





SPIS TRESCI

SPIS TRESCI

Ztgcza obrotowe — wprowadzenie 2 Ztgcza obrotowe P.N. 15 Przeguby obrotowe — wprowadzenie 24
Ztgcza obrotowe — typowe zastosowania 3 Ztgcza obrotowe M.C.T. 16 Przeguby obrotowe — typowe zastosowania 25
Ztgcza obrotowe R.E. 4 Poétstandardowe ztgcza obrotowe 18 Przegub obrotowy N.H.P. 26
Ztgcza obrotowe P.B. 6 Kolanka syfonowe 19 Przegub obrotowy L.D. 27
Ztgcza obrotowe R.E.B. 8 Specjalne ztgcza obrotowe 20 Przegub obrotowy X.P. 28
Ztgcza obrotowe C.B. 10 Przewody gietkie 21 Przegub obrotowy X.P./R.S. 29
Ztgcza obrotowe C.B.N. 12 Montaz 22 Specjalne przeguby obrotowe 30
Ztgcza obrotowe L.C. 14 Bezpieczenstwo i higiena pracy 22 Uwagi 32

W niniejszym podreczniku technicznym stosowane sg nastepujgce oznaczenia gwintéw rurowych:
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‘R’ — gwint rurowy stozkowy, zgodnie z BS.21 i ISO.7/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. - stozkowy)

LISTA ZASTOSOWAN
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Notes

/= Odpowiednie, ale sprawdzi¢ petne warunki pracy
i =Podany wymiar jest ztaczem koncowym wrzeciona obrotowego (wymiar ,,A” na wszystkich obrysach)

A =Tylko do powietrza naolejonego. W przypadku powietrza suchego, gdy ztagcze P.N. jest nieodpowiednie, mozemy dostarczyé¢
specjalne uszczelnienia do innych modeli.

=W zaleznosci od rodzaju gazu i warunkéw pracy — nalezy skontaktowa¢ si¢ z naszym dziatem technicznym
A = Konieczne moze by¢ zastosowanie kotnierzy, w zaleznosci od temperatury pracy

H = Kolnierze moga utatwi¢ montaz oraz demontaz dla potrzeb konserwacji, w przypadku wymiaréw 100 (4”) i wiekszych

ABY WYBRAC MODEL:

1. Sprawdzi¢ stup ptynu

2. Dopasowac zakres wymiaréw

3. Przejs¢ do odpowiedniej strony z opisem wskazanego modelu, aby zapozna¢ sie z petnymi warunkami pracy oraz wszelkimi
ograniczeniami

4. Jezeli podano wiecej niz jeden model, zapozna¢ sie z informacjami dotyczagcymi zastosowan na odnosnych stronach

POTRZEBNA PORADA?

Prosimy o kontakt telefoniczny z naszym dziatem technicznym, pod numerem (01926) 423191. Nalezy przygotowaé¢ nastepujace
informacje:

1. Plyn, 2. Natezenie przeptywu, 3. Cisnienie ptynu, 4. Temperatura ptynu, 5. Temperatura otoczenia, 6. Predkos¢ obrotowa, 7. Kie-
runek obrotéw, 8. Cykl pracy, 9. Standardowa charakterystyka, np. instalacja na zewnatrz, narazenie na dziatanie czynnikéw atmo-
sferycznych.



ZtACZA OBROTOWE FILTON — WPROWADZENIE

Ztgcze obrotowe jest to urzgdzenie, ktére mozna podtgczy¢ do
watu obrotowego w celu umozliwienia szczelnego przenosze-
nia ptynéw do i z urzagdzen stacjonarnych.

Kluczowymi elementami ztgczy obrotowych sg uszczelnienia
obrotowe oraz uktady nosne tozysk. W przypadku wiekszosci
zastosowan USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON jest najsku-
teczniejsze. Jezeli cisnienie oraz/lub predko$é przekraczajg moz-
liwosci uszczelnienia mieszkowego, mozemy dostarczy¢ USZCZEL-
NIENIE MECHANICZNE FILTON.

Wazne

Produkty te sg przeznaczone do stosowania w srodowisku przemystowym. Prosimy o kontakt, w przypadku
gdy instalacja jest narazona na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.
Ptyny nie mogg zawiera¢ czgstek Sciernych, a instalacja wodociggowa winna podlega¢ oczyszczaniu, jezeli
istnieje duze prawdopodobienstwo odktadania sie kamienia.

Uszczelnienia obrotowe

W zaleznosci od zastosowania, stosujemy uszczelnienie mieszkowe lub uszczelnienie mechaniczne:

Uszczelnienie mieszkowe Filton jest rozwigzaniem lepszym niz Uszczelnienie mechaniczne Filton jest stosowane w przypadku
uszczelnienie mechaniczne w przypadku pary, gorgcej wody oraz pty- wyzszego cisnienia, np. w ukfadach hydraulicznych oraz w przy-
néw bedgcych nosnikami ciepta. Uszczelnienie to nie zawiera zadnych padku wyzszych predkosci watéw, np. w obrabiarkach. Sprezyny
elementéw wykonanych z elastomeréw, w zwigzku z czym funkcjonuje uszczelnienia mechanicznego znajduja sie poza obszarem prze-
z powodzeniem w temperaturze od ponizej zera do 300°C. ptywu ptynu.

Cecha wspdlng uszczelnien mieszkowych i uszczelnien mechanicznych Filton jest jako$¢ powierzchni styku uszczelnienia. Sg one docierane
z wysoka precyzja i sprawdzane optycznie w celu zapewnienia uzyskania wtasciwej ptaskosci.

tozyska

Asortyment oferowanych przez nas ztgczy obrotowych obejmuje jednostki ze standardowymi tozyskami kulkowymi, fozyskami sko$nymi oraz
weglowymi tozyskami poprzecznymi i wzdtuznymi.

Powszechnie stosowane fozyska kulkowe majag gérny limit temperatury 180°C (moze on by¢ wyzszy w przypadku specjalnych tozysk i sma-
rowania), natomiast tozyska weglowe moga by¢ uzywane do 300°C. Lozyska weglowe majg ograniczenia w zakresie predkosci, ktére w przy-
padku tozysk kulkowych sg o wiele wyzsze.

O firmie Filton Limited

Filton Limited jest spotkg z ograniczong odpowiedzialnoscia, ktéra swietowata 60. rocznice swojego istnienia w 2002 roku. Zostata ona zatozo-
na przez Williama Murraya w celu produkcji konwencjonalnych skérzanych uszczelnien olejowych do watéw obrotowych. Obecnie jest jednak
powszechnie znana jako jeden ze Swiatowych lideréw w produkcji ztgczy obrotowych, ktérych rézne rodzaje zostaty oméwione ponizej. Gtéwny
obszar zainteresowan spotki nadal koncentruje sie na uszczelnieniach obrotowych. Stosowanie w produkcji najnowoczesniejszych wzoréw i —
gdy zachodzi taka potrzeba — zaawansowanych materiatéw powierzchni styku uszczelnienia pozwala rozwigzywa¢ skomplikowane problemy
klientéw w zakresie uszczelniania. Obecnie powszechnie stosuje sie wielokrotne ztgcza obrotowe. Jezeli nie ma jeszcze gotowego rozwigza-
nia do danego zastosowania, nasz zespot projektantéw wypracuje odpowiednie rozwigzanie, konsultujgc sie z klientem. Jakos$¢ jest naszym
priorytetem. Stosowana rygorystyczna procedura kontroli jako$ci przed wystaniem kazdego ztgcza obrotowego do klienta obejmuje badanie
cisnieniowe pod petnym obcigzeniem w celu zapewnienia wtasciwego funkcjonowania po zainstalowaniu zgodnie z naszymi zaleceniami.

W niniejszym podreczniku technicznym stosowane sg nastepujgce oznaczenia gwintéw rurowych:

‘G’ — gwint rurowy walcowy, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. — walcowy).
‘R’ — gwint rurowy stozkowy, zgodnie z BS.21i 1ISO.7/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. — stozkowy).



Zt ACZA OBROTOWE - TYPOWE ZASTOSOWANIA
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Przedstawione Zt ACZA OBROTOWE FILTON typu B.E. na wywierconym walcu sg typowe dla kalandra do tworzyw sztucznych.

Ptyny to ogodlnie woda, olej oraz ptyn bedacy nosnikiem ciepta.

Dwustrumieniowe — typ S.T.
(nieruchomy przewéd centralny)
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Przedstawione Zt ACZE OBROTOWE FILTON typu S.T. na ogrzewanym parg cylindrze jest typowe dla suszarki do papieru.

Dwustrumieniowe — typ R.S.
(obrotowy przewéd centralny)
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Obrotowy przewdd centralny

Przedstawione ZL ACZE OBROTOWE FILTON typu R.S. na chtodzonym wodg walcu jest typowe dla walcarki do gumy.



Zt ACZA OBROTOWE (R.E.)

sk
Ztacze obrotowe (R.E.)
typu S.T.

Ztaczka, wysokiej jakosci zeliwo
Podzespot mieszka, lutowana stal nierdzewna
Uszczelki
Podzespét pierscienia uszczelniajgcego, stal/
wegiel
Sruba zabezpieczajaca, stal zaroodporna
Przektadka
Pierscien osadczy sprezynujgcy
tozyska kulkowe
Korpus, wysokiej jakosci zeliwo
. Wrzeciono obrotowe, stal
Przewdd centralny, jezeli zostat zamoéwiony,
zgodny ze specyfikacjami klienta
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HELEMENTY TE OBRACAJA SIE WRAZ Z WALEM URZADZENIA

Ztgcze obrotowe (R.E.) to samodzielne, samonosne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia ptynéw (np. pary, wody, powietrza lub
oleju) do i z watéw obrotowych urzgdzen.

W ztaczu obrotowym (R.E.) montowane jest ,USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierajgce samonastawny elastyczny mieszek ze stali
nierdzewnej, eliminujacy konieczno$¢ konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dtawikéw. Uszczelnienie obrotowe tworzy sie poprzez wza-
jemny ruch obrotowy niezwykle ptaskich powierzchni uszczelniajgcych (elementy 2 i 4), ktére sg utrzymywane w styku przez sprezyne, co jest
charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa sita uszczelniajgca jest wytwarzana przez cisnienie ptynu przeptywajgcego przez ztgcze obroto-
we (R.E.). tozyska mocowane do ztgcza obrotowego (R.E.) sg standardowymi tozyskami kulkowymi, nasmarowanymi wstepnie przed wysytka.

Sa trzy odmiany koncoéwki z nieruchomg ztaczkg. Schematy zostaty przedstawione na stronie 5 ponize;j.

TYP R.E./B.E.
Jest to jednostrumieniowe ztgcze obrotowe (R.E.), odpowiednie do przenoszenia ptynu do i z urzgdzen obrotowych. Typowe zastosowanie
ztgcza tego typu zostato przedstawione na stronie 3.

TYP R.E./S.T.

Jest to zlgcze obrotowe (R.E.) wyposazone w ztaczke odpowiednig do zastosowan dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem centralnym. Zapew-
nia to obszary przeptywu przez przewdd centralny i pierscien. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich zamodwienia. Przewod
centralny jest zamocowany do zlgcza obrotowego (R.E.) przy uzyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ,O’. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez
przewdd centralny i powracac przez pierscien lub by¢ zawracany. W przypadku zastosowan z wykorzystaniem pary, ktérych typowy przykfad zostat
przedstawiony na stronie 3, przewdd centralny zostaje wygiety w celu dosiggniecia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek srednicy
do dlugosci czopu walca uniemozliwia stosowanie wygietego przewodu. Wéwczas mozemy dostarczy¢ kolanko syfonowe — szczegéty na stronie 20.

TYPE R.E./R.S.

Ztgczka, w ktorg jest wyposazone to ztgcze obrotowe (R.E.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, ktéry musi by¢ umiesz-
czany we wiasciwym potozeniu i napedzany przez urzadzenie. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich zamoéwienia.
W przypadku ztgczy typu R.E./R.S. przewdd centralny obraca sig w tulei. System ,uszczelnienia” przewodu centralnego umozliwia niewielki
wewnetrzny wyciek pomigdzy liniami zasilajgcymi i powrotnymi. Jezeli ptyny te nie moga sie mieszaé, mozna zapewnic¢ rozwigzanie alterna-
tywne. Prosimy o kontakt w tej sprawie z naszym dziatem technicznym. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powracaé
przez pierscien lub by¢ zawracany. Typowe zastosowanie zostato przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunkéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PLYNY PRZEPUSTOWOSC

Woda, para, oleje mineralne, ptyny bedace nosnikami ciepta oraz sprezone

powietrze (naolejone). Wymiar Typ Woda* Parat Powietrze
Wszystkie ptyny winny by¢ czyste i nie zawiera¢ czastek $ciernych. znamionowy *

. m?h I/min kg/h m3/h
CISNIENIE O B.E. 0,3 5 11 11
Maksymalnle 17 bar. 8 (A ) ST . &R.S. 0’05 0,8 3,4 2
PROZNIA 10 (347) B.E. 0,8 133 31 29
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy okresli¢ préznie, a my przeprowadzimy 8 ST.&R.S 01 1,7 16 4
proby pod tym katem). 15 (1%") B.E. 1,7 28,3 61 58
TEMPERATURA ST.&R.S. 03 5 27 10
-20° - 180°C (odpowiednie skuteczne smarowanie 200°C) 20 (%") BE. 2.7 45 101 96

- ’ ST&R.S 0,6 10 41 22
PREDKOSC , B.E. 41 68,3 151 144
Maksymalnie 1000 obr./min do 25(1”) obr./min i 800 obr./min powyzej. 25(1") ST&R.S. 1,8 30 56 44
* Natezenie przeptywu w metrach szesciennych na godzine przy predkosci 32 (1) { B.E. 7,6 127 280 267

3 m/s. Dotyczy réwniez innych ptynéw. ST.&RS. 21 35 133 74

1 Natezenie przeptywu w kilogramach na godzine przy predkosci 30 m/s
i ci$nieniu 6 bar.
#*Natezenie przeptywu swobodnego powietrza w metrach szesciennych na godzine przy predkosci 15 m/s i cisnieniu 6 bar.

NIE ZALECA SIE £tACZYC WARTOSCI MAKSYMALNYCH



ZtACZA OBROTOWE (R.E.)

Do zastosowan
jednostrumieniowych
- typ R.E./B.E.

Wymiar Nr
znamionowy czesci

8 (4") 14642 RlubL
10 (3%") 14636 RlubL
15 (1%") 14536 Rlub L
20 (%") 14460 RlubL
25 (17) 14396 RlubL
32 (174") 14377 RlubL

!_:.

PRAWY lub
LEWY

Do zastosowan
dwustrumieniowych
(nieruchomy przewéd cen-
tralny)

!

Wymiar Nr H
znamionowy czesci
8 (V") 14643M Rlub L
10 (3%%") 14637M Rlub L
15 (1%") 14535 RlubL
20 (34") 14534 RlublL
25 (17) 14542 RlubL
32 (174") 14379 RlublL

PRAWY lub
LEWY

Do zastosowan
dwustrumieniowych
(obrotowy przewdéd . S TR T

centralny) : r: ok il pieck ol alviwl 1

- typ R.E./R.S. . T T T R l

Wymiar Nr
znamionowy czesci

8 (V") 17196 RlubL -~----|G
4
10 (%) 17197 RlubL PRAWY lub

15 (72") 16657 RlubL edE B [ LEWY

20 (%) 16659 RIlubL E
25(17) 16661 RlubL [ f
32 (1%4") 16663 RlubL

|
|
|

Wymiary w milimetrach

Wymiar A,B Cc D E F GiP H | o Q S T \' w
znamionowy iN

8 (V4") G 6 117 94 22 11 30 57 M5x0.8 6 4,75/4,72 25 24 44
10 (3%&") G%’ 10 121 97 25 13 30 57 M6x1.0 6 6,35/6,32 25 24 44
15 (V2") G2 13 167 130 29 16 44 83 G 6 9,52/9,50 40 38 63
20 (34") G%’ 18 173 133 32 19 44 83 G 10 12,70/12,67 40 38 63
25(17) G.1” 22 197 149 48 22 54 1056 G% 10 15,87/15,85 45 43 83
32 (147) G130 227 170 51 25 70 121 GW% 13 19,05/19,02 50 55 95

‘G’ to oznaczenie gwintow rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.

INSTRUKCJE MONTAZU, ZOB. STRONA 22



ZtACZA OBROTOWE (P.B.)

Ztacze obrotowe (P.B.) typu S.T.

(z uszczelnieniem mieszkowym)

Kolanko, mosigdz

Podzespot mieszka, lutowana stal nierdzewna
Uszczelki

Podzespot pierscienia uszczelniajgcego, stal/wegiel
Sruba zabezpieczajaca, stal zaroodporna
Przektadka

Pierscien osadczy sprezynujacy

tozyska kulkowe

Korpus, mosigdz odporny na odcynkowanie

10. Pierscien zabezpieczajgcy

11. Wrzeciono obrotowe, stal

12. Przewdd centralny, jezeli zostat zamoéwiony, zgodny
ze specyfikacjami klienta

©CoNO>OrWN =

% CZESCI TE OBRACAJA SIE WRAZ

Z WALEM URZADZENIA Dostepne sg rowniez uszczelnienia mechaniczne.

(nalezy doda¢ MS do nr czesci)

Ztgcze obrotowe (P.B.) zostato opracowane na podstawie ztgcza obrotowego (R.E.) i wykorzystuje ten sam sprawdzony i niezwykle skuteczny
system uszczelnienia mieszkowego i fozyska. Korpus zostat wykonany z mosigdzu odpornego na odcynkowanie, ktéry swoimi wtasciwosciami
przewyzsza tradycyjng mosiezng i zeliwng ztgczke ztgcza obrotowego (R.E.) w catym szeregu zastosowan wykorzystujgcych wode chtodzaca.
Dostepne sg trzy typy, przedstawione na schematach na stronie 7 i opisane ponizej (nalezy doda¢ MS do nr czesci).

TYP P.B./B.E.

Jest to jednostrumieniowe ztgcze obrotowe (P.B.), odpowiednie do przenoszenia ptynéw do i z watéw obrotowych urzadzen. Jego korpus jest
wyposazony w zaslepiong koncéwke zewnetrzng, umozliwiajgcg przeksztatcenie tego typu w P.B./S.T. lub P.B./R.S. przy uzyciu odpowiednie-
go kolanka. Typowe zastosowanie zostato przedstawione na stronie 3.

TYP P.B./S.T.

TJest to ztgcze obrotowe (P.B.) wyposazone w kolanko odpowiednie do zastosowan dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem central-
nym. Zapewnia to obszary przeptywu przez przewod centralny i pierscien. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich
zamoéwienia. Przewod centralny jest zamocowany do ztgcza obrotowego (P.B.) przy uzyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‘O’. Strumien
ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powraca¢ przez pierscien lub by¢ zawracany.

W przypadku zastosowan z wykorzystaniem pary, ktérych typowy przyktad zostat przedstawiony na stronie 3, przewdd centralny zostaje wygie-
ty w celu dosiegniecia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek $rednicy do dtugos$ci czopu walca uniemozliwia stosowanie
wygietego przewodu. Wéwczas mozemy dostarczy¢ kolanko syfonowe — szczeg6ty na stronie 20.

TYP P.B./R.S.

Kolanko, w ktére jest wyposazone to ztgcze obrotowe (P.B.) jest odpowiednie do obrotowego przewodu centralnego, ktéry musi by¢ umiesz-
czany we witasciwym potozeniu i napedzany przez urzadzenie. Przewody centralne sa dostarczane wytgcznie w przypadku ich zaméwienia.
Przewdd centralny obraca sie w tulei labiryntowej. System ,uszczelnienia” przewodu centralnego umozliwia niewielki wewnetrzny wyciek po-
migdzy liniami zasilajgcymi i powrotnymi. Jezeli ptyny te nie mogg sie miesza¢, mozna zapewni¢ rozwigzanie alternatywne. Prosimy o kontakt
w tej sprawie z naszym dziatem technicznym. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powraca¢ przez pierscien lub byé
zawracany. Typowe zastosowanie zostato przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunkéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PLYNY PRZEPUSTOWOSC
Woda, oleje mineralne i sprezone powietrze (naolejone). Wszystkie pty-
ny winny by¢ czyste i nie zawieraé czastek $ciernych. Wymiar Typ Woda*  Powietrze
zZnamionowy m*h |/min m?/h
CISNIENIE
Maksymalnie 17 bar. 15 (14") B.E. 1,7 283 58
L. ST &R.S. 0,3 5 10
PROZNIA 20 (%) B.E. 2,7 45 96
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy okresli¢ préznie, a my przeprowadzi- { ST.&R.S. 0,6 10 22
my proby pod tym katem). 25(17) B.E. 41 68,3 144
{ ST &R.S. 1,8 30 44
TEMPERATURA
-20° - 160°C.

o * Natezenie przeptywu w metrach szesciennych na godzine przy
PREDKOSC predkosci 3 m/s. Dotyczy réwniez innych ptynéw.
Maksymalnie 1000 obr./min w przypadku uszczelnienia mieszkowego,

1500 obr./min w przypadku uszczelnienia mechanicznego. * Natezenie przeptywu swobodnego powietrza w metrach sze-

Sciennych na godzine przy predkosci 15 m/s i ci$nieniu 6 bar.

NIE ZALECA SIE LtACZYC WARTOSCI MAKSYMALNYCH



ZtACZA OBROTOWE (P.B.)

Podane numery czesci dotyczg ztgczy z uszczelnieniem mieszkowym. Jezeli wymagane jest uszczelnienie me-
chaniczne, do numeru czesci nalezy doda¢ MS.

Do zastosowan

jednostrumieniowych
— typ P.B./B.E. |
Wymiar A Nr czesci
znamionowy
G%' 18466 Rlub L H
15 (%" { %’ -16 UNF 18466U RIubL : :
M22 x 1.5 18466MB R lub L — .
G%’ 18469  RlubL s i 1 G
20 (%) { 1"-14 UNS 18469U RIubL a | £ PRAWY lub
M30x15  18469MB RlubL LEWY
G1" 18472  RIublL L E %

25 (17) { 12" - 12 UNF 18472U Rlub L
M35 x 1.5 18472MB Rlub L

[
Do zastosowan =]
dwustrumieniowych a v It
= z [
(nieruchomy przewod centralny) ' .
- typ P.B./S.T. o |
Wymiar A Nr czesci )
znamionowy
GY%’ 18467  RlubL_¥
15 (%) { % -16 UNF 18467U RIubL
M22x15  18467MB RlubL PRAWY lub
W 18470  RlubL | e LEWY
20 (%) { 17-14UNS 18470U RIubL e -
M30x1.5  18470MB RlubL |__ u i
G1” 18473 RlubL =
25 (1") { 1%’ -12 UNF 18473U  RlubL [ J -
M35x1.5  18473MB RlubL D
Do zastosowan -
dwustrumieniowych : —
(obrotowy przewod centralny) ; : ) _— |
—typ P.B./IR.S. I3 ¢ f s
Wymiar A Nr czesci M LiEem—a ¥
Znamionowy Hy | ¥
GY%' 18468  RIubL | : -
15 (%") { % -16 UNF 18468U RIubL -
M22x1.5  18468MB RliubL ==
G%' 18471  RlublL | ' et AR
20 (%) { 1"14UNS  18471U RlubL BillES ey E | LEWY
M30x 1.5  18471MB RlubL - T
G1" 18474 RiubL | R = -
25 (1) { 1%"-12 UNF 18474U RIlubL - J -
M35x1.5  18474MB RlubL e D 31
h gl
Wymiary w milimetrach
Wymiar B ¢C D D E F G H I J K M 0 a s T U U V
znamionowy B.E. S.T. S.T. R.S.
iR.S.
15 (%) G% 13 159 193 130 29 16 44 68 181 GY% 30 G% 12 952/950 20 173 166 38
20 (%) G% 18 162 196 133 32 19 44 68 184 G’ 30 GY' 12 1270112,67 20 176 169 38
25 (1") G1” 22 180 210 148 43 22 52 88 197 G% 25 G% 95 1587/1585 25 185 185 42

Wymiar ‘A, zob. nr czesci w tabelach powyze;.

‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1.
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ZtACZA OBROTOWE (R.E.B.)

ey ¥ % ¥ ¥ % Ztacza obrotowe (R.E.B.)
DPRQAOOOOOEO®®® typ B.E
\ M ( ] 7 b, y / ) E.
| s, T T / _.-J £ ooy 1. Zigczka, zeliwo sferoidalne
L T i L =" / 4 2. Podzespét mieszka, lutowana stal
S ) / nierdzewna/wegiel

. Uszczelki
Korpus, zeliwo sferoidalne
Pierscien uszczelniajgcy, hartowana stal
nierdzewna
Sruby zabezpieczajace, stal zaroodporna
Pier$cien zabezpieczajgcy wewnetrzny
. tozyska kulkowe — ostoniete od komory

uszczelnienia
9. Pierscien zabezpieczajgcy zewnetrzny
10. Wrzeciono obrotowe, stal

ok w

©~o

# ELEMENTY TE OBRACAJA SIE WRAZ Z WALEM

Ztgcze obrotowe (R.E.B.) to samodzielne, samonos$ne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia ptynéw (np. pary, wody, powietrza
lub oleju) do i z watéw obrotowych urzgdzen.

W ztgczu obrotowym (R.E.B.) montowane jest ,USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierajgce samonastawny elastyczny mieszek ze
stali nierdzewnej, eliminujgcy konieczno$¢ konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dtawikow.

Uszczelnienie obrotowe tworzy sie poprzez wzajemny ruch obrotowy niezwykle ptaskich powierzchni uszczelniajgcych (elementy 2 i 5), ktére
sg utrzymywane w styku przez sprezyne, co jest charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa sita uszczelniajgca jest wytwarzana przez ci-
Snienie ptynu przeptywajgcego przez ztgcze obrotowe (R.E.B.).

tozyska mocowane do ztgcza obrotowego (R.E.B.) sa standardowymi tozyskami kulkowymi, nasmarowanymi wstepnie po zmontowaniu. Od
strony komory uszczelnienia tozyska kulkowe sg wyposazone w ostone.

Sa trzy odmiany koncéwki z nieruchoma ztgczka. Schematy zostaty przedstawione na stronie 9 ponize;j.

TYP R.E.B./B.E.
Jest to jednostrumieniowe ztacze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia ptynu do i z urzadzen obrotowych. Typowe zastosowanie ztgcza
tego typu zostato przedstawione na stronie 3.

TYP R.E.B./S.T

Jest to ztgcze obrotowe (R.E.B.) wyposazone w zigczke odpowiednig do zastosowan dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem centralnym. Za-
pewnia to obszary przeptywu przez przewdd centralny i pierscien. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich zamdwienia. Przewod
centralny jest zamocowany do ztgcza obrotowego (R.E.B.) przy uzyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ,O’. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez
przewod centralny i powracac przez pierscien lub byé zawracany. W przypadku zastosowan z wykorzystaniem pary, ktérych typowy przyktad zostat
przedstawiony na stronie 3, przewod centralny zostaje wygiety w celu dosiggnigcia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek srednicy
do dtugosci czopu walca uniemozliwia stosowanie wygietego przewodu. Wéwczas mozemy dostarczy¢ kolanko syfonowe — szczegoéty na stronie 20.

TYP R.E.B./R.S.

Ztgczka, w ktorg jest wyposazone to ztgcze obrotowe (R.E.B.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, ktéry musi by¢ umiesz-
czany we wiasciwym potozeniu i napedzany przez urzadzenie. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich zamowienia.
Przewdd centralny obraca sie w tulei weglowej. System ,uszczelnienia” przewodu centralnego umozliwia niewielki wewnetrzny wyciek pomie-
dzy liniami zasilajgcymi i powrotnymi. Jezeli ptyny te nie moga sie¢ miesza¢, mozna zapewni¢ rozwigzanie alternatywne. Prosimy o kontakt
w tej sprawie z naszym dziatem technicznym. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powracaé przez pierscien lub by¢
zawracany. Typowe zastosowanie zostato przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunkéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PLYNY PRZEPUSTOWOSC
Woda, para, oleje mineralne, ptyny grzewcze oraz sprezone powietrze (na-
olejone). Wszystkie ptyny winny by¢ czyste i nie zawierac czagstek sciernych.  Wymiar Typ Woda* Parat Powietrzek
CISNIENIE znamionowy m¥h I/min kg/h m¥h
Woda, para i olej mineralny — maksymalnie 17 bar. 40 (194" { B.E. 10,4 173 381 364
Ptyn bedacy nosnikiem ciepta — maksymalnie 17 bar (5” i 6” — maks. 13 bar). ST &R.S. 38 63 151 135
Sprezone powietrze — 1 2" i 2” — maksymalnie 17 bar, 50 (2) { B.E. 19,56 325 717 684
2 4”1 3” — maksymalnie 12,5 bar, ST.&R.S 6,3 105 357 215
3% i 4” -~ maksymalnie 10 bar, _ 65 2%) { S.E.& . ?8,2 ?gg 1120 1g62
5”1 6” — w zaleznosci od zastosowania. B.TE. R.S. 41’6 693 12‘2‘1 14;5
PROZNIA 80 (3”) -E. ,
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy okresli¢ proznie, a my przeprowadzimy { E’E &R.S. 15‘;8 ggg 2283 15;;
proby pod tym katem). 0@%) { sTarS. 234 300 942 818
TEMPERATURA . B.E. 76,6 1277 2807 2679
-20° - 180°C (odpowiednie skuteczne smarowanie 200°C). 100@4) { ST ars. 276 460 982 937
-20° - 120°C dla wymiaréw 125 (5”) i 150 (6”). 125 (57) B.E. 112,2 1870 4859 4639
PREDKOSC { ST.&R.S. 453 755 1617 1544
Maksymalnie 600 obr./min do wymiaru 50 (27), 500 obr./min dla 65 (2'%")i80 (3"), 150 (57 { 25& RS 1?23 %Zg ggg; gggg

400 obr./min dla 90 (3'2") i 100 (4”) oraz 300 obr./min dla 125 (5”) i 150 (6”).
* Natezenie przeptywu w metrach szes$ciennych na godzine przy predkosci 3 m/s. Dotyczy réwniez innych ptynéw.

T Natezenie przeptywu w kilogramach na godzine przy predkosci 30 m/s i ci$nieniu 6 bar.

* Natezenie przeptywu swobodnego powietrza w metrach szesciennych na godzine przy predkos$ci 15 m/s i cisnieniu 6 bar.
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ZtACZA OBROTOWE (R.E.B.)

Do zastosowan
jednostrumieniowych

—typ R.E.B./B.E.
Wymiar Nr czesci
znamionowy
40 (1%") 18104 RlubL
50 (27) 17350 Rlub L
65 (27%") 18131 Rlub L
80 (3") 17265 Rlub L
90 (3%") 17421 Rlub L
100 (4”) 17424 Rlub L
125 (57) 17634.SF Rlub L

150 (6”)

17637.SF  RlubL

Do zastosowan
dwustrumieniowych
(nieruchomy przewéd

centralny)

—typ R.E.B./S.T.
Wymiar Nr czesci
znamionowy
40 (172") 18105 Rlub L
50 (27) 17238 Rlub L
65 (2%") 18132 Rlub L
80 (37) 17266 Rlub L
90 (37%") 17422 Rlub L
100 (4”) 17425 Rlub L
125 (57) 17635.SF Rlub L
150 (6”) 17638.SF RlubL

Do zastosowan
dwustrumieniowych
(obrotowy przewod

centralny)
—typ R.E.B./IR.S.
Wymiar Nr czesci
znamionowy
40 (1'%") 18106 Rlub L
50 (27) 17351 Rlub L
65 (2'%") 18133 Rlub L
80 (3”) 17263 Rlub L
90 (3%") 17423 Rlub L
100 (47) 17426 Rlub L
125 (57) 17636.SF Rlub L
150 (6”) 17639.SF Rlub L
Wymiar A BiN C D
znamionowy
40(172") G1%" GA%” 35 268
50(2") G2 G2 48 293
65(2%") G.2%" G.2%" 57 357
80(3") G3 G3 70 409
90(3%%") G.3%" G.4” 82 519
100(4”) G4 G4 95 519
125(5”) [ G.5” 115 688
150(6”) ([ ] G.6” 140 688
@ Z kotnierzem, zob. strona 23.

E

212
226
279
324
406
406
543
543

F

52
55
67
77
95
95
115
115

E.-J

G
-<--| PRAWY lub

LEWY

!

'

p

LEWY

Wymiary w milimetrach

GiP

25
28
30
30
40
40
45
45

128
137
186
200
250
250
325
325

(o}

G%’
G.1”
G
G112’
G.2”
G.2%"
G.3”
G.3%"

Q

14
19
25
25
30
30
40
40

LEWY

S* T
25,418 50
31,8;f8 60
40;f8 55
45;f8 70
60;f8 60
75;f8 60
88;f8 70
100;f8 70

‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.
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PRAWY lub

PRAWY lub

Vv

64
76
90
110
140
140
192
192

w

108
127
150
180
240
240
290
290

* Tolerancja f8 jest zgodna z I.S.0. 286-2 i BS.EN 20286-2



ZtACZA OBROTOWE (C.B.)

% % Ztacze obrotowe (C.B.)
typ S.T.

1. Ztaczka, wysokiej jakosci zeliwo

2. Podzespot mieszka, lutowana stal nierdzewna

3. Uszczelki

4. Podzespot pierscienia uszczelniajacego, stal/
wegiel

5. Sruba zabezpieczajaca, stal zaroodporna

6. Przektadka

9. Podzespot tozyska, stal/wegiel

10. Korpus, wysokiej jakosci zeliwo

11. Wrzeciono obrotowe, stal

12. Przewod centralny, jezeli zostat zamoéwiony,
zgodny ze specyfikacjami klienta

13. Ptytka oporowa, stal nierdzewna

14. Sruba ustalajgca, stal zaroodporna

# ELEMENTY TE OBRACAJA SIE WRAZ Z WALEM URZADZENIA

Ztgcze obrotowe (C.B..) to samodzielne, samonos$ne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia ptynéw (np. pary, gorgcej wody lub
oleju) do i z watéw obrotowych urzadzen.

W zlgczu obrotowym (C.B.) montowane jest ,USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierajgce samonastawny elastyczny mieszek ze
stali nierdzewnej, eliminujgcy koniecznos¢ konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dtawikéw. Uszczelnienie obrotowe tworzy sie poprzez
wzajemny ruch obrotowy niezwykle ptaskich powierzchni uszczelniajgcych (elementy 2 i 4), ktére sg utrzymywane w styku przez sprezyne, co
jest charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa sita uszczelniajgca jest wytwarzana przez cisnienie ptynu przeptywajgcego przez ztacze ob-
rotowe (C.B.). Lozysko mocowane do ztgcza obrotowego (C.B.) jest cylindrycznym weglowym tagczonym tozyskiem poprzecznym i wzdtuznym,
w ktorym obraca sie pokryte twardym chromem i oszlifowane wrzeciono.

S3g trzy odmiany koncowki z nieruchomg ztgczkg. Schematy zostaty przedstawione na stronie 11 ponize;.

TYP C.B./B.E.
Jest to jednostrumieniowe ztgcze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia ptynu do i z urzadzen obrotowych. Typowe zastosowanie zostato
przedstawione na stronie 3.

TYP C.B./S.T.

Jest to ztgcze obrotowe (C.B.) wyposazone w ztgczke odpowiednig do zastosowan dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem central-
nym. Zapewnia to obszary przeptywu przez przewdd centralny i pierscien. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich
zamowienia. Przewod centralny jest zamocowany do ztgcza obrotowego (C.B.) przy uzyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ,O’. Strumien
ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powracac¢ przez pierscien lub by¢ zawracany.

W przypadku zastosowan z wykorzystaniem pary, ktérych typowy przyktad zostat przedstawiony na stronie 3, przewdd centralny zostaje wygie-
ty w celu dosiegniecia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek srednicy do dtugos$ci czopu walca uniemozliwia stosowanie
wygietego przewodu. Wéwczas mozemy dostarczy¢ kolanko syfonowe — szczeg6ty na stronie 20.

TYP C.B./R.S.

Ztgczka, w ktorg jest wyposazone to ztgcze obrotowe (C.B.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, ktéry musi by¢ umiesz-
czany we wlasciwym potozeniu i napedzany przez urzadzenie. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich zamoéwienia.
Przewdd centralny obraca sie w tulei. System ,uszczelnienia” przewodu centralnego umozliwia niewielki wewnetrzny wyciek pomiedzy liniami
zasilajgcymi i powrotnymi. Jezeli ptyny te nie moga sie miesza¢, mozna zapewni¢ rozwigzanie alternatywne. Prosimy o kontakt w tej sprawie
z naszym dziatem technicznym. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez przewod centralny i powracac przez pierscien lub by¢é zawracany.
Typowe zastosowanie zostato przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunkoéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PLYNY o _ _ ) PRZEPUSTOWOS$G
Woda, para, oleje mineralne i ptyny grzewcze (nalezy jednak stosowac tg-

czenia kotnierzowe, gdy temperatura przekracza 180°C). Wszystkie ptyny

. > e, ’mpe et Wymiar Typ Woda* Parat
winny by¢ czyste i nie zawiera¢ czgstek $ciernych. znamionowy m3/h  l/min kg/h
i 8 (V4") B.E. 0,3 5 1
CISNIENIE_ { ST&R.S. 0,05 0,8 3,4
Maksymalnie 17 bar. 10 (%) { B.E. 08 133 31
ST.&R.S. 0,1 1,7 16

TEMPERATURA_ o . 15 (127) B.E 1,7 283 61
100°C - 300°C (nizsze temperatury w zaleznosci od innych warunkow). { ST&R.S. 0.3 5 27
o 20 (%4") B.E. 2,7 45 101
PRE,DKOSQ . . ‘ o { ST.&R.S. 0,6 10 41
500 obr./min do wymiaru 25(1”) i 400 obr./min dla 32 (1%4). 25 (17) { B.E. 41 68,3 151
ST&R.S. 1,8 30 56

32 (1%4") B.E. 7,6 127 280

* Natezenie przeptywu w metrach sze$ciennych na godzine przy predkosci { ST&R.S. 21 35 133

3 m/s. Dotyczy réwniez innych ptynow.
1 Natezenie przeptywu w kilogramach na godzine przy predkosci 30 m/s i ci$nieniu 6 bar.

NIE ZALECA SIE £t ACZYC WARTOSCI MAKSYMALNYCH
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ZtACZA OBROTOWE (C.B.)

Do zastosowan

jednostrumieniowych
- typ C.B./B.E.
Wymiar Nr
znamionowy czesci
8 (V4") 14645 RlubL
10 (3%%") 14639 RIlubL
15 (%%") 14554 RlubL H
20 (%) 14524 RlubL
25 (17) 14545 RlubL
32 (1%4") 14546 RlubL

Do zastosowan
dwustrumieniowych

. - ' 1
(nieruchomy przewoéd B, 1o = s
centralny) el —

—typ C.B./S.T. +—ReF ==Yt - -1

_ R i
Wymiar Nr e = = - T .
znamionowy czesci T L S | =
8 (V") 14646M R lub L H _
10 (%) 14640M R lub L — |
15 (") 14525  RIlubL e R
20 (%) 14523 RlubL - |
25 (17) 14386 RIlubL | 8 e F o PRAWY Iub
32 (1%") 14488 -~ E LEWY

RlubL ‘

Do zastosowan
dwustrumieniowych (obrotowy

przewdd centralny)
—typ C.B./R.S. '
Wymiar Nr H
znamionowy czesci
8 (") 17215 RlubL
10 (3%") 17216 RlubL
15 (2") 16658 RIlubL
20 (%") 16660 RIlubL
25(1") 16662 RIlubL
32 (147) 16664 RIlubL
Wymiary w milimetrach
Wymiar A Cc D E F GiP H | o Q S T Vv w
znamionowy BiN
8 (V") G 6 117 94 22 1 30 57  M5x0,8 6 4,75/4,72 25 24 44
10 (%%7) G 10 121 97 25 13 30 57  M6x1,0 6 6,35/6,32 25 24 44
15 (V%") G.%" 13 167 130 29 16 44 83 G.W 6 9,52/9,50 40 38 63
20 (%) G 18 173 133 32 19 44 83 G 10 12,70/12,67 40 38 63
25 (17) G.1” 22 210 162 48 22 54 105 G%’ 10 15,87/15,85 45 43 83
32 (174") GV 30 238 181 51 25 70 121 GW 13 19,05/19,02 50 55 95

‘G’ to oznaczenie gwintow rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.
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Zt ACZA OBROTOWE (C.B.N.)

Ztgcze obrotowe (C.B.N.)
typ B.E.

Ztaczka, zeliwo sferoidalne

2. Podzespot mieszka, lutowana stal nierdzewna/
wegiel

3. Uszczelki

4. Przektadka, stal platerowana

5. Pierscien uszczelniajgcy, hartowana stal nie-
rdzewna

6. Sruba zabezpieczajaca, stal zaroodporna

7. tozysko wzdtuzne, wegiel

8. tozysko poprzeczne, wegiel

9. Korpus, zeliwo sferoidalne

10. Wrzeciono obrotowe, stal

-

# ELEMENTY TE OBRACAJA SIE WRAZ Z WALEM

Ztgcze obrotowe (C.B.N.) to samodzielne, samonos$ne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia ptynéw (np. pary, gorgcej wody lub
oleju) do i z watéw obrotowych urzgdzen.

W ztgczu obrotowym (C.B.N.) montowane jest ,USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierajgce samonastawny elastyczny mieszek ze
stali nierdzewnej, eliminujgcy koniecznos¢ konserwaciji, typowej dla konwencjonalnych dtawikow.

Uszczelnienie obrotowe tworzy sie poprzez wzajemny ruch obrotowy niezwykle ptaskich powierzchni uszczelniajgcych (elementy 2 i 5), ktére
sg utrzymywane w styku przez sprezyne, co jest charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa sita uszczelniajgca jest wytwarzana przez ci-
$nienie ptynu przeptywajgcego przez ztgcze obrotowe (C.B.N.).

tozyska mocowane do ztgcza obrotowego (C.B.N.) sg oddzielnymi weglowymi tozyskami wzdtuznymi i poprzecznymi, w ktérych obraca sie
pokryte twardym chromem i oszlifowane wrzeciono.

Sa trzy odmiany koncoéwki z nieruchoma ztaczka. Schematy zostaty przedstawione na stronie 13 ponizej.

TYP C.B.N./B.E.
Jest to jednostrumieniowe ztgcze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia ptynu do i z watéw obrotowych urzgdzen. Typowe zastosowanie
ztgcza tego typu zostato przedstawione na stronie 3.

TYP C.B.N./S.T.

Jest to ztacze obrotowe (C.B.N.) wyposazone w ztgczke odpowiednig do zastosowan dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem cen-
tralnym. Zapewnia to obszary przeptywu przez przewdd centralny i pierscien. Przewody centralne sg dostarczane wytacznie w przypadku ich
zamoéwienia. Przewdd centralny jest zamocowany do ztgcza obrotowego (C.B.N.) przy uzyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ,O’. Strumien
ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powracac przez pierscien lub by¢ zawracany.

W przypadku zastosowan z wykorzystaniem pary, ktérych typowy przyktad zostat przedstawiony na stronie 3, przewdd centralny zostaje wygie-
ty w celu dosiegniecia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek srednicy do dtugosci czopu walca uniemozliwia stosowanie
wygietego przewodu. Wéwczas mozemy dostarczy¢ kolanko syfonowe — szczegéty na stronie 20.

TYP C.B.N./R.S.

Ztgczka, w ktdra jest wyposazone to ztgcze obrotowe (C.B.N.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, ktéry musi by¢ umiesz-
czany we wiasciwym potozeniu i napedzany przez urzgdzenie. Przewody centralne sg dostarczane wytacznie w przypadku ich zamoéwienia.
Przewdd centralny obraca sie w tulei weglowej. System ,uszczelnienia” przewodu centralnego umozliwia niewielki wewnetrzny wyciek pomie-
dzy liniami zasilajgcymi i powrotnymi. Jezeli ptyny te nie moga sie miesza¢, mozna zapewni¢ rozwigzanie alternatywne. Prosimy o kontakt
w tej sprawie z naszym dziatem technicznym. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powraca¢ przez pierscien lub by¢
zawracany. Typowe zastosowanie zostato przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warun- PRZEPUSTOWOSG
kéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)
Wymiar Typ Woda* Parat
PLYNY znamionowy m3/h I/min kg/h
Gorgca woda, oleje mineralne, ptyny grzewcze (nalezy jednak stosowaé 40 (172") B.E. 10,4 173 381
potaczenia kotnierzowe, gdy temperatura przekracza 180°C). . S.T&R.S. 3,8 63 151
Wszystkie ptyny winny by¢ czyste i nie zawieraé czastek $ciernych. 50 (27) B.E. 19,5 325 77
S.T&R.S. 6,3 105 357
CISNIENIE 65 (272") B.E. 30,5 508 1120

Woda, para i olej mineralny — maksymalnie 17 bar. ST&R.S. 10,8 180 547

P T et N et T e N e N s N e
ve)
m
N
=
[e)]
[}
[(e}
w

Ptyn bedacy nosnikiem ciepta — maksymalnie 17 bar (5” i 6” — maksy- 80 (3") S.TS.‘R S 149 248 12%”;
malnie 13 bar). 90 (3%%") B.E. 57?0 950 2091
TEMPERATURA ST&R.S. 234 390 942
100°C - 300°C (nizsze temperatury w zaleznosci od innych warunkow). 100 (47) g'II?&R S ;‘;g fgg 2§g27
PREDKOSG 125 (57) B.E. 112:2 1870 4859
Maksymalnie 300 obr./min do wymiaru 50 (2'), 250 obr./min dia 65 (2%4") .., S-ITE&R-S- 1223 2;?2 ;g;;
i 80 (3”), 200 obr./min dla 90 (3%2") i 100 (4”) oraz 150 obr./min dla 125 6 { S-TSI(R S 73’7 1228 2892

(5”)i 150 (67).
* Natezenie przeptywu w metrach szesciennych na godzine przy predkosci 3 m/s. Dotyczy réwniez innych ptynéw.
1 Natezenie przeptywu w kilogramach na godzine przy predkosci 30 m/s i ci$nieniu 6 bar.

NIE ZALECA SIE LACZYC WARTOSCI MAKSYMALNYCH
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ZtACZA OBROTOWE (C.B.N.)

W numerze czesci nalezy okresli¢ R lub L w celu dopasowania do gwintu ‘A’ i kierunku obrotéw.

Do zastosowan
jednostrumieniowych

— typ C.B.N./B.E.
Normal Part .
Size No. i
40 (1%") 18101 RlubL
50 (2)) 15471 RlubL H
65(215") 18240 RlubL
80 (3") 15477  RlubL l l
90 (3%5)) 16171 RlubL - @
100 (4") 16174 RlubL - | =
125(5")  15486.SF RIubL i s -
150 (6”)  16704.SF RIlubL - E PRAWY lub
= —™ LEwWY

Do zastosowan

dwustrumieniowych
(nieruchomy przewéd
centralny)
—typ C.B.N./S.T.

Normal Part
Size No.
40 (177") 18102 Rlub L
50 (2") 15472 Rlub L
65 (215") 18241 Rlub L
80(3") 15478 Rlub L
90 (3%") 16172 Rlub L i |
100 (4") 16175 Rlub L i ~————= PRAWY lub
125 (57) 15487.SF RlubL LEWY
150 (6”) 16703.SF RlubL

Do zastosowan

dwustrumieniowych (obrotowy

przewéd centralny)

— typ C.B.N./R.S.

Normal Part

Size No.

40 (1%%) 18103 Rlub L

50 (27) 15473 Rlub L

65 (214") 18242 RlubL : 1

80(3") 15479 R lub L | | | ' G |

90 (3%") 16173 R lub L ; | F PRAWY lub

100 (4”) 16176 Rlub L - g g LEWY

125 (57) 15488.SF P lub L | L= E - =)

150 (6”) 16702.SF PlubL e D

Wymiary w milimetrach

Wymiar A BiN C D E F GiP H 1 (o) Q S* T \' w
znamionowy
40 (17%") G1s G 35 263 207 56 25 72 128 G 14 25,4;f8 50 64 78
50 (27) G2 G2 48 293 226 64 28 83 137 G.1” 19 31,8;f8 60 76 94
65 (272") G.2." G.2)2" 57 356 278 75 30 102 186 GV 25 40;f8 55 90 112
80 (37) G3 G¥ 70 407 323 80 30 120 200 GA% 25 45;f8 70 110 130
90 (3%4") G.3%" G4 82 518 405 110 40 130 250 G.27 30 60;f8 60 140 160
100 (47) G4 G4 95 518 405 110 40 130 250 G.2% 30 75;f8 60 140 160
125 (57) (] G5 115 688 513 15 45 167 325 G.37 40 88;f8 70 192 220
150 (6”) [ J G.6” 140 688 513 115 45 167 325 G.3% 40 100;f8 70 192 220
@ Z kotnierzem, zob. strona 23. *Tolerancja f8 jest zgodna z |.S.0. 286-2 i BS.EN 20286-2

‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.
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ZtACZA OBROTOWE (L.C.)

Ztacze obrotowe (L.C.)
Typ B.E.

Korpus

Zespot uszczelnienia mechanicznego
tozyska kulkowe — trwale smarowane
Wrzeciono obrotowe

HOb =

% CZESC TA OBRACA SIE WRAZ Z WALEM

Ztgcze obrotowe (L.C.) jest przeznaczone do zastosowan o niewielkim obcigzeniu. Odznacza sie ono prostg konstrukcjg, wykorzystujacg mi-
nimalng liczbe czesci. Nie jest to jednostka, ktéra podlega naprawom, chociaz jest taka mozliwos¢. Jest to idealne rozwigzanie w przypadku
niskiego cisnienia, niskiej temperatury i umiarkowanej predkos$ci oraz okazjonalnego stosowania.

Dla ciggtego uzytkowania oraz w celu zapewnienia tatwej naprawy, zalecamy ztgcze obrotowe (R.E.) (zob. strona 4) lub ztgcze obrotowe (P.B.)
(zob. strona 6). Ztacze obrotowe (L.C.) jest réwniez przydatne w przypadku ograniczonej ilosci miejsca, np. gdy dwa waty obrotowe sg umiesz-
czone blisko siebie lub przy niewielkiej odlegtosci pomiedzy koncéwkag watu a rama urzgdzenia. Dostepne sg dwa typy.

TYPE L.C./B.E.
Jest to jednostrumieniowe ztgcze obrotowe (L.C.), odpowiednie do przenoszenia ptynéw do i z watu obrotowego urzadzenia.

TYPEL.C./S.T.

This Rotary (L.C.) Union has the body end tapped to receive a stationary centre tube. This gives flow areas through the centre tube and through
tKoncéwka korpusu ztgcza obrotowego (L.C.) jest gwintowana w celu zamocowania nieruchomego przewodu centralnego. Zapewnia to obsza-
ry przeptywu przez przewod centralny oraz pierscien, dzieki czemu mozliwe jest zasilanie i powrét ptynu na jednej koncéwce watu urzadzenia.
Przewody centralne sg dostarczane wytacznie w przypadku podania specyfikacji i ich zamoéwienia.

Przewdd centralny winien by¢ gwintowany w celu podtgczenia do kofncéwki korpusu oraz dopasowany do wymiaru ‘O’. Do koncowki przewodu
nalezy zamocowac kolanko, odpowiadajgce wymiarowi ‘O’. Dla wymiaréw znamionowych 8 (1/4”) i 10 (3/8”) gwintowanie rury jest niemozliwe.
W zwigzku z tym konieczne jest dostosowanie wymiaru ‘O’ do kolanka G1/8” lub G1/4”.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunkoéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PLYNY: Woda, olej mineralny i powietrze naolejone (wszystkie ptyny nie moga zawieraé czastek $ciernych).
CISNIENIE: (maks.) 10 bar.

PROZNIA: (maks.) 740 mmHg.

TEMPERATURA: -20° - 75°C.

PREDKOSC: (maks.) 2000 obr./min.

TYP B.E. TYPS.T.

cl & ¥l 1l *n Cl A ¥
T 1 r L
= { ] !
B F " PRAWY lub e [ PRAWY lub
E LEWY £ LEWY
- o - - o -
Wymiary w milimetrach

Wymiar Nr czesci* A B C D E F G | o \'
znamionowy TypB.E. TypS.T.

18070 18110 GY’
8 (V") { 18070U 18110U " - 20 UNF } RY4” 6 90 78 24 11 40 M5x0.8 24

18070MB  18110MB M12 x 1,25

18071 18111 G%’
10 (3%%") { 18071U 18111U %" - 18 UNF } R%” 10 99 82 26 13 40 M6x1.0 24

18071MB  18111MB M15x 1,5

18073 18112 GY%”
15 (14") { 18073U 18112U %" - 16 UNF } RY%” 13 127 107 32 16 65 G% 38

18073MB  18112MB M22 x 1,5

18074 18113 (€375
20 (34") { 18074U 18113U 17-14 UNS } R%” 175 130 110 35 19 65 GV 38

18074MB  18113MB M30x 1,5

* Nalezy doda¢ R dla prawego gwintu ‘A’ Nalezy doda¢ L dla lewego gwintu ‘A’
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ZtACZA OBROTOWE (P.N.)

Ztacze obrotowe (P.N.)

Korpus

Zespot uszczelnienia mechanicznego
Smarowniczka powierzchni uszczelnienia
Zbiornik oleju

tozysko kulkowe — trwale smarowane
Wrzeciono obrotowe

oohwb

# CZESC TA OBRACA SIE WRAZ Z WALEM

Ztacze obrotowe (P.N.) ma te samg podstawowg konstrukcje, co ztgcze obrotowe (L.C.), ale wyposazone jest dodatkowo w zbiornik oleju
smarnego do smarowania powierzchni uszczelnienia. Jednostka ta jest przeznaczona do wykorzystania w zastosowaniach pneumatycznych,
w ktorych stosowane jest suche powietrze. Rozwigzanie to moze by¢ réwniez korzystniejsze niz ztgcze obrotowe (L.C.), nawet w uktadach
naolejonego powietrza, w ktérych predkosci sg wysokie, a cykle pneumatyczne sg stosowane okazjonalnie. W tych warunkach niewielka ilo$¢
srodka smarnego dociera do powierzchni uszczelnienia i jest szybko rozpraszana przez temperatury powierzchni uszczelnienia spowodowane
naturalnym tarciem.

Zastosowania pneumatyczne sg gtéwnie jednostrumieniowe. W zwigzku z tym, oferujemy tylko ten typ. W przypadku, gdy konkretne zastoso-
wanie wymagatoby dwéch strumieni, prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunkoéw, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PLYN
Sprezone powietrze.

CISNIENIE
(maks.) 10 bar.

PROZNIA
Maks. 740 mm Hg.

TEMPERATURA | B F PRAWY lub
5° - 75°C. | - - — -| LEWY
I E E

PREDKOSC D

Maks. 2500 obr./min. — =

NIE ZALECA SIE tACZYC WARTOSCI MAKSYMALNYCH

Wymiary w milimetrach

Wymiar znamion. Nr czesci * A B C D E F G 1 v
18400 GV

8 (V") { 18400U ¥5"-20 UNF } R4’ 6 90 78 24 1 40 24
18400MB M12 x 1,25
18401 G%”

10 (%") { 18401U %18 UNF } R%” 10 99 82 26 13 40 24
18401MB M15x 1,5
18402 G’

15 (V2") { 18402U ¥%"-16 UNF } R 13 127 107 32 16 65 38
18402MB M22 x 1,5
18403 G%”

20 (34") { 18403U 17-14 UNS } R%” 17,5 130 110 35 19 65 38
18403MB M30x 1,5

* Nalezy doda¢ R dla prawego gwintu wrzeciona ‘A’ Nalezy doda¢ L dla lewego gwintu wrzeciona ‘A’
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ZtACZA OBROTOWE (M.C.T.)

k% ». . .0 Zlacze obrotowe (M.C.T.)
1 3J) Typu B.E.
ze sworzniem ustalajacym

Ztgczka, stop aluminium

Podzespo6t uszczelnienia mechanicznego
Uszczelki

Podzespot pierscienia uszczelniajgcego
Przektadka, stal platerowana

Pier$cien zabezpieczajgcy, stal

tozyska kulkowe skos$ne

Korpus, stop aluminium

. Wrzeciono obrotowe, stal platerowana

0. O-ring, kauczuk syntetyczny

SN~ N=

# ELEMENTY TE OBRACAJA SIE WRAZ Z WALEM

Ztgcze obrotowe (M.C.T.) jest przeznaczone przede wszystkim do stosowania w obrabiarkach w celu przenoszenia ptynow (np. oleju lub powie-
trza) do i z watéw obrotowych dla pneumatycznych i hydraulicznych zaciskéw, hamulcéw, sprzegiet itp.

W zlgczu obrotowym (M.C.T.) montowane jest ,USZCZELNIENIE MECHANICZNE ZROWNOWAZONE FILTON”, obejmujace kilka spiralnych
sprezyn srubowych. Materiatami powierzchni uszczelniajacych sg zazwyczaj wegiel i stal nierdzewna. W przypadku zastosowan z ptynami
chtodzgcymi w obrabiarkach, gdzie moga wystepowac $ladowe ilosci czgstek sciernych, zalecamy uzywanie uszczelnien z weglika wolframu.
Jezeli jest to wymagane, nalezy dodac¢ kod T.C. do numeru czesci.

Uszczelnienie obrotowe tworzy sie poprzez wzajemny ruch obrotowy niezwykle ptaskich powierzchni uszczelniajgcych (elementy 2 i 4), ktére
sg utrzymywane w styku przez spiralne sprezyny srubowe, a dodatkowa sita uszczelniajgca jest wytwarzana przez ci$nienie ptynu przepty-
wajgcego przez ztgcze obrotowe (M.C.T.).

Ztgcze obrotowe (M.C.T.) jest wyposazone w dopasowang pare tozysk kulkowych skos$nych, trwale smarowanych specjalnym smarem.

Podwojny asortyment ztgczy obrotowych (M.C.T.) jest oferowany dla ztgcza od strony urzadzenia z gwintami rurowymi walcowymi (prawe lub
lewe) dla predkosci do 1500 obr./min oraz z dodatkowym wspoétsrodkowym sworzniem ustalajgcym dla predkosci do 3000 obr./min.

Sa trzy odmiany koncowki z nieruchomg ztgczkg. Schematy zostaty przedstawione na stronie 17 ponize;j:

TYP M.C.T./B.E.
Jest to jednostrumieniowe ztgcze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia ptynu do i z urzgdzen obrotowych.

TYP M.C.T./S.T.

Jest to ztacze obrotowe (M.C.T.) wyposazone w ztgczke odpowiednig do zastosowan dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem cen-
tralnym. Zapewnia to obszary przeptywu przez przewdd centralny i pierscien. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich
zamowienia. Przewdd centralny jest zamocowany do ztgcza obrotowego (M.C.T.) przy uzyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‘O’. Strumien
ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powracac¢ przez pierscien lub by¢ zawracany.

TYP M.C.T./R.S.

Zigczka, w ktdra jest wyposazone to ztgcze obrotowe (M.C.T.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, ktéry musi by¢ umieszcza-
ny we wtasciwym potozeniu i napedzany przez urzgdzenie. Przewody centralne sg dostarczane wytgcznie w przypadku ich zamoéwienia. Ztgczka
tego typu jest wyposazona w USZCZELNIENIE MECHANICZNE ZROWNOWAZONE FILTON w celu skutecznego uszczelnienia dwoch oddziel-
nych obszaréw przeptywu. Obrotowa czes$¢ tego uszczelnienia musi by¢ zablokowana do przewodu centralnego po zamocowaniu, aby uszczel-
nienie funkcjonowato prawidtowo. Strumien ptynu moze przechodzi¢ przez przewdd centralny i powracaé przez pierscien lub by¢ zawracany.

Wytyczne eksploatacyjne w przypadku innych warunkow, PRZEPUSTOWOSC
prosimy o kontakt z Filton Limited)
Wymiar Typ Ptyny* Powietrzet
PLYNY Znamionowy m3/h I/min m?h
Oleje mineralne, ptyny chtodzace w obrabiarkach i sprezone powietrze 8 (V") { gTE&R s Oodg Og 1;
(naolejone). Wszystkie ptyny winny by¢ czyste i nie zawiera¢ czgstek BlE. = ’08 13'3 29
Sciernych. Dla warunkéw, w ktérych wystepuja substancje scierne dostep- 10 (3%") { S.T '&R s 0’1 1’7 4
ne sg specjalne uszczelnienia z weglika wolframu. Jezeli jest to wymaga- B-E- = 1’7 28,3 58
ne, nalezy dodac¢ ,TC” do numeru czesci. 15 (2") { S'T-&R s 0’3 '5 10
CISNIENIE 20 (%) { g.'II?&R s g'g ‘1‘8 gg
Maksymalnie 70 bar. { B-E- o 4’1 683 144
25 (1) ST&R.S. 18 30 44

PROZNIA

Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy okresli¢ proznie, a my przeprowadzimy

proby pod tym katem). * Natezenie przeptywu w metrach szesciennych na godzine przy

TEMPERATURA predkoéci 3 m/s.

20° - 75°C. 1 Natezenie swobodnego przeptywu powietrza w metrach sze-
$ciennych na godzine przy predkosci 15 m/s i ci$nieniu 6 bar.

PREDKOSC

Maksymalnie 1500 obr./min bez sworznia ustalajgcego.

Maksymalnie 3000 obr./min ze sworzniem ustalajgcym.

NIE ZALECA SIE L ACZYC WARTOSCI MAKSYMALNYCH
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ZtACZA OBROTOWE (M.C.T.)

Do zastosowan

jednostrumieniowych
— typ M.C.T./B.E.
Wymiar Numery czesci

znamionowy

8 (14")
10 (%)
15 (%)
20 (%)
25 (17)

ze bez
sworzniem sworznia
16310 16260
16313 16263
16316 16266
16319 16269
16322 16272

Do zastosowan
dwustrumieniowych

(nieruchomy przewéd centralny) |

—typ M.CT./ST.

Numery czesci

Wymiar
znamionowy

8 (%)
10 (%)
15 (14”)
20 (%)
25 (17)

ze

bez

sworzniem sworznia

16311
16314
16317
16320
16323

16261

16264
16267
16270
16273

Do zastosowan
dwustrumieniowych

(obrotowy przewéd centralny) 1

—typ M.CT./R.S.

Numery czesci

Wymiar
znamionowy

8 ()
10 (3%")
15 (1%")
20 (%4")
25 (17)

Wymiar
znamionowy

8 (14")
10 (%)
15 (%)
20 (%)
25 (17)

Wymiar
znamionowy
8 (V")

10 (3£”)

15 (%)

20 (34")
25(17)

* Ze sworzniem ustalajacym

ze

bez

sworzniem sworznia

16312
16315
16318
16321
16324

1
13
16
20
22

16262
16265
16268
16271
16274

B
B.E.

GV
G¥%”
G’
G¥%”
G1”

Rlub L
Rlub L
Rlub L
Rlub L
Rlub L

Rlub L
Rlub L
Rlub L
RlubL
Rlub L

Rlub L
Rlub L
Rlub L
Rlub L
Rlub L

S.T.R.S

GY%

3 6

G’ 10

G%
G%

. 14
! 18

G112 22

*

178
180
220
232
250

A
166
168
203
207
235

A Bez sworznia ustalajgcego

i
4

Njo

Wymiary w milimetrach

D
B.E.
137
140
168
180
195

K

G’
GY%’
GV’
G%”
G

GV’
G¥%"
G
G¥%”
G1”

D
S.T.

141
146
171
190
201

(o}

M5
M6
G
G
G%”

A
129
134
154
165
186

S

*

188
191
230
247
265

4,97/4,95
5,97/5,95
9,52/9,50

12,70/12,67
15,97/15,95
1 Wymiar zagtebienia urzadzenia winien wynosi¢ H7 - ISO 286-2 i BS.EN 20286-2

‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.
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176
179
213
222
250

T

60
60
70
70
80

*

171
174
215
227
245

*

120
122
143
155
163

U
A
159
162
198
202
230

|
PRAWY lub
LEWY

5 4

PRAWY lub
LEWY

LEWY
A *
103 37
106 40
126 45
130 57
148 57
X Y
1.
10 15
10 20
13 25
16 30
20 38

PRAWY lub
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POLSTANDARDOWE ZtACZA OBROTOWE

Potaczenia specjalne — gwinty

Standardowe gwinty taczace to gwinty rurowe ‘G’, zgodnie z BS.2779 i 1SO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. — walcowy). Mozemy do-
starczy¢ ich warianty w celu dostosowania do wymagan danego urzgdzenia. Regularne odmiany zostaty przedstawione ponizej. Jezeli sg one
wymagane, nalezy doda¢ numer czesci ztgcza obrotowego.

Uwaga: Wszystkie ztgcza obrotowe (wymiar ‘A’) mogg by¢ zaopatrzone w gwinty prawe lub lewe, w celu dostosowania do kierunku obrotow.

KOD GWINT WRZECIONA ‘A’ GWINTY ZLACZKI
(PRAWY lub LEWY) ‘B’‘N’i ‘O’
TYP BE F Gwint rurowy ‘G’ (walcowy) Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
— Wewnetrznyt
— Hil — M.B. Gwint metryczny* Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
e ) AI M.N. Gwint metryczny* N.PT.
ol = i N.P.T. N.P.T. Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
N N.PT.2 N.PT. N.P.T.
= - N.P.T.3 Gwint rurowy ‘G’ (walcowy) N.PT.
é P.P. A.P.PT/NPSM Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
P.P.N. A.P.PT/INPSM N.P.T.
TYP ST . . . ) .
T.R. Gwint rurowy ‘R’ (stozkowy)  Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
= -'l TR.2 Gwint rurowy ‘R’ (stozkowy)  Gwint rurowy ‘R’ (stozkowy)
o = R " U Gwint zunifikowany* Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
N o e - U.N. Gwint zunifikowany* N.PT.

*Szczegotowe wymiary, zob. tabela ponizej.

ZL ACZE OBROTOWE GWINT WRZECIONA ‘A’ (PRAWY lub LEWY)
WYMIAR ZNAMIONOWY ZUNIFIKOWANY (kod U) METRYCZNY (kod M)

8 (14") %" -20 U.N.F. M12 x 1,25
10 (%") %" - 18 U.N.F. M15 x 1,50
15 (%") %" -16 U.N.F. M22 x 1,50
20 (34") 17-14 UN.S. M30 x 1,50
25(17) 1%" - 12 U.N.F. M35 x 1,50
32 (1%4") 1% - 12 UN. M40 x 1,50
40 (1°%") 2"-12 U.N. M50 x 1,50
50 (27) 2%" - 12 U.N. M60 x 2,00
65 (2'2") 3”-12 U.N. M76 x 2,00
T Jezeli wymagany jest alternatywny gwint wewnetrzny  gg (3" 314" - 12 U.N. M90 x 2,00
dla gwintu wrzeciona ‘A’, nalezy dodac¢ ‘F’ przed odpo-
wiednim kodem gwintu. Kod Wariant

Gwinty rurowe ‘G’ sg zgodne z BS.2779 1 1S0.228/1 (po-
przednie oznaczenie: B.S.P. — walcowy).

Gwinty rurowe ‘R’ sg zgodne z BS.21 i ISO.7/1 (poprzed-
nie oznaczenie: B.S.P. — stozkowy).

LF — Zmniejszony moment obrotowy — dostepny tylko dla R.E. i R.E.B.

LO — Zmniejszona dtugosc¢ catkowita — typy B.E. tylko dla R.E., R.E.B., C.B. i C.B.N.
MS — Uszczelnienie mechaniczne zamiast uszczelnienia mieszkowego.

NI — Powierzchnie zewnetrzne bezpragdowo powlekane niklem.

SLB - tozyska kulkowe trwale uszczelnione — tylko dla R.E., P.B. i R.E.B.

SS — Wszystkie czesci metalowe (poza tozyskami kulkowymi) wykonane ze stali
nierdzewnej 316S11.

SSC — Czesci metalowe stykajgce sie z ptynem wykonane ze stali nierdzewnej
316S11.

TC — Powierzchnie uszczelniajgce z weglika wolframu — tylko do znamionowej
$rednicy wewnetrznej 50 (27).

TCC — Powierzchnie uszczelniajgce z weglika wolframu do wegla — tylko do zna-
mionowej srednicy wewnetrznej 50 (2”).

Y2 — Powierzchnie uszczelniajgce do pracy na sucho.

Warianty materiatlowe i mechaniczne

W niektorych przypadkach nasze standardowe materiaty
uzywane do budowy ztgczy sa nie do przyjecia ze wzgle-
du na natezenie przeptywu ptynu lub srodowisko pracy.
Najpopularniejsze warianty tego typu sg oznaczone ko-
dami przedstawionymi obok. Jezeli wymagany materiat
nie zostat tu uwzgledniony, prosimy o kontakt z naszym
dziatem technicznym w celu oméwienia specyficznych
wymagan.

Dostepne s3 rowniez warianty materiatow powierzchni
uszczelniajgcych, dostosowane do konkretnych potrzeb.

PROSIMY O KONTAKT Z NASZYM DZIALEM TECHNICZNYM W CELU OMOWIENIA ZASTOSOWAN DLA TYCH WARIANTOW.
KOD NALEZY DODAC DO NUMERU CZESCI
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STANDARDOWE KOtNIERZE WRZECION

Jezeli kierunek obrotow watéw obrotowych jest ciggle zmieniany, pozgdane jest zainstalowanie wrzeciona z kotnierzem. Zalecamy réwniez
wrzeciona z kotnierzem — w miejsce wrzecion z gwintem — w przypadku potgczen obrotowych 125 (5”) i 150 (6”), w celu zapewnienia tatwego
montazu i demontazu. W zwigzku z tym, oferujemy ponizszy asortyment standardowy. DO NUMERU CZESCI POLACZENIA OBROTOWEGO
NALEZY DODAC ,SF”.

‘X’ otwory WYMIAR ZNAMIONOWY
‘d’ érednica . ZLACZA OBROTOWEGO D1 D2 D3 L1 L2 X d
> 15(%4") 45 65 95 14 6 4 14
20(3%4") 58 75 105 16 6 4 14
25(17) 68 85 115 16 6 4 14
32(1%47) 78 100 140 18 6 4 18
40(17%2") 88 110 150 18 6 4 18
50(2”) 102 125 165 20 6 4 18
65(272") 122 145 185 20 8 4 18
80(3”) 138 160 200 20 8 8 18
100(4”) 158 180 220 22 8 8 18
125(5”) 188 210 250 22 10 8 18
150(6”) 212 240 285 22 10 8 22

Wymiary w milimetrach

NA PODSTAWIE BS4504 PN16

KOLANKA SYFONOWE

Wymiary w milimetrach

Wymiar Nr A B Cc D E F
znamionowy czesci

8(%4") 14961 GV 9,5 19,0 22,2 22,9 19,1
10(34”) 14940 G%’ 12,7 27,0 31,8 29,5 22,2
15(%%") 14962 G%’ 15,8 28,6 34,1 36,3 28,6
20(%") 14963 G%’ 19,0 34,9 42,9 42,7 34,9

‘G’ to oznaczenie gwintoéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i 1ISO 228/1.

W celu wybrania odpowiedniego KOLANKA SYFONOWEGO dla ztgcza obroto-
wego (P.B.), (R.E.), (R.E.B.) (C.B.) lub (C.B.N.) typu S.T., nalezy sprawdzi¢ gwint
przewodu centralnego, wymiar ‘O’ odpowiedniego ztgcza obrotowego. Gwint ‘A’
KOLANKA SYFONOWEGO winien odpowiada¢ temu wymiarowi.

Typowe zastosowanie

Ztacze obrotowe (R.E.)
lub
Ztacze obrotowe (P.B.)
lub
Ztacza obrotowe (R.E.B.)
lub
Ztgcze obrotowe (C.B.)
lub
Ztgcze obrotowe (C.B.N.)

tozysko Para Cylinder obrotowy

SkroplinyIv IPara Skropliny Nieruchoma Rama .
rura syfonowa urzadzenia

KOLANKO SYFONOWE FILTON przedstawione ze Zt ACZEM OBROTOWYM FILTON typu S.T. na cylindrze ogrzewanym parg.

19



SPECJALNE ZtACZA OBROTOWE

WIELOKROTNE ZLACZA
OBROTOWE

Chociaz zasadniczo wszystkie najwazniejsze
zastosowania ztgczy obrotowych sg objete

naszym standardowym asortymentem,
w przypadku pewnych specyfikacji urza-
dzen konieczne jest zastosowanie specjal-
nych konstrukcji wielokanatowych.

Mozemy pochwali¢ sie wieloletnim doswiad-
czeniem w dziedzinie projektowania i wy-
twarzania wielokrotnych ztgczy obrotowych
z szerokiego zakresu materiatow, w tym
aluminium, brgzu, stali weglowej, stali nie-
rdzewnej oraz stopow niklu.

Oferowane przez nas wielokrotne ztgcza
obrotowe obstugujg zastosowania w zakre-
sie chtodzenia, grzania, uktadéw hydraulicz-
nych, pneumatycznych oraz prézni.

W pewnych przypadkach wymagane jest
obrotowe przenoszenie energii elektrycznej
oraz innych mediéw, wymienionych w po-
przednim akapicie. Projektujemy réwniez ta-
kie rozwigzania, jezeli jest takie zapotrzebo-
wanie, dla pierscieni slizgowych i szczotek
lub dla potrzeb oprzyrzadowania.

Zt ACZA OBROTOWE NAKLADANE NA WAL

Wszystkie standardowe ztgcza obrotowe przedstawione w niniejszym podreczni-
ku technicznym stuzg do podtgczania do koncowki watu obrotowego. Jednak
w pewnych sytuacjach dostep do koncéwki watu jest niemozliwy. Wow-
czas jedynym sposobem na przenoszenie mediéw jest podtgczenie
w pewnym punkcie watu.

Na rysunku po prawej przedstawiono typowe ztgcze obro-
towe naktadane na wat. Przedstawiony typ jest przezna-
czony do obstugi mediéw przechodzacych do wewnatrz
i osiowo wzdtuz watu urzadzenia.

Oferujemy réwniez konstrukcje, obejmujgca po-
taczenie obrotowe do tulei ztgcza obrotowe-
go dla potrzeb przenoszenia mediéw na
zewnatrz wzdtuz watu.

Nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby
uzyskac dostep do koncowki watu w celu
wykorzystania standardowych ztgczy, po-
niewaz ztgcza obrotowe naktadane na wat
sg kosztowne i mogg wymagaé powaznego
demontazu urzgdzenia dla potrzeb wykonania
prac serwisowych.
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PRZEWODY GIETKIE

Konstrukcja naszego standardowe-
go przewodu gietkiego obejmuje:

1. Spleciony przewdd ze stali nierdzewne;j

2. Zewnetrzny oplot wzmacniajacy ze stali nierdzewnej

3. Koncowki ze stali miekkiej

4. Zespot ten jest zespawany i testowany ci$nieniowo

5. Statg koncéwke meskg mocowang do obrotowej kon-
cowki meskiej.

KONCOWKI

Stata meska

Obrotowa meska

SN = <IN

Stata zenska

Stata kotnierzowa

_ me ]
e

Obrotowa kotnierzowa

| L2

Wymiary w mm

Min. promien Maks.

zgiecia linii  cisnienie

Nr czesci D* L1 L2 srodkowej bar

M240/1 R4 150 182 102 85
M240/2 R%” 230 262 152 61
M240/3 RY." 305 343 203 55
M240/4 R%” 305 343 191 34
M240/5 R1” 380 424 261 29
M240/6 R1v” 460 517 229 23
M240/7 R1%%" 460 517 254 21
M240/8 R2” 610 667 279 19
M240/9 R2%%" 610 674 330 16
M240/10 R3” 760 831 381 15
M240/11 R4” 915 1016 500 9
M240/12 R5” 915 1035 740 9
M240/13 R6” 915 1042 970 5

‘R’ to oznaczenie gwintéw rurowych stozkowych, zgodnie z BS21 i ISO 7/1 (po-
przednie oznaczenie: B.S.P. — stozkowy).

W tabeli i na schemacie powyzej przedstawiono nasz standardowy asortyment
przewodow gietkich do stosowania ze ztgczami obrotowymi do przenoszenia
wody, pary, oleju niskocisnieniowego oraz gorgcego oleju. Podane dtugosci sg
minimalnymi dtugo$ciami zalecanymi, w celu uzyskania odpowiedniej krzywi-
zny i elastycznosci potgczen ze ztgczami obrotowymi.

Oferujemy réwniez asortyment zblizony do przedstawionego powyzej, z kon-
céwkami fgczgcymi ze stali nierdzewnej zamiast stali migkkiej. Jezeli sg one
wymagane, nalezy podaé podstawowy numer czesci M241 zamiast M240.

Poza przedstawionym standardowym asortymentem oferujemy réwniez dtugo-
Sci odpowiednie do konkretnych wymagan z réznymi koncéwkami tgczacymi.
Najpopularniejsze typy koncéwek tgczacych zostaty przedstawione na sche-
matach obok.

Dostepne sg réwniez alternatywne gwinty rurowe, np. NPT.

Jezeli wymagane sg potaczenia kotnierzowe, jeden kotnierz winien by¢ obro-
towy w celu zapewnienia mocowania bez naprezen. Kotnierz obrotowy winien
zawsze by¢ stosowany, jezeli przeciwna koncowka jest typu statego gwintowa-
nego. Oferujemy kotnierze zgodne z nastepujacymi specyfikacjami:

A.FN.O.R. BS.10 D.I.N.
AN.S.L BS.1560 1.8.0.
B5.4504
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ZtACZA OBROTOWE — MONTAZ

JEDNOSTRUMIENIOWE  ALumiiowa O RUCHEM
PODKLADIA S35 WSKAZOWEK WAL URZADZENIA
WRAZ ZE ZLACZEM ZEGARA
OBROTOWYM) OBROTY

TP e FONCETH N o masazs-
Ztacza nalezy montowaé w spo- @ WALCOWY e, WEKZEGARA
séb przedstawiony na schema- . i GWINT ‘&’ et
tach obok. Nalezy upewni¢ sie, f
. . ; Ar POWIERZCHNIA STYKU § 3
ze gwint wrzeciona ‘A’ jest pra- MUSI BYE WYROWNANA — =
wy lub lewy w celu dopasowa- < P vpar S Rs (= =
nia do kierunku obrotéw watu NA GWINT LEWY \ — ,
urzadzenia, jak pokazano na Gwint ‘N’ \ £
rysunku. ¥ otvter Otwér ‘0’ e
Jezeli wat urzadzenia zmienia oUANKOIB2Es : e SRLONh SLADKA
kierunek obrotoéw na przeciwny, (dostepne w Filton === ’ GWINT PRAWY
nalezy starannie zablokowac Limited) r PRZEWODICENTRAINY
wrzeciono lub najlepiej zasto- \ DO TYPU ST
sowac potgczenie kotnierzowe DWUSTRU' HOCOWANY Dc?o%é&jﬁ? bt
(zob. strona 23). MIENIOWE Otwor ‘B’ MOCOWANY DO URZADZENIA

(nie dostarczany przez Filton Limited,
chyba ze zostanie okreslona odpowied-
nia specyfikacja)

NIE WOLNO:

1. MOCOWAC ZAWOROW itp. bezpo-
srednio na ztgczu obrotowym.

2. Podtaczaé przy uzyciu rur sztywnych.

3. ZACISKAC ZtACZA OBROTOWEGO

PRZEWODY GIETKIE (NALEZY ZAMONTOWAC ZATRZYMY-

M240 ZZAMOCOWANA WACZ MOMENTU OBROTOWEGO, ALE

KRZYWKA W CELU NIE MOZE ON OGRANICZAC NATURAL-
DOSTOSOWANIA DO KIE- Al NEGO RUCHU Z£ACZA OBROTOWEGO

Dostgpne sg szczegotowe in-
strukcje montazu i konserwaciji.

Fé‘:,’:(’;”zﬁﬁgo(f,‘;‘s’!’e;ﬁe" - NIE JEST TO WYMAGANE W PRZY-
w Filton Limited) PADKU £0ZYSK KULKOWYCH PONIZEJ
WYMIARU ZNAMIONOWEGO 32 (1%”)).

POLACZENIA DLA Z£ACZY OBROTOWYCH (R.E.) (P.B.) (R.E.B.) (C.B.) (C.B.N.) I (LN.T))

PRZEWODY GIETKIE KOLANKA TULEJE SZESCIOKATNE
Nr czesci Gwint Dtugosé Nr czesci Gwinty Nr czesci Gwinty
M240/1 RV 150 S.1286/1 RpYa"xVa” S.12871 R¥%:"xRpY4”
M240/2 R%” 229 S.1286/2 Rp%"xVa” S.1287/2 RY2"xRpY4”
M240/3 RY." 305 S.1286/4 Rp'%"xVa" S.1287/4 R¥%"xRpY4”
M240/4 R%2” 305 S.1286/7 Rp¥%a"x'a” S.1287/8 R1"xRp%”
M240/5 R1” 380 S$.1286/10 Rp1”x%” S.1287/13 R1v2’xRp%”
M240/6 R1v” 460 S$.1286/14 Rp17a"xV2" S$.1287/19 R1%2"xRp%.”
M240/7 R1%%” 460 S.1286/18 Rp1%2"x%4” S.1287/25 R2"xRp1”
M240/8 R2” 610 S.1286/23 Rp2”x1” S.1287/31 R2%"xRp1%4”
M240/9 R2%%” 610 S.1286/27 Rp2V2"x1V4" S.1287/38 R3"xRp1%”
M240/10 R3” 760 $.1286/29 Rp3”x1%%” S.1287/44 R4”xRp2”
M240/11 R4” 915 S.1286/33 Rp4"x2” S.1287/45 R4"xRp27%”
M240/12 R5” 915 S.1286/34 Rp4’x2%%" S.1287/47 R5"xRp3”
M240/13 R6” 915 S.1286/37 Rp5”x3” S.1287/50 R6"xXRp4”

S$.1286/39 Rp6”x4”
Konstrukcja ze stali nierdzewnej/miekkiej. .
Szczegdtowe informacje na temat przewodoéw, zob. strona 21. Zeliwo ciggliwe dla cisnien do 17 bar.
Gwint rurowy Rp to gwint walcowy wewnetrzny, zgodnie z BS21 + ISO R7/1,

UWAGA: Gwint rurowy R to gwint stozkowy zewnetrzny, dopasowany do gwintu stozkowego zewnetrznego R.

zgodnie z BS21 + ISO R7/1

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Ztgcza obrotowe przedstawione w niniejszym dokumencie nie powinny stwarzac jakichkolwiek zagrozen przy wtasciwym montazu i uzytkowaniu.

W celu zapewnienia wasciwego funkcjonowania, kazde ztgcze obrotowe jest docierane i sprawdzane pod katem szczelnosci przed wysytka.

Bardzo wazne jest, aby uzywac¢ gwintu odpowiedniego do kierunku obrotéw, w celu niedopuszczenia do odkrecenia sie ztgcza obrotowego (zob. instrukcja monta-
zu na stronie 28). Jezeli wat zmienia kierunek obrotéw na przeciwny, nalezy go zablokowa¢ lub najlepiej zastosowaé potaczenie kotnierzowe.

Okresowo, uszczelnienia w ztgczach obrotowych moga przecieka¢, w zwigzku z czym nalezy je codziennie sprawdzac pod tym katem. Nalezy réwniez zapewnic¢,
ze wycieki nie stwarzajg zagrozenia dla pracownikéw oraz niezwtocznie zdemontowa¢ ztgcze obrotowe w celu naprawy. Jezeli wycieki nie zostang niezwtocznie
usuniete, moze to doprowadzi¢ do zatarcia tozyska, a w nastepstwie do uszkodzenia przewodu gietkiego i powaznego wycieku. Nalezy zamocowac ostony, jezeli
wycieki lub wrzeciono obrotowe moga stwarza¢ zagrozenia dla ludzi lub urzgdzen.

W przypadku zastosowan niebezpiecznych, nalezy zainstalowa¢ czujnik nadmiernego momentu obrotowego, w celu zatrzymania urzadzenia i zapobiegania po-
waznemu uszkodzeniu przewodoéw gigtkich, a w konsekwencji powaznemu wyciekowi.

W przypadku uktadéw olejowych, niewielkie wycieki wystepujg na skutek naturalnych wtasciwosci oleju, ktére powoduja, ze petny styk powierzchni uszczelniaja-
cych jest niemozliwy.

Nalezy zauwazy¢, ze uszczelki bezazbestowe zastgpity poprzednio stosowang tkaning ze sprasowanymi wtéknami azbestowymi.
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PRZEGUBY OBROTOWE FILTON — WPROWADZENIE

Czym sg przeguby obrotowe?
Przeguby obrotowe to urzadzenia uszczelniajgce, ktére umozliwiajg szczelne przenoszenie ptynu do i z urzgdzen obrotowych,
pracujgcych z niewielkg predkoscig lub w sposdb przerywany.

Produkty te przeznaczone do stosowania w Srodowisku przemystowym. Prosimy o kontakt, w przypadku gdy instalacja jest
narazona na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

Kilka typowych zastosowan zostato przedstawionych na stronie 3.

Ptyny nie mogg zawiera¢ czastek Sciernych, a instalacja wodociggowa winna podlegaé¢ oczyszczaniu, jezeli istnieje duze praw-
dopodobienstwo odktadania sie kamienia.

Wiekszo$¢ PRZEGUBOW OBROTOWYCH FILTON wykorzystuje standardowe przemystowe tozyska kulkowe. Majg one te
wyjagtkowg zalete, ze tozyska zamienne sg dostepne w dowolnym miejscu na $wiecie. L.ozyska te nie powodujg zuzycia korpusu
ani wrzeciona, co ma miejsce, gdy elementy te sg zaprojektowane do spetniania funkcji biezni tozysk.

Nr strony 4 5 6 7 8 9
Medium NHP LD XP XP/RS XP/IMT XP/MO
Powietrze v v v v v v
Gaz* v/ v
Olej — smarowanie v v v v v v
Olej — uktad Ve v Ve V4 Ve
hydrauliczny
Préznia v v
Woda 4 4 v v v v

v— Odpowiednie, ale sprawdzi¢ petne warunki pracy
* — W zaleznosci od rodzaju gazu oraz warunkéw pracy

O firmie Filton Limited

Filton Limited jest spotkg z o.0., ktéra Swigtowata 60 rocznice swojego istnienia w 2002 roku. Zostata ona zatozona przez
Williama Murraya, w celu produkcji konwencjonalnych skérzanych uszczelnien olejowych do watéw obrotowych. Obecnie jest
jednak powszechnie znana jako jeden ze sSwiatowych liderow w produkcji przegubow obrotowych, ktérych rézne rodzaje zostaty
omowione ponizej. Gtéwny obszar zainteresowan spétki nadal koncentruje sie na uszczelnieniach obrotowych. Stosowanie w
produkcji najnowoczesniejszych wzoréw i — gdy zachodzi taka potrzeba — zaawansowanych materiatéw uszczelnienia pozwala
rozwigzywaé¢ skomplikowane problemy klientéw w zakresie uszczelniania. Obecnie powszechnie stosuje sie wielokrotne prze-
guby obrotowe. Jezeli nie ma jeszcze gotowego rozwigzania do danego zastosowania, nasz zespot projektantdw wypracuje
odpowiednie rozwigzanie, konsultujac sie z klientem. Jakos¢ jest naszym priorytetem. Stosowana rygorystyczna procedura kon-
troli jakosci przed wystaniem kazdego przegubu obrotowego do klienta obejmuje badanie cisnieniowe pod petnym obcigzeniem,
w celu zapewnienia wiasciwego funkcjonowania po zainstalowaniu zgodnie z naszymi zaleceniami.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Przeguby obrotowe przedstawione w niniejszym dokumencie nie powinny stwarzac¢ jakichkolwiek zagrozen przy wtasciwym
montazu i uzytkowaniu.

WSZYSTKIE PRZEGUBY OBROTOWE FILTON SA TESTOWANE POD KATEM NIESZCZELNOSCI PRZED WYSYLKA,

Okresowo, uszczelnienia w przegubach obrotowych mogg przeciekaé, w zwigzku z czym nalezy je regularnie sprawdzac¢ pod tym
katem. Nalezy rowniez zapewni¢, ze wycieki nie stwarzajg zagrozenia dla pracownikéw oraz niezwtocznie zdemontowac przegub
obrotowy w celu naprawy. Jezeli wycieki nie zostang niezwtocznie usunigte, moze to doprowadzi¢ do zatarcia tozyska, a w nastep-
stwie do powaznego wycieku. Nalezy zamocowac ostony, jezeli wycieki mogg stwarzac zagrozenia dla ludzi lub urzadzen.

W przypadku ukfadoéw olejowych, niewielkie wycieki wystepujg na skutek naturalnych wtasciwo$ci oleju, ktére powoduja, ze
petny styk powierzchni uszczelniajgcych jest niemozliwy.
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PRZEGUBY OBROTOWE FILTON - TYPOWE ZASTOSOWANIA

RUCH RURY

ZASILANIE

PRZEWOD GIETKI

W miejscach, gdzie potgczenia rur sg wykonywa-
ne przy uzyciu przewodu gietkiego i wystepujg
ruchy rur, zywotnos¢ przewodu moze by¢ krétka.
Naprezenia te mozna wyeliminowaé, stosujgc
PRZEGUB OBROTOWY FILTON.

PRZEGUB
g OBROTOWY

PRZEWOD

GIETKI
ZASILANIE 1

DWUSTRUMIENIOWY
PRZEGUB
OBROTOWY

URZADZENIA PODZIALOWE

Dwustrumieniowy PRZEGUB OBROTOWY FILTON moze byé
uzywane do doprowadzania medidw pneumatycznych lub hy-
draulicznych dla celéw funkcjonalnych lub czujnikowych w pét-
obrotowym stole obrabiarki.

STOL PODZIALOWY

PRZEGUB OBROTOWY

BEBNY DO NAWIJANIA WEZY

PRZEGUB OBROTOWY FILTON umozliwia réw-
niez szczelne przenoszenie z gtdbwnego zbiorni-
ka do systemu bebna do nawijania weza dla ce-
Iéw dystrybucyjnych.
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PRZEGUB OBROTOWY NHP

Specyfikacja

N

. Pierscien osadczy sprezynujgcy — sprezyna ze stali weglowej
2. Podktadka — stal ocynkowana galwanicznie

3. Korpus — zeliwo sferoidalne

4. O-ringi — kauczuk nitrylowy
5

. Wrzeciono — stal niklowana elektrolitycznie

DOSTEPNE SA ROZWIAZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY NHP jest najprostszg forma przegubu obrotowego, stosowang gtéwnie dla potrzeb powolnych okazjo-
nalnych ruchéw.

Wytyczne eksploatacyjne

PLYNY PRZEPUSTOWOSC
Woda, oleje mineralne i sprezone naolejone powietrze.
Wymiar Ptyny * Powietrze A
H 3 i 3
Wszystkie ptyny musza byé czyste i nie zawieraé czastek znamionowy m%h  Il/min m*/h
Sciernych i korozyjnych. 8(4") 0,3 5 10
10(%") 0,8 14 30
CISNIENIE 15(14") 1,2 20 42
Maksymalnie 85 bar. (Dla 40 (11/2”) i 50 (2”) maksymalne 20(%") 2.4 41 85
cisnienie sprezonego powietrza wynosi 20 bar). 25(17) 41 68 142
. 32(174") 7,6 127 264
PROZNIA -~
740 mm Hg. 40(1%") 11,0 183 380
50(27) 17,2 283 594
TEMPERATURA * Natezenie przeptywu przy predkosci 3 m/s.
Maksymalnie 100°C. A Swobodny przeptyw powietrza przy pred-
kosci 15 m/s i ci$nieniu 6 bar.
PREDKOSC

Ruch przerywany z niewielkg predkoscia.

WYMIARY
Wymiar Nr czesci A B C D E F G H
znamionowy
8("4") 16899 G GW 29 48 35 8 18 6
8(4") 16899BOS G.4" G.%" 29 48 35 8 18 6
10(%”) 16900 G% GC% 30 49 35 10 18 10
15(%4%") 16901 Gl GV 49 84 57 16 32 12
20(%4") 16902 G¥% G 56 90 57 19 32 17
25(17) 16903 G1” Ga” 70 116 76 22 43 22
32(1%4") 16904 G1v% GAv” 76 122 76 25 43 30
40(1%%") 16905 G1% G 87 149 95 25 64 36
50(2") 16906 G2" G2 94 156 95 32 64 45
Wymiary w milimetrach
‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779i 1SO.228/1 D
(poprzednie oznaczenie: B.S.P. — walcowy). -
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PRZEGUB OBROTOWY LD

Specyfikacja

1. Korpus — stal

. Uszczelnienie — kauczuk nitrylowy

. Pierscien osadczy sprezynujgcy — stal weglowa
. tozyska kulkowe

. Pierscien osadczy sprezynujgcy — stal weglowa

o g A~ WO N

. Wrzeciono — stal niklowana elektrolitycznie

DOSTEPNE SA ROZWIAZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY LD jest ogolnie uzywane do ciggtych obrotéow z niewielkg predkoscig oraz przerywanych przesunieé
katowych przy srednich warto$ciach cisnienia.

Wytyczne eksploatacyjne

- PRZEPUSTOWOSC

Woda, oleje mineralne, naolejone powietrze i gaz ziemny (rozwia- Wymiar Plyny * Powietrze A
zania specjalne, zob. strona 11, jezeli ogdine wykrywanie wyciekoéw znamionowy m¥h  lmin mh
gazu nie jest dostepne). 20(%4") 3,06 51 106
Wymiary od 32 (11/4”) do 50 (2") — gaz ziemny w zaleznosci od 25(17) 548 91 189
ZaStOSOVlVama- ) o . . . 32(1%4") 8,68 145 300
Wszystkie ptyny muszg by¢ czyste i nie zawierac¢ czastek sciernych 40(1%") 12.25 204 424

i korozyjnych. 50(2") 21,89 365 757
CISNIENIE

* Natezenie przeptywu przy predkosci 3 m/s.
A Swobodny przeptyw powietrza przy pred-
kosci 15 m/s i cisnieniu 6 bar.

Maksymalnie 10 bar.
PROZNIA
740 mm Hg (nalezy doda¢ ‘VAC’ do numeru czesci).

TEMPERATURA
Maksymalnie 100°C.

PREDKOSC
5 obr./min — ruch przerywany.

WYMIARY

T
Wymiar Nr czesci AiB C D E
znamion.
20(%") 18216 Gy 96 65 19 5
25(17) 18217 G.1” 106 76 25
32(1%4") 18218 G114 85 32
40(1%%") 18158 G 127 90 38 l
50(2") 18159 G.2" 155 110 51 -

Wymiary w milimetrach

‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie
zBS.2779i1S0.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. —
walcowy).
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PRZEGUB OBROTOWY XP

Specyfikacja

1. Korpus — stal

. Uszczelnienie — kauczuk poliuretanowy
. Pierscien zabezpieczajgcy — stal

. Dwurzedowe fozysko kulkowe skoéne

. Pierscien zabezpieczajacy — stal

o g A~ W N

. Wrzeciono — stal, powierzchnia uszczelniajgca pokryta twardym
chromem

DOSTEPNE SA ROZWIAZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY XP jest ogdlnie uzywane do ciggtych obrotéw z niewielkg predkoscig oraz przerywanych przesunieé
katowych w uktadach wysokocisnieniowych.

Wytyczne eksploatacyjne

PLYNY PRZEPUSTOWOSC
Woda, oleje mineralne i sprezone powietrze. Wymiar Plyny*  Powietrze A
Wszystkie ptyny muszg by¢ czyste i nie zawierac czgstek $ciernych i korozyjnych. znamionowy m*h I/min m3h
) 6(%4") 0,35 5.8 12
CISNIENIE. _ _ o 10(%”) 0,77 128 27
Maksymalnie 200/400 bar, w zaleznos$ci od wymiaru; zob. ponizej. 15(1%") 137 228 47
Dla 40 (1%2”) i 50 (2”) maksymalne ci$nienie sprezonego powietrza wynosi 20 bar. 20(4") 3106 51 106
25(17) 5,48 91 189
IAE':("PER;“TU?OQC 32(1%") 8,68 145 300
aksymainie : 40(1%") 12,25 204 424
PREDKOSC 50(2”) 21,89 365 757

5 obr./min — ruch przerywany.

* Natezenie przeptywu przy predkosci 3 m/s.
A Swobodny przeptyw powietrza przy pred-
kosci 15 m/s i ci$nieniu 6 bar.

WYMIARY
Wymiar PartNo. AiB C D E Maks. cisn.
znamion.
6(%4") 17699 G’ 86 65 6.4 400 \
10(3%6") 17681 G% 86 65 9.5 400
15(%%") 17682  G.%" 90 65 12.7 400 i
20(%4") 17683 G4 100 75 19.0 400 >bar 1
25(17) 17684  G.1” 110 85 25.0 400
32(1%4") 17685 G.1%” 125 100 32.0 300
40(1%%") 16545 G.1%" 120 100 38.0 200 D
50(2") 16473 G.2” 135 155 51.0 200 J

Wymiary w milimetrach

‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779
i 1S0.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. — walcowy).
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PRZEGUB OBROTOWY XP/RS

Specyfikacja

1. Ztgczka — stal
2. kozysko ustalajgce przewodu centralnego

3. Uszczelnienie przewodu centralnego — PFE + kauczuk nitry-
lowy

. Korpus — stal

. Uszczelnienie — kauczuk poliuretanowy

. Pierscien zabezpieczajgcy — stal
Dwurzedowe tozysko kulkowe sko$ne

. Pierécien zabezpieczajgcy — stal

© o N O oA

. Wrzeciono - stal, powierzchnia uszczelniajgca pokryta twar-
dym chromem

DOSTEPNE SA ROZWIAZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY XP/RS jest urzgdzeniem dwukanatowym, uzywanym w przypadku ciggtych obrotéw z niewielkg pred-
koscig i przerywanych przesunie¢ katowych.

Wytyczne eksploatacyjne

PLYNY PRZEPUSTOWOSC
Woda, oleje mineralne i sprezone powietrze.

Wymiar Ptyny * Powietrze A
Wszystkie ptyny muszg byé czyste i nie zawieraé czastek Sciernych znamionowy méh I/min mé/h
i korozyjnych. 2x6 (V4") 0,25 4 9

2x10 (3%”) 0,56 9 19
CISNIENIE 2x15 (%4") 1,61 27 56
Maksymalnie 300/400 bar, w zalezno$ci od wymiaru; zob. ponize;. 2x20 (%7) 2,65 44 92
TEMPERATURE * Natezenie przeptywu przy predkosci 3 m/s.
Maksymalnie 80°C. A Swobodny przeptyw powietrza przy pred-

kosci 15 m/s i cisnieniu 6 bar.
PREDKOSC
5 obr./min — ruch przerywany.

WYMIARY

Wymiar Nr Maks.

znamion. czesci A BiF C D E G H | J cisn. c

2x6 (") 17690 G.%»" G 118 65 73 25 10 100 13 } 400 - i
2x10 (%") 17691 G3%" G%” 138 75 85 30 16 120 19 ) bar T E

2x15 (/2") 17692 G G.% 150 85 90 30 20 130 25} 300

2x20 (%) 17693 G G3%” 168 100 105 30 25 140 32 ) bar

Wymiary w milimetrach

F I
‘G’ to oznaczenie gwintéw rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779i1S0.228/1 §
(poprzednie oznaczenie: B.S.P. — walcowy).
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SPECJALNE PRZEGUBY OBROTOWE

Standardowe PRZEGUBY OBROTOWE przedstawione w niniejszym podreczniku technicznym nie zawsze spetniajg wymaga-
nia zastosowan. W zwigzku z tym, bierzemy pod uwage réwniez inne zastosowania.

Czasami wystarczy prosta modyfikacja naszego standardowego produktu. Proste modyfikacje sg dostepne po dodaniu do stan-
dardowego numeru czesci kodu przedstawionego ponizej.

Oferujemy réwniez ustugi na zamoéwienie, jezeli jest takie zapotrzebowanie. Rysunki przedstawione ponizej i na kolejnej stronie
dajg pojecie o naszych mozliwosciach w tym zakresie.

ROZWIAZANIA POLSTANDARDOWE

Potaczenia: Materiaty uszczelnienia:
NPT = amerykanskie gwinty rurowe stozkowe EP = etylen propylen
T = gwinty rurowe ‘R’ (BSP - stozkowy) N = nitryl
WN = koncowki spawane PU = poliuretan
TF =baza PTFE
Czesci metalowe: V = fluoroweglan
DS = otwor upustowy i podwdjne uszczelnienia
RA = potgczenie 90° — lity korpus Warunki:
RAW = potgczenie 90° — fabrykowane FQ = nietoksyczne czesci kontaktowe
S = stal nierdzewna typ 316 VAC = obstuga prozni

Dostepne sg kotnierze — nalezy poda¢ specyfikacje wymaganego typu

WIELOKROTNE PRZEGUBY OBROTOWE

Rysunek ponizej przedstawia czterokrot-
ny przegub obrotowy do obstugi mediow
hydraulicznych. Jest to najprostsza forma
— typ z tozyskiem $lizgowym.

Rysunek powyzej przedstawia czterokrotny przegub
obrotowy z otworem centralnym do przeprowadzenia
przewodu elektrycznego z pier$cienia slizgowego, ktéry
moze by¢ zamontowany na koncéwce lub do dodatko-
wej obstugi zapewnianej przez przegub obrotowy.

Urzadzenie to jest obstugiwane przez tozyska kulkowe
dla potrzeb ciezszych warunkéw pracy.

Zaprojektowalismy i wyprodukowalismy wielokrotne przeguby obrotowe wazace do 1,25 tony.
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SPECJALNE PRZEGUBY

PRZEGUBY OBROTOWE NAKLADANE
NA WAL

DO POLACZENIA PROMIENIOWEGO

Rysunek po prawej przedstawia dwukrotny przegub obro-
towy do przenoszenia ptynéw przez otwory promieniowe
do watu obrotowego.

Mozliwe sg rowniez uktady z jednym lub kilkoma otworami,
z zastosowaniem tej samej zasady.

PRZEGUB OBROTOWY NAKLADANY

Rysunek po prawej przedstawia przegub obrotowy naktadany
z dwoma otworami hydraulicznymi i jednym otworem pneuma-
tycznym. Zasade te mozna stosowac do innych ptynéw, w przy-
padku ktérych mieszanie mediéw moze powodowac problemy.

OBROTOWE

DO POLACZENIA OSIOWEGO

Rysunek po lewej przedstawia dwukrotny przegub obrotowy na-
ktadany na wat do przenoszenia ptynéw przez otwory osiowe

w tulei przegubu obrotowego, ktéra obraca sie wraz z watem.

Alternatywnie, otwory w tulei mogag wychodzi¢ promieniowo na
zewnatrz.

PRZEGUB OBROTOWY — WYKRYWANIE
NIESZCZELNOSCI

Rysunek po lewej przedstawia przegub obrotowy zaopatrzony
w dwa uszczelnienia oraz otwor upustowy pomiedzy nimi.

Typowym zastosowaniem jest przenoszenie gazoéw palnych,
gdzie czujka moze byé zamocowana do otworu upustowego
w celu wykrywania wyciekdw z uszczelnienia podstawowego.

Innym zastosowaniem jest obstuga trudnych ptynéw, gdzie

zgodny ptyn barierowy moze by¢ wstrzykiwany do otworu upu-
stowego.
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Filtry z odpowietrzaniem

Filtry z odpowietrzaniem Filton chro-
nig przed niebezpiecznym wzrostem
ci$nienia lub wytworzeniem sie proéz-
ni na skutek zmian temperatury lub
objetosci. Wysokiej jakosci elementy
spiekane zabezpieczajg przed wnika-
niem drobnych czgstek unoszgcych
sie w powietrzu.

Przewody gietkie
Bogata oferta przewoddw gietkich

obejmuje weze do przesytu po-
wietrza, wody, gazu, pary wodnej,
olejow goracych oraz olejow pod
niskim cisnieniem. Przewody do-
stepne sg w réznych dtugosciach,

a takze, w zaleznosci od potrzeb,

z réznymi koicéwkami, m.in. nieru-
choma koricdwka meska, obrotowa
meska, statg koncowka zenska, stata
korcédwka kotnierzowg i obrotowa
koricdwka kotnierzowa.

Caswell Road

Sydenham Industrial Estate
Royal Leamington Spa
Warwickshire

Wielka Brytania

CV311QF

Tel: +44 1926 423191

Faks: +44 1926 450610
Email: sales@filtonltd.co.uk
www.filtonltd.co.uk




