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W niniejszym podręczniku technicznym stosowane są następujące oznaczenia gwintów rurowych:
‘G ’ – gwint rurowy walcowy, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. - walcowy)

‘R ’ – gwint rurowy stożkowy, zgodnie z BS.21 i ISO.7/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. - stożkowy)

LISTA ZASTOSOWAŃ
Strona Model Zakres

wymiarów
Powietrze Gaz Olej

– smarowanie
Olej – układ 
hydrauliczny

Olej – wymiana 
ciepła

Para Próżnia Woda 

4 R.E. 8 (¼”) do
32 (1¼”)

6 P.B. 15 (½”) do 
25 (1”)

8 R.E.B. 40 (1½”) 
do 150 (6”)

10 C.B. 8 (¼”) do
32 (1¼”)

12 C.B.N. 40 (1½”) 
do 150 (6”)

14 L.C. 8 (¼”) do
20 (¾”)

15 P.N. 8 (¼”) do
20 (¾”)

16 M.C.T. 8 (¼”) do
25 (1”)

Notes 

= Odpowiednie, ale sprawdzić pełne warunki pracy
1= Podany wymiar jest złączem końcowym wrzeciona obrotowego (wymiar „A” na wszystkich obrysach)
2=  Tylko do powietrza naolejonego. W przypadku powietrza suchego, gdy złącze P.N. jest nieodpowiednie, możemy dostarczyć 

specjalne uszczelnienia do innych modeli.
3= W zależności od rodzaju gazu i warunków pracy – należy skontaktować się z naszym działem technicznym
4= Konieczne może być zastosowanie kołnierzy, w zależności od temperatury pracy
5= Kołnierze mogą ułatwić montaż oraz demontaż dla potrzeb konserwacji, w przypadku wymiarów 100 (4”) i większych

ABY WYBRAĆ MODEL:
1. Sprawdzić słup płynu
2. Dopasować zakres wymiarów
3.  Przejść do odpowiedniej strony z opisem wskazanego modelu, aby zapoznać się z pełnymi warunkami pracy oraz wszelkimi 

ograniczeniami
4. Jeżeli podano więcej niż jeden model, zapoznać się z informacjami dotyczącymi zastosowań na odnośnych stronach

POTRZEBNA PORADA?
Prosimy o kontakt telefoniczny z naszym działem technicznym, pod numerem (01926) 423191. Należy przygotować następujące 
informacje:
1. Płyn, 2. Natężenie przepływu, 3. Ciśnienie płynu, 4. Temperatura płynu, 5. Temperatura otoczenia, 6. Prędkość obrotowa, 7. Kie
runek obrotów, 8. Cykl pracy, 9. Standardowa charakterystyka, np. instalacja na zewnątrz, narażenie na działanie czynników atmo
sferycznych.
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Złącze obrotowe jest to urządzenie, które można podłączyć do 
wału obrotowego w celu umożliwienia szczelnego przenosze-
nia płynów do i z urządzeń stacjonarnych.

ZŁĄCZA OBROTOWE FILTON – WPROWADZENIE

Kluczowymi elementami złączy obrotowych są uszczelnienia 
obrotowe oraz układy nośne łożysk. W przypadku większości 

zastosowań USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON jest najsku-
teczniejsze. Jeżeli ciśnienie oraz/lub prędkość przekraczają moż-

liwości uszczelnienia mieszkowego, możemy dostarczyć USZCZEL-
NIENIE MECHANICZNE FILTON.

Ważne
Produkty te są przeznaczone do stosowania w środowisku przemysłowym. Prosimy o kontakt, w przypadku 

gdy instalacja jest narażona na działanie czynników atmosferycznych.
Płyny nie mogą zawierać cząstek ściernych, a instalacja wodociągowa winna podlegać oczyszczaniu, jeżeli 

istnieje duże prawdopodobieństwo odkładania się kamienia. 

Uszczelnienia obrotowe
W zależności od zastosowania, stosujemy uszczelnienie mieszkowe lub uszczelnienie mechaniczne: 

Uszczelnienia mieszkowe Filton

Uszczelnienie mieszkowe Filton jest rozwiązaniem lepszym niż 
uszczelnienie mechaniczne w przypadku pary, gorącej wody oraz pły-
nów będących nośnikami ciepła. Uszczelnienie to nie zawiera żadnych 
elementów wykonanych z elastomerów, w związku z czym funkcjonuje 
z powodzeniem w temperaturze od poniżej zera do 300°C.

Uszczelnienia mechaniczne Filton

Uszczelnienie mechaniczne Filton jest stosowane w przypadku 
wyższego ciśnienia, np. w układach hydraulicznych oraz w przy-
padku wyższych prędkości wałów, np. w obrabiarkach. Sprężyny 
uszczelnienia mechanicznego znajdują się poza obszarem prze-
pływu płynu.

Cechą wspólną uszczelnień mieszkowych i uszczelnień mechanicznych Filton jest jakość powierzchni styku uszczelnienia. Są one docierane 
z wysoką precyzją i sprawdzane optycznie w celu zapewnienia uzyskania właściwej płaskości.

Łożyska
Asortyment oferowanych przez nas złączy obrotowych obejmuje jednostki ze standardowymi łożyskami kulkowymi, łożyskami skośnymi oraz 
węglowymi łożyskami poprzecznymi i wzdłużnymi.
Powszechnie stosowane łożyska kulkowe mają górny limit temperatury 180°C (może on być wyższy w przypadku specjalnych łożysk i sma-
rowania), natomiast łożyska węglowe mogą być używane do 300°C. Łożyska węglowe mają ograniczenia w zakresie prędkości, które w przy-
padku łożysk kulkowych są o wiele wyższe.

O firmie Filton Limited
Filton Limited jest spółką z ograniczoną odpowiedzialnością, która świętowała 60. rocznicę swojego istnienia w 2002 roku. Została ona założo-
na przez Williama Murraya w celu produkcji konwencjonalnych skórzanych uszczelnień olejowych do wałów obrotowych. Obecnie jest jednak 
powszechnie znana jako jeden ze światowych liderów w produkcji złączy obrotowych, których różne rodzaje zostały omówione poniżej. Główny 
obszar zainteresowań spółki nadal koncentruje się na uszczelnieniach obrotowych. Stosowanie w produkcji najnowocześniejszych wzorów i – 
gdy zachodzi taka potrzeba – zaawansowanych materiałów powierzchni styku uszczelnienia pozwala rozwiązywać skomplikowane problemy 
klientów w zakresie uszczelniania. Obecnie powszechnie stosuje się wielokrotne złącza obrotowe. Jeżeli nie ma jeszcze gotowego rozwiąza-
nia do danego zastosowania, nasz zespół projektantów wypracuje odpowiednie rozwiązanie, konsultując się z klientem. Jakość jest naszym 
priorytetem. Stosowana rygorystyczna procedura kontroli jakości przed wysłaniem każdego złącza obrotowego do klienta obejmuje badanie 
ciśnieniowe pod pełnym obciążeniem w celu zapewnienia właściwego funkcjonowania po zainstalowaniu zgodnie z naszymi zaleceniami.

W niniejszym podręczniku technicznym stosowane są następujące oznaczenia gwintów rurowych:

‘G ’ – gwint rurowy walcowy, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. – walcowy).
‘R ’ – gwint rurowy stożkowy, zgodnie z BS.21 i ISO.7/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. – stożkowy).
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ZŁĄCZA OBROTOWE – TYPOWE ZASTOSOWANIA

Jednostrumieniowe – typ B.E.

Przedstawione ZŁĄCZA OBROTOWE FILTON typu B.E. na wywierconym walcu są typowe dla kalandra do tworzyw sztucznych.

Płyny to ogólnie woda, olej oraz płyn będący nośnikiem ciepła.

Dwustrumieniowe – typ S.T.
(nieruchomy przewód centralny)

Przedstawione ZŁĄCZE OBROTOWE FILTON typu S.T. na ogrzewanym parą cylindrze jest typowe dla suszarki do papieru.

Dwustrumieniowe – typ R.S.
(obrotowy przewód centralny)

Przedstawione ZŁĄCZE OBROTOWE FILTON typu R.S. na chłodzonym wodą walcu jest typowe dla walcarki do gumy.

Łożysko Cylinder obrotowy
Złącze 

obrotowe 
typu RS

Przewód 
giętki

Zimna 
woda

Gorąca 
woda Woda chłodząca Obrotowy przewód centralny Rama 

urządzenia

Złącze 
obrotowe 
typu BE

Złącze 
obrotowe 
typu BE

Łożysko Walec obrotowy

Przewody 
giętkie Wywiercone 

lub wydrążone 
wgłębienia na płyn

Rama 
urządzenia

Złącze 
obrotowe 
typu ST

Łożysko Para Cylinder obrotowy

Przewód 
giętki

Skropliny Para
Skropliny Nieruchoma 

rura syfonowa
Rama 
urządzenia
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Złącze obrotowe (R.E.) 
typu S.T.

1. Złączka, wysokiej jakości żeliwo
2. Podzespół mieszka, lutowana stal nierdzewna
3. Uszczelki
4. Podzespół pierścienia uszczelniającego, stal/

węgiel
5. Śruba zabezpieczająca, stal żaroodporna
6. Przekładka
7. Pierścień osadczy sprężynujący
8. Łożyska kulkowe
9. Korpus, wysokiej jakości żeliwo
10. Wrzeciono obrotowe, stal
11. Przewód centralny, jeżeli został zamówiony, 

zgodny ze specyfikacjami klienta

ELEMENTY TE OBRACAJĄ SIĘ WRAZ Z WAŁEM URZĄDZENIA

ZŁĄCZA OBROTOWE (R.E.)

Złącze obrotowe (R.E.) to samodzielne, samonośne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia płynów (np. pary, wody, powietrza lub 
oleju) do i z wałów obrotowych urządzeń.
W złączu obrotowym (R.E.) montowane jest „USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierające samonastawny elastyczny mieszek ze stali 
nierdzewnej, eliminujący konieczność konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dławików. Uszczelnienie obrotowe tworzy się poprzez wza-
jemny ruch obrotowy niezwykle płaskich powierzchni uszczelniających (elementy 2 i 4), które są utrzymywane w styku przez sprężynę, co jest 
charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa siła uszczelniająca jest wytwarzana przez ciśnienie płynu przepływającego przez złącze obroto-
we (R.E.). Łożyska mocowane do złącza obrotowego (R.E.) są standardowymi łożyskami kulkowymi, nasmarowanymi wstępnie przed wysyłką.
Są trzy odmiany końcówki z nieruchomą złączką. Schematy zostały przedstawione na stronie 5 poniżej.

TYP R.E./B.E.
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe (R.E.), odpowiednie do przenoszenia płynu do i z urządzeń obrotowych. Typowe zastosowanie 
złącza tego typu zostało przedstawione na stronie 3.

TYP R.E./S.T.
Jest to złącze obrotowe (R.E.) wyposażone w złączkę odpowiednią do zastosowań dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem centralnym. Zapew-
nia to obszary przepływu przez przewód centralny i pierścień. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. Przewód 
centralny jest zamocowany do złącza obrotowego (R.E.) przy użyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‚O’. Strumień płynu może przechodzić przez 
przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany. W przypadku zastosowań z wykorzystaniem pary, których typowy przykład został 
przedstawiony na stronie 3, przewód centralny zostaje wygięty w celu dosięgnięcia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek średnicy 
do długości czopu walca uniemożliwia stosowanie wygiętego przewodu. Wówczas możemy dostarczyć kolanko syfonowe – szczegóły na stronie 20.

TYPE R.E./R.S.
Złączka, w którą jest wyposażone to złącze obrotowe (R.E.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, który musi być umiesz-
czany we właściwym położeniu i napędzany przez urządzenie. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. 
W przypadku złączy typu R.E./R.S. przewód centralny obraca się w tulei. System „uszczelnienia” przewodu centralnego umożliwia niewielki 
wewnętrzny wyciek pomiędzy liniami zasilającymi i powrotnymi. Jeżeli płyny te nie mogą się mieszać, można zapewnić rozwiązanie alterna-
tywne. Prosimy o kontakt w tej sprawie z naszym działem technicznym. Strumień płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać 
przez pierścień lub być zawracany. Typowe zastosowanie zostało przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, prosimy o kontakt z Filton Limited)
PŁYNY
Woda, para, oleje mineralne, płyny będące nośnikami ciepła oraz sprężone 
powietrze (naolejone).
Wszystkie płyny winny być czyste i nie zawierać cząstek ściernych.
CIŚNIENIE
Maksymalnie 17 bar.
PRÓŻNIA
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy określić próżnię, a my przeprowadzimy 
próby pod tym kątem).
TEMPERATURA
-20° - 180°C (odpowiednie skuteczne smarowanie 200°C).
PRĘDKOŚĆ
Maksymalnie 1000 obr./min do 25(1”) obr./min i 800 obr./min powyżej.
*  Natężenie przepływu w metrach sześciennych na godzinę przy prędkości 

3 m/s. Dotyczy również innych płynów.
†  Natężenie przepływu w kilogramach na godzinę przy prędkości 30 m/s 

i ciśnieniu 6 bar.
 Natężenie przepływu swobodnego powietrza w metrach sześciennych na godzinę przy prędkości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Typ Woda* Para† Powietrze

m3/h l/min kg/h m3/h
8 (¼”) { B.E. 0,3 5 11 11

S.T. & R.S. 0,05 0,8 3,4 2

10 (⅜”) { B.E. 0,8 13,3 31 29
S.T. & R.S 0,1 1,7 16 4

15 (½”) { B.E. 1,7 28,3 61 58 
S.T. & R.S. 0,3 5 27 10

20 (¾”) { B.E. 2,7 45 101 96
S.T.& R.S 0,6 10 41 22

25 (1”) { B.E. 4,1 68,3 151 144
S.T.& R.S. 1,8 30 56 44

32 (1 ¼”) { B.E. 7,6 127 280 267
S.T. & R.S. 2,1 35 133 74

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH
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ZŁĄCZA OBROTOWE (R.E.)

Do zastosowań 
jednostrumieniowych 

– typ R.E./B.E.
Wymiar
znamionowy

Nr 
części

8 (¼”) 14642 R lub L
10 (⅜”) 14636 R lub L
15 (½”) 14536 R lub L
20 (¾”) 14460 R lub L
25 (1”) 14396 R lub L
32 (1¼”) 14377 R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych

(nieruchomy przewód cen
tralny)

Wymiar
znamionowy

Nr 
części

8 (¼”) 14643M R lub L
10 (⅜”) 14637M R lub L
15 (½”) 14535 R lub L
20 (¾”) 14534 R lub L
25 (1”) 14542 R lub L
32 (1¼”) 14379 R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 
(obrotowy przewód 

centralny)
– typ R.E./R.S.

Wymiar
znamionowy

Nr 
części

8 (¼”) 17196 R lub L
10 (⅜”) 17197 R lub L
15 (½”) 16657 R lub L
20 (¾”) 16659 R lub L
25 (1”) 16661 R lub L
32 (1¼”) 16663 R lub L

Wymiary w milimetrach

Wymiar 
znamionowy

A, B 
i N

C D E F G i P H I O Q S T V W 

8 (¼”) G.¼” 6 117 94 22 11 30 57 M5 x 0.8 6 4,75/4,72 25 24 44 
10 (⅜”) G.⅜” 10 121 97 25 13 30 57 M6 x 1.0 6 6,35/6,32 25 24 44 
15 (½”) G.½” 13 167 130 29 16 44 83 G.⅛” 6 9,52/9,50 40 38 63 
20 (¾”) G.¾” 18 173 133 32 19 44 83 G.¼” 10 12,70/12,67 40 38 63 
25 (1”) G.1” 22 197 149 48 22 54 105 G.⅜” 10 15,87/15,85 45 43 83 
32 (1¼”) G.1 ¼” 30 227 170 51 25 70 121 G.½” 13 19,05/19,02 50 55 95

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.

INSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY
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Złącze obrotowe (P.B.) typu S.T.
(z uszczelnieniem mieszkowym)

1. Kolanko, mosiądz
2. Podzespół mieszka, lutowana stal nierdzewna
3. Uszczelki
4. Podzespół pierścienia uszczelniającego, stal/węgiel
5. Śruba zabezpieczająca, stal żaroodporna
6. Przekładka
7. Pierścień osadczy sprężynujący
8. Łożyska kulkowe
9. Korpus, mosiądz odporny na odcynkowanie
10. Pierścień zabezpieczający
11. Wrzeciono obrotowe, stal
12. Przewód centralny, jeżeli został zamówiony, zgodny 

ze specyfikacjami klienta

ZŁĄCZA OBROTOWE (P.B.)

  CZĘŚCI TE OBRACAJĄ SIĘ WRAZ 
Z WAŁEM URZĄDZENIA

Dostępne są również uszczelnienia mechaniczne.
(należy dodać MS do nr części)

Złącze obrotowe (P.B.) zostało opracowane na podstawie złącza obrotowego (R.E.) i wykorzystuje ten sam sprawdzony i niezwykle skuteczny 
system uszczelnienia mieszkowego i łożyska. Korpus został wykonany z mosiądzu odpornego na odcynkowanie, który swoimi właściwościami 
przewyższa tradycyjną mosiężną i żeliwną złączkę złącza obrotowego (R.E.) w całym szeregu zastosowań wykorzystujących wodę chłodzącą. 
Dostępne są trzy typy, przedstawione na schematach na stronie 7 i opisane poniżej (należy dodać MS do nr części).

TYP P.B./B.E.
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe (P.B.), odpowiednie do przenoszenia płynów do i z wałów obrotowych urządzeń. Jego korpus jest 
wyposażony w zaślepioną końcówkę zewnętrzną, umożliwiającą przekształcenie tego typu w P.B./S.T. lub P.B./R.S. przy użyciu odpowiednie-
go kolanka. Typowe zastosowanie zostało przedstawione na stronie 3.

TYP P.B./S.T. 
TJest to złącze obrotowe (P.B.) wyposażone w kolanko odpowiednie do zastosowań dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem central-
nym. Zapewnia to obszary przepływu przez przewód centralny i pierścień. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich 
zamówienia. Przewód centralny jest zamocowany do złącza obrotowego (P.B.) przy użyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‘O’. Strumień 
płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany.
W przypadku zastosowań z wykorzystaniem pary, których typowy przykład został przedstawiony na stronie 3, przewód centralny zostaje wygię-
ty w celu dosięgnięcia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek średnicy do długości czopu walca uniemożliwia stosowanie 
wygiętego przewodu. Wówczas możemy dostarczyć kolanko syfonowe – szczegóły na stronie 20.

TYP P.B./R.S. 
Kolanko, w które jest wyposażone to złącze obrotowe (P.B.) jest odpowiednie do obrotowego przewodu centralnego, który musi być umiesz-
czany we właściwym położeniu i napędzany przez urządzenie. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. 
Przewód centralny obraca się w tulei labiryntowej. System „uszczelnienia” przewodu centralnego umożliwia niewielki wewnętrzny wyciek po-
między liniami zasilającymi i powrotnymi. Jeżeli płyny te nie mogą się mieszać, można zapewnić rozwiązanie alternatywne. Prosimy o kontakt 
w tej sprawie z naszym działem technicznym. Strumień płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być 
zawracany. Typowe zastosowanie zostało przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PŁYNY
Woda, oleje mineralne i sprężone powietrze (naolejone). Wszystkie pły-
ny winny być czyste i nie zawierać cząstek ściernych.

CIŚNIENIE
Maksymalnie 17 bar.

PRÓŻNIA
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy określić próżnię, a my przeprowadzi-
my próby pod tym kątem).

TEMPERATURA
-20° - 160°C.

PRĘDKOŚĆ
Maksymalnie 1000 obr./min w przypadku uszczelnienia mieszkowego, 
1500 obr./min w przypadku uszczelnienia mechanicznego.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Typ Woda* Powietrze 
m3/h l/min m3/h

15 (½”) { B.E. 1,7 28,3 58 
S.T. & R.S. 0,3 5 10

20 (¾”) { B.E. 2,7 45 96 
S.T. & R.S. 0,6 10 22

25 (1”) { B.E. 4,1 68,3 144 
S.T. & R.S. 1,8 30 44

*  Natężenie przepływu w metrach sześciennych na godzinę przy 
prędkości 3 m/s. Dotyczy również innych płynów.

  Natężenie przepływu swobodnego powietrza w metrach sze-
ściennych na godzinę przy prędkości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH
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ZŁĄCZA OBROTOWE (P.B.)
Podane numery części dotyczą złączy z uszczelnieniem mieszkowym. Jeżeli wymagane jest uszczelnienie me-
chaniczne, do numeru części należy dodać MS.

Do zastosowań 
jednostrumieniowych

– typ P.B./B.E.
Wymiar 
znamionowy

A Nr części

15 (½”) { G½” 18466 R lub L
¾” - 16 UNF 18466U R lub L
M22 x l.5 18466MB R lub L

20 (¾”) { G¾” 18469 R lub L
1” - 14 UNS 18469U R lub L
M30 x 1.5 18469MB R lub L

25 (1”) { G1” 18472 R lub L
1½” - 12 UNF 18472U R lub L
M35 x l.5 18472MB R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych

(nieruchomy przewód centralny)
– typ P.B./S.T.

Wymiar 
znamionowy

A Nr części

15 (½”) { G½” 18467 R lub L
¾” - 16 UNF 18467U R lub L
M22 x 1.5 18467MB R lub L

20 (¾”) { G¾” 18470 R lub L
1” - 14 UNS 18470U R lub L
M30 x 1.5 18470MB R lub L

25 (1”) { G1” 18473 R lub L
1½” - 12 UNF 18473U R lub L
M35 x l.5 18473MB R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych

(obrotowy przewód centralny)
– typ P.B./R.S.

Wymiar 
znamionowy

A Nr części

15 (½”) { G½” 18468 R lub L
¾” - 16 UNF 18468U R lub L
M22 x 1.5 18468MB R lub L

20 (¾”) { G¾” 18471 R lub L
1”-14 UNS 18471U R lub L
M30 x 1.5 18471MB R lub L

25 (1”) { G1” 18474 R lub L
1½” - 12 UNF 18474U R lub L
M35 x l.5 18474MB R lub L

Wymiary w milimetrach

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

Wymiar 
znamionowy

B C D 
B.E.

D
S.T.

i R.S.

E F G H I J K M O Q S T U 
S.T.

U 
R.S.

V 

15 (½”) G½” 13 159 193 130 29 16 44 68 181 G¼” 30 G⅛” 12 9,52/9,50 20 173 166 38
20 (¾”) G¾” 18 162 196 133 32 19 44 68 184 G¼” 30 G¼” 12 12,70/12,67 20 176 169 38
25 (1”) G1” 22 180 210 148 43 22 52 88 197 G⅜” 25 G⅜” 9,5 15,87/15,85 25 185 185 42

Wymiar ‘A’, zob. nr części w tabelach powyżej.

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1.

INSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22
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Złącza obrotowe (R.E.B.)
typ B.E.

1. Złączka, żeliwo sferoidalne
2. Podzespół mieszka, lutowana stal 

nierdzewna/węgiel
3. Uszczelki
4. Korpus, żeliwo sferoidalne
5. Pierścień uszczelniający, hartowana stal 

nierdzewna
6. Śruby zabezpieczające, stal żaroodporna
7. Pierścień zabezpieczający wewnętrzny
8. Łożyska kulkowe – osłonięte od komory 

uszczelnienia
9. Pierścień zabezpieczający zewnętrzny
10. Wrzeciono obrotowe, stal

  ELEMENTY TE OBRACAJĄ SIĘ WRAZ Z WAŁEM

ZŁĄCZA OBROTOWE (R.E.B.)

Złącze obrotowe (R.E.B.) to samodzielne, samonośne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia płynów (np. pary, wody, powietrza 
lub oleju) do i z wałów obrotowych urządzeń.
W złączu obrotowym (R.E.B.) montowane jest „USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierające samonastawny elastyczny mieszek ze 
stali nierdzewnej, eliminujący konieczność konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dławików.
Uszczelnienie obrotowe tworzy się poprzez wzajemny ruch obrotowy niezwykle płaskich powierzchni uszczelniających (elementy 2 i 5), które 
są utrzymywane w styku przez sprężynę, co jest charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa siła uszczelniająca jest wytwarzana przez ci-
śnienie płynu przepływającego przez złącze obrotowe (R.E.B.).
Łożyska mocowane do złącza obrotowego (R.E.B.) są standardowymi łożyskami kulkowymi, nasmarowanymi wstępnie po zmontowaniu. Od 
strony komory uszczelnienia łożyska kulkowe są wyposażone w osłonę.
Są trzy odmiany końcówki z nieruchomą złączką. Schematy zostały przedstawione na stronie 9 poniżej.

TYP R.E.B./B.E. 
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia płynu do i z urządzeń obrotowych. Typowe zastosowanie złącza 
tego typu zostało przedstawione na stronie 3.

TYP R.E.B./S.T 
Jest to złącze obrotowe (R.E.B.) wyposażone w złączkę odpowiednią do zastosowań dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem centralnym. Za-
pewnia to obszary przepływu przez przewód centralny i pierścień. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. Przewód 
centralny jest zamocowany do złącza obrotowego (R.E.B.) przy użyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‚O’. Strumień płynu może przechodzić przez 
przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany. W przypadku zastosowań z wykorzystaniem pary, których typowy przykład został 
przedstawiony na stronie 3, przewód centralny zostaje wygięty w celu dosięgnięcia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek średnicy 
do długości czopu walca uniemożliwia stosowanie wygiętego przewodu. Wówczas możemy dostarczyć kolanko syfonowe – szczegóły na stronie 20.

TYP R.E.B./R.S. 
Złączka, w którą jest wyposażone to złącze obrotowe (R.E.B.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, który musi być umiesz-
czany we właściwym położeniu i napędzany przez urządzenie. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. 
Przewód centralny obraca się w tulei węglowej. System „uszczelnienia” przewodu centralnego umożliwia niewielki wewnętrzny wyciek pomię-
dzy liniami zasilającymi i powrotnymi. Jeżeli płyny te nie mogą się mieszać, można zapewnić rozwiązanie alternatywne. Prosimy o kontakt 
w tej sprawie z naszym działem technicznym. Strumień płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być 
zawracany. Typowe zastosowanie zostało przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, prosimy o kontakt z Filton Limited)
PŁYNY
Woda, para, oleje mineralne, płyny grzewcze oraz sprężone powietrze (na-
olejone). Wszystkie płyny winny być czyste i nie zawierać cząstek ściernych.
CIŚNIENIE
Woda, para i olej mineralny – maksymalnie 17 bar.
Płyn będący nośnikiem ciepła – maksymalnie 17 bar (5” i 6” – maks. 13 bar).
Sprężone powietrze – 1 ½” i 2” – maksymalnie 17 bar,
  2 ½” i 3” – maksymalnie 12,5 bar,
  3 ½” i 4” – maksymalnie 10 bar,
  5” i 6” – w zależności od zastosowania.
PRÓŻNIA
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy określić próżnię, a my przeprowadzimy 
próby pod tym kątem).
TEMPERATURA
-20° - 180°C (odpowiednie skuteczne smarowanie 200°C).
-20° - 120°C dla wymiarów 125 (5”) i 150 (6”).
PRĘDKOŚĆ
Maksymalnie 600 obr./min do wymiaru 50 (2”), 500 obr./min dla 65 (2½”) i 80 (3”),
400 obr./min dla 90 (3½”) i 100 (4”) oraz 300 obr./min dla 125 (5”) i 150 (6”).
*  Natężenie przepływu w metrach sześciennych na godzinę przy prędkości 3 m/s. Dotyczy również innych płynów.
†  Natężenie przepływu w kilogramach na godzinę przy prędkości 30 m/s i ciśnieniu 6 bar.

  Natężenie przepływu swobodnego powietrza w metrach sześciennych na godzinę przy prędkości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Typ Woda* Para† Powietrze
m3/h l/min kg/h m3/h

40 (1½”) { B.E. 10,4 173 381 364 
S.T. & R.S. 3,8 63 151 135

50 (2”) { B.E. 19,5 325 717 684 
S.T. & R.S 6,3 105 357 215

65 (2½”) { B.E. 30,5 508 1120 1069 
S.T. & R.S. 10,8 180 547 376

80 (3”) { B.E. 41,6 693 1524 1455 
S.T. & R.S. 14,9 248 807 511

90 (3½”) { B.E. 57,0 950 2091 1996 
S.T. & R.S. 23,4 390 942 818

100 (4”) { B.E. 76,6 1277 2807 2679 
S.T. & R.S. 27,6 460 982 937

125 (5”) { B.E. 112,2 1870 4859 4639 
S.T. & R.S. 45,3 755 1617 1544

150 (6”) { B.E. 166,3 2772 6997 6680 
S.T. & R.S. 73,7 1228 2892 2760

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH
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ZŁĄCZA OBROTOWE (R.E.B.)
Do zastosowań 

jednostrumieniowych
– typ R.E.B./B.E.

Wymiar 
znamionowy

Nr części

40 (1½”) 18104 R lub L
50 (2”) 17350 R lub L
65 (2½”) 18131 R lub L
80 (3”) 17265 R lub L
90 (3½”) 17421 R lub L
100 (4”) 17424 R lub L
125 (5”) 17634.SF R lub L
150 (6”) 17637.SF R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 

(nieruchomy przewód 
centralny)

– typ R.E.B./S.T.
Wymiar 
znamionowy

Nr części

40 (1½”) 18105 R lub L
50 (2”) 17238 R lub L
65 (2½”) 18132 R lub L
80 (3”) 17266 R lub L
90 (3½”) 17422 R lub L
100 (4”) 17425 R lub L
125 (5”) 17635.SF R lub L
150 (6”) 17638.SF R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 
(obrotowy przewód 

centralny)
– typ R.E.B./R.S.

Wymiar 
znamionowy

Nr części

40 (1½”) 18106 R lub L
50 (2”) 17351 R lub L
65 (2½”) 18133 R lub L
80 (3”) 17263 R lub L
90 (3½”) 17423 R lub L
100 (4”) 17426 R lub L
125 (5”) 17636.SF R lub L
150 (6”) 17639.SF R lub L

Wymiary w milimetrach

Wymiar 
znamionowy

A B i N C D E F G i P  H I O Q S* T V W

40(1½”) G.1½” G.1½” 35 268 212 52 25 72 128 G.¾” 14 25,4;f8 50 64 108
50(2”) G.2” G.2” 48 293 226 55 28 83 137 G.1” 19 31,8;f8 60 76 127
65(2½”) G.2½” G.2½” 57 357 279 67 30 102 186 G.1¼” 25 40;f8 55 90 150
80(3”) G.3” G.3” 70 409 324 77 30 120 200 G.1½” 25 45;f8 70 110 180
90(3½”) G.3½” G.4” 82 519 406 95 40 130 250 G.2” 30 60;f8 60 140 240
100(4”) G.4” G.4” 95 519 406 95 40 130 250 G.2½” 30 75;f8 60 140 240
125(5”) G.5” 115 688 543 115 45 167 325 G.3” 40 88;f8 70 192 290
150(6”) G.6” 140 688 543 115 45 167 325 G.3½” 40 100;f8 70 192 290

 Z kołnierzem, zob. strona 23. * Tolerancja f8 jest zgodna z I.S.O. 286-2 i BS.EN 20286-2

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.

INSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22
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Złącze obrotowe (C.B.)
typ S.T.

1. Złączka, wysokiej jakości żeliwo
2. Podzespół mieszka, lutowana stal nierdzewna
3. Uszczelki
4. Podzespół pierścienia uszczelniającego, stal/

węgiel
5. Śruba zabezpieczająca, stal żaroodporna
6. Przekładka
9. Podzespół łożyska, stal/węgiel
10. Korpus, wysokiej jakości żeliwo
11. Wrzeciono obrotowe, stal
12. Przewód centralny, jeżeli został zamówiony, 

zgodny ze specyfikacjami klienta
13. Płytka oporowa, stal nierdzewna
14. Śruba ustalająca, stal żaroodporna

ZŁĄCZA OBROTOWE (C.B.)

  ELEMENTY TE OBRACAJĄ SIĘ WRAZ Z WAŁEM URZĄDZENIA

Złącze obrotowe (C.B..) to samodzielne, samonośne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia płynów (np. pary, gorącej wody lub 
oleju) do i z wałów obrotowych urządzeń.
W złączu obrotowym (C.B.) montowane jest „USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierające samonastawny elastyczny mieszek ze 
stali nierdzewnej, eliminujący konieczność konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dławików. Uszczelnienie obrotowe tworzy się poprzez 
wzajemny ruch obrotowy niezwykle płaskich powierzchni uszczelniających (elementy 2 i 4), które są utrzymywane w styku przez sprężynę, co 
jest charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa siła uszczelniająca jest wytwarzana przez ciśnienie płynu przepływającego przez złącze ob-
rotowe (C.B.). Łożysko mocowane do złącza obrotowego (C.B.) jest cylindrycznym węglowym łączonym łożyskiem poprzecznym i wzdłużnym, 
w którym obraca się pokryte twardym chromem i oszlifowane wrzeciono.
Są trzy odmiany końcówki z nieruchomą złączką. Schematy zostały przedstawione na stronie 11 poniżej.

TYP C.B./B.E. 
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia płynu do i z urządzeń obrotowych. Typowe zastosowanie zostało 
przedstawione na stronie 3.

TYP C.B./S.T. 
Jest to złącze obrotowe (C.B.) wyposażone w złączkę odpowiednią do zastosowań dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem central-
nym. Zapewnia to obszary przepływu przez przewód centralny i pierścień. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich 
zamówienia. Przewód centralny jest zamocowany do złącza obrotowego (C.B.) przy użyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‚O’. Strumień 
płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany.
W przypadku zastosowań z wykorzystaniem pary, których typowy przykład został przedstawiony na stronie 3, przewód centralny zostaje wygię-
ty w celu dosięgnięcia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek średnicy do długości czopu walca uniemożliwia stosowanie 
wygiętego przewodu. Wówczas możemy dostarczyć kolanko syfonowe – szczegóły na stronie 20.

TYP C.B./R.S. 
Złączka, w którą jest wyposażone to złącze obrotowe (C.B.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, który musi być umiesz-
czany we właściwym położeniu i napędzany przez urządzenie. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. 
Przewód centralny obraca się w tulei. System „uszczelnienia” przewodu centralnego umożliwia niewielki wewnętrzny wyciek pomiędzy liniami 
zasilającymi i powrotnymi. Jeżeli płyny te nie mogą się mieszać, można zapewnić rozwiązanie alternatywne. Prosimy o kontakt w tej sprawie 
z naszym działem technicznym. Strumień płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany. 
Typowe zastosowanie zostało przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PŁYNY
Woda, para, oleje mineralne i płyny grzewcze (należy jednak stosować łą-
czenia kołnierzowe, gdy temperatura przekracza 180°C). Wszystkie płyny 
winny być czyste i nie zawierać cząstek ściernych.

CIŚNIENIE
Maksymalnie 17 bar.

TEMPERATURA
100°C - 300°C (niższe temperatury w zależności od innych warunków).

PRĘDKOŚĆ
500 obr./min do wymiaru 25(1”) i 400 obr./min dla 32 (1¼”).

*  Natężenie przepływu w metrach sześciennych na godzinę przy prędkości 
3 m/s. Dotyczy również innych płynów.

†  Natężenie przepływu w kilogramach na godzinę przy prędkości 30 m/s i ciśnieniu 6 bar.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Typ Woda* Para†
m3/h l/min kg/h

8 (¼”) { B.E. 0,3 5 11 
S.T.&R.S. 0,05 0,8 3,4

10 (⅜”) { B.E. 0,8 13,3 31
S.T.&R.S. 0,1 1,7 16

15 (½”) { B.E 1,7 28,3 61
S.T.&R.S. 0,3 5 27

20 (¾”) { B.E. 2,7 45 101
S.T.&R.S. 0,6 10 41

25 (1”) { B.E. 4,1 68,3 151
S.T.&R.S. 1,8 30 56

32 (1¼”) { B.E. 7,6 127 280
S.T.&R.S. 2,1 35 133

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH
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ZŁĄCZA OBROTOWE (C.B.)

Do zastosowań 
jednostrumieniowych

– typ C.B./B.E.

Wymiar 
znamionowy

Nr 
części

8 (¼”) 14645 R lub L
10 (⅜”) 14639 R lub L
15 (½”) 14554 R lub L
20 (¾”) 14524 R lub L
25 (1”) 14545 R lub L
32 (1¼”) 14546 R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 

(nieruchomy przewód 
centralny)

– typ C.B./S.T.
Wymiar 
znamionowy

Nr 
części

8 (¼”) 14646M R lub L
10 (⅜”) 14640M R lub L
15 (½”) 14525 R lub L
20 (¾”) 14523 R lub L
25 (1”) 14386 R lub L
32 (1¼”) 14488 R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych (obrotowy 

przewód centralny)
– typ C.B./R.S.

Wymiar 
znamionowy

Nr 
części

8 (¼”) 17215 R lub L
10 (⅜”) 17216 R lub L
15 (½”) 16658 R lub L
20 (¾”) 16660 R lub L
25 (1”) 16662 R lub L
32 (1¼”) 16664 R lub L

Wymiary w milimetrach

Wymiar 
znamionowy

A
B i N

C D E F G i P H I O Q S T V  W

8 (¼”) G.¼” 6 117 94 22 11 30 57 M5x0,8 6 4,75/4,72 25 24 44
10 (⅜”) G.⅜” 10 121 97 25 13 30 57 M6x1,0 6 6,35/6,32 25 24 44
15 (½”) G.½” 13 167 130 29 16 44 83 G.⅛” 6 9,52/9,50 40 38 63
20 (¾”) G.¾” 18 173 133 32 19 44 83 G.¼” 10 12,70/12,67 40 38 63
25 (1”) G.1” 22 210 162 48 22 54 105 G.⅜” 10 15,87/15,85 45 43 83
32 (1¼”) G.1¼” 30 238 181 51 25 70 121 G.½” 13 19,05/19,02 50 55 95

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.
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Złącze obrotowe (C.B.N.)
typ B.E.

1. Złączka, żeliwo sferoidalne
2. Podzespół mieszka, lutowana stal nierdzewna/

węgiel
3. Uszczelki
4. Przekładka, stal platerowana
5. Pierścień uszczelniający, hartowana stal nie-

rdzewna
6. Śruba zabezpieczająca, stal żaroodporna
7. Łożysko wzdłużne, węgiel
8. Łożysko poprzeczne, węgiel
9. Korpus, żeliwo sferoidalne
10. Wrzeciono obrotowe, stal

  ELEMENTY TE OBRACAJĄ SIĘ WRAZ Z WAŁEM

ZŁĄCZA OBROTOWE (C.B.N.)

Złącze obrotowe (C.B.N.) to samodzielne, samonośne uszczelnienie obrotowe do szczelnego przenoszenia płynów (np. pary, gorącej wody lub 
oleju) do i z wałów obrotowych urządzeń.
W złączu obrotowym (C.B.N.) montowane jest „USZCZELNIENIE MIESZKOWE FILTON”, zawierające samonastawny elastyczny mieszek ze 
stali nierdzewnej, eliminujący konieczność konserwacji, typowej dla konwencjonalnych dławików.
Uszczelnienie obrotowe tworzy się poprzez wzajemny ruch obrotowy niezwykle płaskich powierzchni uszczelniających (elementy 2 i 5), które 
są utrzymywane w styku przez sprężynę, co jest charakterystyczne dla mieszka, a dodatkowa siła uszczelniająca jest wytwarzana przez ci-
śnienie płynu przepływającego przez złącze obrotowe (C.B.N.).
Łożyska mocowane do złącza obrotowego (C.B.N.) są oddzielnymi węglowymi łożyskami wzdłużnymi i poprzecznymi, w których obraca się 
pokryte twardym chromem i oszlifowane wrzeciono.
Są trzy odmiany końcówki z nieruchomą złączką. Schematy zostały przedstawione na stronie 13 poniżej.

TYP C.B.N./B.E. 
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia płynu do i z wałów obrotowych urządzeń. Typowe zastosowanie 
złącza tego typu zostało przedstawione na stronie 3.

TYP C.B.N./S.T. 
Jest to złącze obrotowe (C.B.N.) wyposażone w złączkę odpowiednią do zastosowań dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem cen-
tralnym. Zapewnia to obszary przepływu przez przewód centralny i pierścień. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich 
zamówienia. Przewód centralny jest zamocowany do złącza obrotowego (C.B.N.) przy użyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‚O’. Strumień 
płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany.
W przypadku zastosowań z wykorzystaniem pary, których typowy przykład został przedstawiony na stronie 3, przewód centralny zostaje wygię-
ty w celu dosięgnięcia skroplin na dnie cylindra. W pewnych przypadkach stosunek średnicy do długości czopu walca uniemożliwia stosowanie 
wygiętego przewodu. Wówczas możemy dostarczyć kolanko syfonowe – szczegóły na stronie 20.

TYP C.B.N./R.S. 
Złączka, w którą jest wyposażone to złącze obrotowe (C.B.N.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, który musi być umiesz-
czany we właściwym położeniu i napędzany przez urządzenie. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. 
Przewód centralny obraca się w tulei węglowej. System „uszczelnienia” przewodu centralnego umożliwia niewielki wewnętrzny wyciek pomię-
dzy liniami zasilającymi i powrotnymi. Jeżeli płyny te nie mogą się mieszać, można zapewnić rozwiązanie alternatywne. Prosimy o kontakt 
w tej sprawie z naszym działem technicznym. Strumień płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być 
zawracany. Typowe zastosowanie zostało przedstawione na stronie 3.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warun-

ków, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PŁYNY
Gorąca woda, oleje mineralne, płyny grzewcze (należy jednak stosować 
połączenia kołnierzowe, gdy temperatura przekracza 180°C).
Wszystkie płyny winny być czyste i nie zawierać cząstek ściernych.

CIŚNIENIE
Woda, para i olej mineralny – maksymalnie 17 bar.
Płyn będący nośnikiem ciepła – maksymalnie 17 bar (5” i 6” – maksy-
malnie 13 bar).

TEMPERATURA
100°C - 300°C (niższe temperatury w zależności od innych warunków).

PRĘDKOŚĆ
Maksymalnie 300 obr./min do wymiaru 50 (2”), 250 obr./min dla 65 (2½”) 
i 80 (3”), 200 obr./min dla 90 (3½”) i 100 (4”) oraz 150 obr./min dla 125 
(5”) i 150 (6”).
*  Natężenie przepływu w metrach sześciennych na godzinę przy prędkości 3 m/s. Dotyczy również innych płynów.
†  Natężenie przepływu w kilogramach na godzinę przy prędkości 30 m/s i ciśnieniu 6 bar.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Typ Woda* Para†
m3/h l/min kg/h

40 (1½”) { B.E. 10,4 173 381
S.T&R.S. 3,8 63 151

50 (2”) { B.E. 19,5 325 717
S.T&R.S. 6,3 105 357

65 (2½”) { B.E. 30,5 508 1120
S.T&R.S. 10,8 180 547

80 (3”) { B.E. 41,6 693 1524
S.T&R.S. 14,9 248 807

90 (3½”) { B.E. 57,0 950 2091
S.T&R.S. 23,4 390 942

100 (4”) { B.E. 76,6 1277 2807
S.T&R.S. 27,6 460 982

125 (5”) { B.E. 112,2 1870 4859
S.T&R.S. 45,3 755 1617

150 (6”) { B.E. 166,3 2772 6997
S.T&R.S. 73,7 1228 2892

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH
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ZŁĄCZA OBROTOWE (C.B.N.)

W numerze części należy określić R lub L w celu dopasowania do gwintu ‘A’ i kierunku obrotów.

Do zastosowań 
jednostrumieniowych

– typ C.B.N./B.E.
Normal
Size

Part
No.

40 (1½”) 18101 R lub L
50 (2”) 15471 R lub L
65 (2½”) 18240 R lub L
80 (3”)  15477 R lub L
90 (3½”) 16171 R lub L
100 (4”) 16174 R lub L
125 (5”) 15486.SF R lub L
150 (6”) 16704.SF R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 

(nieruchomy przewód 
centralny)

– typ C.B.N./S.T.
Normal
Size

Part
No.

40 (1½”) 18102 R lub L
50 (2”) 15472 R lub L
65 (2½”) 18241 R lub L
80 (3”) 15478 R lub L
90 (3½”) 16172 R lub L
100 (4”)  16175 R lub L
125 (5”) 15487.SF R lub L
150 (6”) 16703.SF R lub L

Do zastosowań 
dwustrumieniowych (obrotowy 

przewód centralny)
– typ C.B.N./R.S.

Normal
Size

Part
No.

40 (1½”) 18103 R lub L
50 (2”) 15473 R lub L
65 (2½”) 18242 R lub L
80 (3”) 15479 R lub L
90 (3½”) 16173 R lub L
100 (4”)  16176 R lub L
125 (5”)  15488.SF P lub L
150 (6”) 16702.SF P lub L

Wymiary w milimetrach

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

Wymiar 
znamionowy

A B i N C D E F G i P H I O Q S* T V W

40 (1½”) G.1½” G.1½” 35 263 207 56 25 72 128 G.¾” 14 25,4;f8 50 64 78
50 (2”) G.2” G.2” 48 293 226 64 28 83 137 G.1” 19 31,8;f8 60 76 94
65 (2½”) G.2½” G.2½” 57 356 278 75 30 102 186 G.1¼” 25 40;f8 55 90 112
80 (3”) G.3” G.3” 70 407 323 80 30 120 200 G.1½” 25 45;f8 70 110 130
90 (3½”) G.3½” G.4” 82 518 405 110 40 130 250 G.2” 30 60;f8 60 140 160
100 (4”) G.4” G.4” 95 518 405 110 40 130 250 G.2½” 30 75;f8 60 140 160
125 (5”) G.5” 115 688 513 115 45 167 325 G.3” 40 88;f8 70 192 220
150 (6”) G.6” 140 688 513 115 45 167 325 G.3½” 40 100;f8 70 192 220

 Z kołnierzem, zob. strona 23. *Tolerancja f8 jest zgodna z I.S.O. 286-2 i BS.EN 20286-2

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.

INSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22



14

Złącze obrotowe (L.C.)
Typ B.E.

1. Korpus
2. Zespół uszczelnienia mechanicznego
3. Łożyska kulkowe – trwale smarowane
4. Wrzeciono obrotowe

ZŁĄCZA OBROTOWE (L.C.)

 CZĘŚĆ TA OBRACA SIĘ WRAZ Z WAŁEM

Złącze obrotowe (L.C.) jest przeznaczone do zastosowań o niewielkim obciążeniu. Odznacza się ono prostą konstrukcją, wykorzystującą mi-
nimalną liczbę części. Nie jest to jednostka, która podlega naprawom, chociaż jest taka możliwość. Jest to idealne rozwiązanie w przypadku 
niskiego ciśnienia, niskiej temperatury i umiarkowanej prędkości oraz okazjonalnego stosowania.
Dla ciągłego użytkowania oraz w celu zapewnienia łatwej naprawy, zalecamy złącze obrotowe (R.E.) (zob. strona 4) lub złącze obrotowe (P.B.) 
(zob. strona 6). Złącze obrotowe (L.C.) jest również przydatne w przypadku ograniczonej ilości miejsca, np. gdy dwa wały obrotowe są umiesz-
czone blisko siebie lub przy niewielkiej odległości pomiędzy końcówką wału a ramą urządzenia. Dostępne są dwa typy.

TYPE L.C./B.E. 
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe (L.C.), odpowiednie do przenoszenia płynów do i z wału obrotowego urządzenia.

TYPE L.C./S.T. 
This Rotary (L.C.) Union has the body end tapped to receive a stationary centre tube. This gives flow areas through the centre tube and through 
tKońcówka korpusu złącza obrotowego (L.C.) jest gwintowana w celu zamocowania nieruchomego przewodu centralnego. Zapewnia to obsza-
ry przepływu przez przewód centralny oraz pierścień, dzięki czemu możliwe jest zasilanie i powrót płynu na jednej końcówce wału urządzenia. 
Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku podania specyfikacji i ich zamówienia.
Przewód centralny winien być gwintowany w celu podłączenia do końcówki korpusu oraz dopasowany do wymiaru ‘O’. Do końcówki przewodu 
należy zamocować kolanko, odpowiadające wymiarowi ‘O’. Dla wymiarów znamionowych 8 (1/4”) i 10 (3/8”) gwintowanie rury jest niemożliwe. 
W związku z tym konieczne jest dostosowanie wymiaru ‘O’ do kolanka G1/8” lub G1/4”.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, prosimy o kontakt z Filton Limited)
PŁYNY: Woda, olej mineralny i powietrze naolejone (wszystkie płyny nie mogą zawierać cząstek ściernych).
CIŚNIENIE: (maks.) 10 bar.
PRÓŻNIA: (maks.) 740 mmHg.
TEMPERATURA: -20° - 75°C. 
PRĘDKOŚĆ: (maks.) 2000 obr./min.

TYP B.E. TYP S.T.

Wymiary w milimetrach

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

Wymiar 
znamionowy

Nr części* A B C  D  E  F G  I O V
Typ B.E. Typ S.T.

8 (¼”) { 18070 18110 G¼” } R¼” 6 90 78 24 11 40 M5x0.8 2418070U 18110U ½” - 20 UNF 
18070MB 18110MB M12 x 1,25

10 (⅜”) { 18071 18111 G.⅜” } R⅜” 10 99 82 26 13 40 M6x1.0 2418071U 18111U ⅝” - 18 UNF 
18071MB 18111MB M15 x 1,5

15 (½”) { 18073 18112 G½” } R½” 13 127 107 32 16 65 G⅛ 3818073U 18112U ¾” - 16 UNF
18073MB 18112MB M22 x 1,5

20 (¾”) { 18074 18113  G¾” } R¾” 17.5 130 110 35 19 65 G¼ 3818074U  18113U 1”-14 UNS 
18074MB 18113MB  M30 x 1,5

* Należy dodać R dla prawego gwintu ‘A’ Należy dodać L dla lewego gwintu ‘A’

INSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22
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Złącze obrotowe (P.N.)

1. Korpus
2. Zespół uszczelnienia mechanicznego
3. Smarowniczka powierzchni uszczelnienia
4. Zbiornik oleju
5. Łożysko kulkowe – trwale smarowane
6. Wrzeciono obrotowe

ZŁĄCZA OBROTOWE (P.N.)

 CZĘŚĆ TA OBRACA SIĘ WRAZ Z WAŁEM

Złącze obrotowe (P.N.) ma tę samą podstawową konstrukcję, co złącze obrotowe (L.C.), ale wyposażone jest dodatkowo w zbiornik oleju 
smarnego do smarowania powierzchni uszczelnienia. Jednostka ta jest przeznaczona do wykorzystania w zastosowaniach pneumatycznych, 
w których stosowane jest suche powietrze. Rozwiązanie to może być również korzystniejsze niż złącze obrotowe (L.C.), nawet w układach 
naolejonego powietrza, w których prędkości są wysokie, a cykle pneumatyczne są stosowane okazjonalnie. W tych warunkach niewielka ilość 
środka smarnego dociera do powierzchni uszczelnienia i jest szybko rozpraszana przez temperatury powierzchni uszczelnienia spowodowane 
naturalnym tarciem.
Zastosowania pneumatyczne są głównie jednostrumieniowe. W związku z tym, oferujemy tylko ten typ. W przypadku, gdy konkretne zastoso-
wanie wymagałoby dwóch strumieni, prosimy o kontakt z naszym działem technicznym.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, prosimy o kontakt z Filton Limited)

PŁYN
Sprężone powietrze.

CIŚNIENIE
(maks.) 10 bar.

PRÓŻNIA
Maks. 740 mm Hg.

TEMPERATURA
5° - 75°C.

PRĘDKOŚĆ
Maks. 2500 obr./min.

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH

Wymiary w milimetrach

Wymiar znamion. Nr części * A B C D E F G I V

8 (¼”) { 18400 G¼” } R¼” 6 90 78 24 11 40 2418400U ½”-20 UNF 
18400MB M12 x 1,25

10 (⅜”) { 18401 G⅜” } R⅜” 10 99 82 26 13 40 2418401U ⅝”-18 UNF 
18401MB M15 x 1,5

15 (½”) { 18402 G½” } R½” 13 127 107 32 16 65 3818402U ¾”-16 UNF 
18402MB M22 x 1,5

20 (¾”) { 18403 G¾” } R¾” 17,5 130 110 35 19 65 3818403U 1”-14 UNS 
18403MB M30 x 1,5

* Należy dodać R dla prawego gwintu wrzeciona ‘A’ Należy dodać L dla lewego gwintu wrzeciona ‘A’

NSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22

PRAWY lub 
LEWY



16

Złącze obrotowe (M.C.T.)
Typu B.E.

ze sworzniem ustalającym
1. Złączka, stop aluminium
2. Podzespół uszczelnienia mechanicznego
3. Uszczelki
4. Podzespół pierścienia uszczelniającego
5. Przekładka, stal platerowana
6. Pierścień zabezpieczający, stal
7. Łożyska kulkowe skośne
8. Korpus, stop aluminium
9. Wrzeciono obrotowe, stal platerowana
10. O-ring, kauczuk syntetyczny

 ELEMENTY TE OBRACAJĄ SIĘ WRAZ Z WAŁEM

ZŁĄCZA OBROTOWE (M.C.T.)

Złącze obrotowe (M.C.T.) jest przeznaczone przede wszystkim do stosowania w obrabiarkach w celu przenoszenia płynów (np. oleju lub powie-
trza) do i z wałów obrotowych dla pneumatycznych i hydraulicznych zacisków, hamulców, sprzęgieł itp.
W złączu obrotowym (M.C.T.) montowane jest „USZCZELNIENIE MECHANICZNE ZRÓWNOWAŻONE FILTON”, obejmujące kilka spiralnych 
sprężyn śrubowych. Materiałami powierzchni uszczelniających są zazwyczaj węgiel i stal nierdzewna. W przypadku zastosowań z płynami 
chłodzącymi w obrabiarkach, gdzie mogą występować śladowe ilości cząstek ściernych, zalecamy używanie uszczelnień z węglika wolframu. 
Jeżeli jest to wymagane, należy dodać kod T.C. do numeru części.
Uszczelnienie obrotowe tworzy się poprzez wzajemny ruch obrotowy niezwykle płaskich powierzchni uszczelniających (elementy 2 i 4), które 
są utrzymywane w styku przez spiralne sprężyny śrubowe, a dodatkowa siła uszczelniająca jest wytwarzana przez ciśnienie płynu przepły-
wającego przez złącze obrotowe (M.C.T.).
Złącze obrotowe (M.C.T.) jest wyposażone w dopasowaną parę łożysk kulkowych skośnych, trwale smarowanych specjalnym smarem.
Podwójny asortyment złączy obrotowych (M.C.T.) jest oferowany dla złącza od strony urządzenia z gwintami rurowymi walcowymi (prawe lub 
lewe) dla prędkości do 1500 obr./min oraz z dodatkowym współśrodkowym sworzniem ustalającym dla prędkości do 3000 obr./min.
Są trzy odmiany końcówki z nieruchomą złączką. Schematy zostały przedstawione na stronie 17 poniżej:

TYP M.C.T./B.E. 
Jest to jednostrumieniowe złącze obrotowe, odpowiednie do przenoszenia płynu do i z urządzeń obrotowych.

TYP M.C.T./S.T. 
Jest to złącze obrotowe (M.C.T.) wyposażone w złączkę odpowiednią do zastosowań dwustrumieniowych z nieruchomym przewodem cen-
tralnym. Zapewnia to obszary przepływu przez przewód centralny i pierścień. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich 
zamówienia. Przewód centralny jest zamocowany do złącza obrotowego (M.C.T.) przy użyciu gwintu, oznaczonego jako wymiar ‘O’. Strumień 
płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany.

TYP M.C.T./R.S. 
Złączka, w którą jest wyposażone to złącze obrotowe (M.C.T.) jest odpowiednia do obrotowego przewodu centralnego, który musi być umieszcza-
ny we właściwym położeniu i napędzany przez urządzenie. Przewody centralne są dostarczane wyłącznie w przypadku ich zamówienia. Złączka 
tego typu jest wyposażona w USZCZELNIENIE MECHANICZNE ZRÓWNOWAŻONE FILTON w celu skutecznego uszczelnienia dwóch oddziel-
nych obszarów przepływu. Obrotowa część tego uszczelnienia musi być zablokowana do przewodu centralnego po zamocowaniu, aby uszczel-
nienie funkcjonowało prawidłowo. Strumień płynu może przechodzić przez przewód centralny i powracać przez pierścień lub być zawracany.

Wytyczne eksploatacyjne (w przypadku innych warunków, 
prosimy o kontakt z Filton Limited)

PŁYNY
Oleje mineralne, płyny chłodzące w obrabiarkach i sprężone powietrze 
(naolejone). Wszystkie płyny winny być czyste i nie zawierać cząstek 
ściernych. Dla warunków, w których występują substancje ścierne dostęp-
ne są specjalne uszczelnienia z węglika wolframu. Jeżeli jest to wymaga-
ne, należy dodać „TC” do numeru części.

CIŚNIENIE
Maksymalnie 70 bar.

PRÓŻNIA
Maksymalnie 740 mm Hg (prosimy określić próżnię, a my przeprowadzimy 
próby pod tym kątem).

TEMPERATURA
-20° - 75°C. 

PRĘDKOŚĆ
Maksymalnie 1500 obr./min bez sworznia ustalającego.
Maksymalnie 3000 obr./min ze sworzniem ustalającym.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Typ Płyny* Powietrze†
m3/h l/min m3/h

8 (¼”) { B.E. 0,3 5 11
S.T.&R.S. 0,05 0,8 2

10 (⅜”) { B.E. 0,8 13,3 29
S.T.&R.S. 0,1 1,7 4

15 (½”) { B.E. 1,7 28,3 58
S.T.&R.S. 0,3 5 10

20 (¾”) { B.E. 2,7 45 96
S.T.&R.S. 0,6 10 22

25 (1”) { B.E. 4,1 68,3 144
S.T.&R.S. 1,8 30 44

* Natężenie przepływu w metrach sześciennych na godzinę przy 
prędkości 3 m/s.
†  Natężenie swobodnego przepływu powietrza w metrach sze-

ściennych na godzinę przy prędkości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

NIE ZALECA SIĘ ŁĄCZYĆ WARTOŚCI MAKSYMALNYCH
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ZŁĄCZA OBROTOWE (M.C.T.)

Do zastosowań 
jednostrumieniowych

– typ M.C.T./B.E.
Wymiar 
znamionowy

Numery części
ze 
sworzniem

bez 
sworznia

8 (¼”)  16310 16260 R lub L 
10 (⅜”) 16313 16263 R lub L 
15 (½”) 16316 16266 R lub L 
20 (¾”) 16319 16269 R lub L 
25 (1”) 16322 16272 R lub L 

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 

(nieruchomy przewód centralny)
– typ M.C.T./S.T.

Wymiar 
znamionowy

Numery części
ze 
sworzniem

bez 
sworznia

8 (¼”) 16311 16261 R lub L 
10 (⅜”) 16314 16264 R lub L 
15 (½”)  16317 16267 R lub L 
20 (¾”) 16320 16270 R lub L 
25 (1”) 16323 16273 R lub L 

Do zastosowań 
dwustrumieniowych 

(obrotowy przewód centralny)
– typ M.C.T./R.S.

Wymiar 
znamionowy

Numery części
ze 
sworzniem

bez 
sworznia

8 (¼”) 16312 16262 R lub L
10 (⅜”) 16315 16265 R lub L
15 (½”) 16318 16268 R lub L
20 (¾”) 16321 16271 R lub L
25 (1”) 16324 16274 R lub L

Wymiary w milimetrach

Wymiar 
znamionowy

A B
B.E.

B
S.T. R.S

C D
B.E.

D
S.T.

D
R.S.

E F

* Δ * Δ * Δ * Δ * Δ
8 (¼”) G¼” G¼” G⅛” 6 137 125 141 129 188 176 120 103 37 25
10 (⅜”) G⅜” G⅜” G⅛” 10 140 128 146 134 191 179 122 106 40 28
15 (½”) G½” G½” G¼” 14 168 152 171 154 230 213 143 126 45 28
20 (¾”) G¾” G¾” G⅜” 18 180 155 190 165 247 222 155 130 57 31
25 (1”) G1” G1” G1½” 22 195 180 201 186 265 250 163 148 57 42

Wymiar 
znamionowy

G&P I  J  K N O S T U X Y Z 
* Δ * Δ †

8 (¼”) 11 65 178 166 G⅛” G¼” M5 4,97/4,95 60 171 159 10 15 22
10 (⅜”) 13 65 180 168 G⅛” G⅜” M6 5,97/5,95 60 174 162 10 20 25
15 (½”) 16 90 220 203 G¼” G½” G⅛” 9,52/9,50 70 215 198 13 25 32
20 (¾”) 20 90 232 207 G⅜” G¾” G¼” 12,70/12,67 70 227 202 16 30 45
25 (1”) 22 115 250 235 G½” G1” G⅜” 15,97/15,95 80 245 230 20 38 42
* Ze sworzniem ustalającym Δ Bez sworznia ustalającego † Wymiar zagłębienia urządzenia winien wynosić H7 - ISO 286-2 i BS.EN 20286-2

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.

INSTRUKCJE MONTAŻU, ZOB. STRONA 22

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY

PRAWY lub 
LEWY
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PÓŁSTANDARDOWE ZŁĄCZA OBROTOWE

Połączenia specjalne – gwinty
Standardowe gwinty łączące to gwinty rurowe ‘G’, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. – walcowy). Możemy do-
starczyć ich warianty w celu dostosowania do wymagań danego urządzenia. Regularne odmiany zostały przedstawione poniżej. Jeżeli są one 
wymagane, należy dodać numer części złącza obrotowego.
Uwaga: Wszystkie złącza obrotowe (wymiar ‘A’) mogą być zaopatrzone w gwinty prawe lub lewe, w celu dostosowania do kierunku obrotów.

TYP BE

TYP ST

TYP RS

† Jeżeli wymagany jest alternatywny gwint wewnętrzny 
dla gwintu wrzeciona ‘A’, należy dodać ‘F’ przed odpo-
wiednim kodem gwintu.

Gwinty rurowe ‘G’ są zgodne z BS.2779 i ISO.228/1 (po-
przednie oznaczenie: B.S.P. – walcowy).

Gwinty rurowe ‘R’ są zgodne z BS.21 i ISO.7/1 (poprzed-
nie oznaczenie: B.S.P. – stożkowy).

Warianty materiałowe i mechaniczne
W niektórych przypadkach nasze standardowe materiały 
używane do budowy złączy są nie do przyjęcia ze wzglę-
du na natężenie przepływu płynu lub środowisko pracy.
Najpopularniejsze warianty tego typu są oznaczone ko-
dami przedstawionymi obok. Jeżeli wymagany materiał 
nie został tu uwzględniony, prosimy o kontakt z naszym 
działem technicznym w celu omówienia specyficznych 
wymagań.

Dostępne są również warianty materiałów powierzchni 
uszczelniających, dostosowane do konkretnych potrzeb.

PROSIMY O KONTAKT Z NASZYM DZIAŁEM TECHNICZNYM W CELU OMÓWIENIA ZASTOSOWAŃ DLA TYCH WARIANTÓW.

KOD NALEŻY DODAĆ DO NUMERU CZĘŚCI

KOD GWINT WRZECIONA ‘A’ 
(PRAWY lub LEWY)

GWINTY ZŁĄCZKI
‘B’ ‘N’ i ‘O’

F Gwint rurowy ‘G’ (walcowy) 
Wewnętrzny†

Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)

M.B. Gwint metryczny* Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
M.N. Gwint metryczny* N.P.T. 
N.P.T. N.P.T. Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
N.P.T.2 N.P.T. N.P.T. 
N.P.T.3 Gwint rurowy ‘G’ (walcowy) N.P.T. 
P.P. A.P.P.T/NPSM Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
P.P.N. A.P.P.T/NPSM N.P.T. 
T.R. Gwint rurowy ‘R’ (stożkowy) Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
T.R.2 Gwint rurowy ‘R’ (stożkowy) Gwint rurowy ‘R’ (stożkowy) 
U Gwint zunifikowany* Gwint rurowy ‘G’ (walcowy)
U.N. Gwint zunifikowany* N.P.T. 

*Szczegółowe wymiary, zob. tabela poniżej.

ZŁĄCZE OBROTOWE GWINT WRZECIONA ‘A’ (PRAWY lub LEWY)
WYMIAR ZNAMIONOWY ZUNIFIKOWANY (kod U) METRYCZNY (kod M)
8 (¼”) ½” - 20 U.N.F. M12 x 1,25 

10 (⅜”) ⅝” - 18 U.N.F. M15 x 1,50 

15 (½”) ¾” - 16 U.N.F. M22 x 1,50 

20 (¾”) 1” - 14 U.N.S. M30 x 1,50 

25 (1”) 1½” - 12 U.N.F. M35 x 1,50 

32 (1¼”) 1¾” - 12 U.N. M40 x 1,50 

40 (1½”) 2” - 12 U.N. M50 x 1,50 

50 (2”) 2½” - 12 U.N. M60 x 2,00 

65 (2½”) 3” - 12 U.N. M76 x 2,00 

80 (3”) 3½” - 12 U.N. M90 x 2,00 

Kod Wariant
LF – Zmniejszony moment obrotowy – dostępny tylko dla R.E. i R.E.B.
LO – Zmniejszona długość całkowita – typy B.E. tylko dla R.E., R.E.B., C.B. i C.B.N. 
MS – Uszczelnienie mechaniczne zamiast uszczelnienia mieszkowego.
NI – Powierzchnie zewnętrzne bezprądowo powlekane niklem.
SLB – Łożyska kulkowe trwale uszczelnione – tylko dla R.E., P.B. i R.E.B.
SS – Wszystkie części metalowe (poza łożyskami kulkowymi) wykonane ze stali 
nierdzewnej 316S11.
SSC – Części metalowe stykające się z płynem wykonane ze stali nierdzewnej 
316S11.
TC – Powierzchnie uszczelniające z węglika wolframu – tylko do znamionowej 
średnicy wewnętrznej 50 (2”).
TCC – Powierzchnie uszczelniające z węglika wolframu do węgla – tylko do zna-
mionowej średnicy wewnętrznej 50 (2”).
Y2 – Powierzchnie uszczelniające do pracy na sucho.
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STANDARDOWE KOŁNIERZE WRZECION

KOLANKA SYFONOWE

Jeżeli kierunek obrotów wałów obrotowych jest ciągle zmieniany, pożądane jest zainstalowanie wrzeciona z kołnierzem. Zalecamy również 
wrzeciona z kołnierzem – w miejsce wrzecion z gwintem – w przypadku połączeń obrotowych 125 (5”) i 150 (6”), w celu zapewnienia łatwego 
montażu i demontażu. W związku z tym, oferujemy poniższy asortyment standardowy. DO NUMERU CZĘŚCI POŁĄCZENIA OBROTOWEGO 
NALEŻY DODAĆ „SF”.

‘x’ otwory
‘d’ średnica

WYMIAR ZNAMIONOWY 
ZŁĄCZA OBROTOWEGO D1 D2 D3 L1 L2 x d
15(½”) 45 65 95 14 6 4 14

20(¾”) 58 75 105 16 6 4 14

25(1”) 68 85 115 16 6 4 14

32(1¼”) 78 100 140 18 6 4 18

40(1½”) 88 110 150 18 6 4 18

50(2”) 102 125 165 20 6 4 18

65(2½”) 122 145 185 20 8 4 18

80(3”) 138 160 200 20 8 8 18

100(4”) 158 180 220 22 8 8 18

125(5”) 188 210 250 22 10 8 18

150(6”) 212 240 285 22 10 8 22

Wymiary w milimetrach

NA PODSTAWIE BS4504 PN16

Wymiary w milimetrach

Wymiar 
znamionowy

Nr 
części

A B C D E F

8(¼”) 14961 G¼” 9,5 19,0 22,2 22,9 19,1
10(⅜’’) 14940 G⅜” 12,7 27,0 31,8 29,5 22,2
15(½”) 14962 G½” 15,8 28,6 34,1 36,3 28,6
20(¾”) 14963 G¾” 19,0 34,9 42,9 42,7 34,9

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO 228/1.

W celu wybrania odpowiedniego KOLANKA SYFONOWEGO dla złącza obroto-
wego (P.B.), (R.E.), (R.E.B.) (C.B.) lub (C.B.N.) typu S.T., należy sprawdzić gwint 
przewodu centralnego, wymiar ‘O’ odpowiedniego złącza obrotowego. Gwint ‘A’ 
KOLANKA SYFONOWEGO winien odpowiadać temu wymiarowi.

Typowe zastosowanie
Złącze obrotowe (R.E.)

lub
Złącze obrotowe (P.B.)

lub
Złącza obrotowe (R.E.B.)

lub
Złącze obrotowe (C.B.)

lub
Złącze obrotowe (C.B.N.)

KOLANKO SYFONOWE FILTON przedstawione ze ZŁĄCZEM OBROTOWYM FILTON typu S.T. na cylindrze ogrzewanym parą.

Cylinder obrotowyParaŁożysko

Typ ST

Przewód 
giętki

Skropliny Para Skropliny Nieruchoma
rura syfonowa

Rama 
urządzenia
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WIELOKROTNE ZŁĄCZA 
OBROTOWE
Chociaż zasadniczo wszystkie najważniejsze 
zastosowania złączy obrotowych są objęte

naszym standardowym asortymentem, 
w przypadku pewnych specyfikacji urzą-
dzeń konieczne jest zastosowanie specjal-
nych konstrukcji wielokanałowych.

Możemy pochwalić się wieloletnim doświad-
czeniem w dziedzinie projektowania i wy-
twarzania wielokrotnych złączy obrotowych 
z szerokiego zakresu materiałów, w tym 
aluminium, brązu, stali węglowej, stali nie-
rdzewnej oraz stopów niklu.

Oferowane przez nas wielokrotne złącza 
obrotowe obsługują zastosowania w zakre-
sie chłodzenia, grzania, układów hydraulicz-
nych, pneumatycznych oraz próżni.

W pewnych przypadkach wymagane jest 
obrotowe przenoszenie energii elektrycznej 
oraz innych mediów, wymienionych w po-
przednim akapicie. Projektujemy również ta-
kie rozwiązania, jeżeli jest takie zapotrzebo-
wanie, dla pierścieni ślizgowych i szczotek 
lub dla potrzeb oprzyrządowania.

SPECJALNE ZŁĄCZA OBROTOWE

ZŁĄCZA OBROTOWE NAKŁADANE NA WAŁ
Wszystkie standardowe złącza obrotowe przedstawione w niniejszym podręczni-
ku technicznym służą do podłączania do końcówki wału obrotowego. Jednak 
w pewnych sytuacjach dostęp do końcówki wału jest niemożliwy. Wów-
czas jedynym sposobem na przenoszenie mediów jest podłączenie 
w pewnym punkcie wału.

Na rysunku po prawej przedstawiono typowe złącze obro-
towe nakładane na wał. Przedstawiony typ jest przezna-
czony do obsługi mediów przechodzących do wewnątrz 
i osiowo wzdłuż wału urządzenia.

Oferujemy również konstrukcję, obejmującą po-
łączenie obrotowe do tulei złącza obrotowe-
go dla potrzeb przenoszenia mediów na 
zewnątrz wzdłuż wału.

Należy dołożyć wszelkich starań, aby 
uzyskać dostęp do końcówki wału w celu 
wykorzystania standardowych złączy, po-
nieważ złącza obrotowe nakładane na wał 
są kosztowne i mogą wymagać poważnego 
demontażu urządzenia dla potrzeb wykonania 
prac serwisowych.
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PRZEWODY GIĘTKIE

Konstrukcja naszego standardowe
go przewodu giętkiego obejmuje:

1. Spleciony przewód ze stali nierdzewnej
2. Zewnętrzny oplot wzmacniający ze stali nierdzewnej
3. Końcówki ze stali miękkiej
4. Zespół ten jest zespawany i testowany ciśnieniowo
5. Stałą końcówkę męską mocowaną do obrotowej koń-

cówki męskiej.
Wymiary w mm

KOŃCÓWKI

Stała męska

Obrotowa męska

Stała żeńska

Stała kołnierzowa

Obrotowa kołnierzowa

Nr części D* L1 L2

Min. promień 
zgięcia linii 
środkowej

Maks. 
ciśnienie 
bar

M240/1 R¼” 150 182 102 85
M240/2 R⅜” 230 262 152 61
M240/3 R½” 305 343 203 55
M240/4 R¾” 305 343 191 34
M240/5 R1” 380 424 261 29
M240/6 R1¼” 460 517 229 23
M240/7 R1½” 460 517 254 21
M240/8 R2” 610 667 279 19
M240/9 R2½” 610 674 330 16
M240/10 R3” 760 831 381 15
M240/11 R4” 915 1016 500 9
M240/12 R5” 915 1035 740 9
M240/13 R6” 915 1042 970 5

‘R’ to oznaczenie gwintów rurowych stożkowych, zgodnie z BS21 i ISO 7/1 (po-
przednie oznaczenie: B.S.P. – stożkowy).

W tabeli i na schemacie powyżej przedstawiono nasz standardowy asortyment 
przewodów giętkich do stosowania ze złączami obrotowymi do przenoszenia 
wody, pary, oleju niskociśnieniowego oraz gorącego oleju. Podane długości są 
minimalnymi długościami zalecanymi, w celu uzyskania odpowiedniej krzywi-
zny i elastyczności połączeń ze złączami obrotowymi.

Oferujemy również asortyment zbliżony do przedstawionego powyżej, z koń-
cówkami łączącymi ze stali nierdzewnej zamiast stali miękkiej. Jeżeli są one 
wymagane, należy podać podstawowy numer części M241 zamiast M240.

Poza przedstawionym standardowym asortymentem oferujemy również długo-
ści odpowiednie do konkretnych wymagań z różnymi końcówkami łączącymi. 
Najpopularniejsze typy końcówek łączących zostały przedstawione na sche-
matach obok.

Dostępne są również alternatywne gwinty rurowe, np. NPT.

Jeżeli wymagane są połączenia kołnierzowe, jeden kołnierz winien być obro-
towy w celu zapewnienia mocowania bez naprężeń. Kołnierz obrotowy winien 
zawsze być stosowany, jeżeli przeciwna końcówka jest typu stałego gwintowa-
nego. Oferujemy kołnierze zgodne z następującymi specyfikacjami:

 A.F.N.O.R. BS.10 D.I.N.
 A.N.S.I. BS.1560 I.S.O.
  B5.4504
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BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY

Złącza należy montować w spo-
sób przedstawiony na schema-
tach obok. Należy upewnić się, 
że gwint wrzeciona ‘A’ jest pra-
wy lub lewy w celu dopasowa-
nia do kierunku obrotów wału 
urządzenia, jak pokazano na 
rysunku.

Jeżeli wał urządzenia zmienia 
kierunek obrotów na przeciwny, 
należy starannie zablokować 
wrzeciono lub najlepiej zasto-
sować połączenie kołnierzowe 
(zob. strona 23).

Dostępne są szczegółowe in-
strukcje montażu i konserwacji.

POŁĄCZENIA DLA ZŁĄCZY OBROTOWYCH (R.E.) (P.B.) (R.E.B.) (C.B.) (C.B.N.) I (I.N.T.)

PRZEWODY GIĘTKIE KOLANKA TULEJE SZEŚCIOKĄTNE
Nr części Gwint Długość Nr części Gwinty Nr części Gwinty

M240/1 R¼” 150 S.1286/1 Rp¼”x¼” S.1287/1 R⅜”xRp¼”
M240/2 R⅜” 229 S.1286/2 Rp⅜”x¼” S.1287/2 R½”xRp¼”
M240/3 R½” 305 S.1286/4 Rp½”x¼” S.1287/4 R¾”xRp¼”
M240/4 R¾” 305 S.1286/7 Rp¾”x¼” S.1287/8 R1”xRp⅜”
M240/5 R1” 380 S.1286/10 Rp1”x⅜” S.1287/13 R1¼”xRp½”
M240/6 R1¼” 460 S.1286/14 Rp1¼”x½” S.1287/19 R1½”xRp¾”
M240/7 R1½” 460 S.1286/18 Rp1½”x¾” S.1287/25 R2”xRp1”
M240/8 R2” 610 S.1286/23 Rp2”x1” S.1287/31 R2½”xRp1¼”
M240/9 R2½” 610 S.1286/27 Rp2½”x1¼” S.1287/38 R3”xRp1½”
M240/10 R3” 760 S.1286/29 Rp3”x1½” S.1287/44 R4”xRp2”
M240/11 R4” 915 S.1286/33 Rp4”x2” S.1287/45 R4”xRp2½”
M240/12 R5” 915 S.1286/34 Rp4”x2½” S.1287/47 R5”xRp3”
M240/13 R6” 915 S.1286/37 Rp5”x3” S.1287/50 R6”xRp4”

S.1286/39 Rp6”x4” 
Konstrukcja ze stali nierdzewnej/miękkiej.
Szczegółowe informacje na temat przewodów, zob. strona 21.

UWAGA:  Gwint rurowy R to gwint stożkowy zewnętrzny, 
zgodnie z BS21 + ISO R7/1

Żeliwo ciągliwe dla ciśnień do 17 bar.
Gwint rurowy Rp to gwint walcowy wewnętrzny, zgodnie z BS21 + ISO R7/1, 

dopasowany do gwintu stożkowego zewnętrznego R.

Złącza obrotowe przedstawione w niniejszym dokumencie nie powinny stwarzać jakichkolwiek zagrożeń przy właściwym montażu i użytkowaniu.
W celu zapewnienia właściwego funkcjonowania, każde złącze obrotowe jest docierane i sprawdzane pod kątem szczelności przed wysyłką.
Bardzo ważne jest, aby używać gwintu odpowiedniego do kierunku obrotów, w celu niedopuszczenia do odkręcenia się złącza obrotowego (zob. instrukcja monta-
żu na stronie 28). Jeżeli wał zmienia kierunek obrotów na przeciwny, należy go zablokować lub najlepiej zastosować połączenie kołnierzowe.
Okresowo, uszczelnienia w złączach obrotowych mogą przeciekać, w związku z czym należy je codziennie sprawdzać pod tym kątem. Należy również zapewnić, 
że wycieki nie stwarzają zagrożenia dla pracowników oraz niezwłocznie zdemontować złącze obrotowe w celu naprawy. Jeżeli wycieki nie zostaną niezwłocznie 
usunięte, może to doprowadzić do zatarcia łożyska, a w następstwie do uszkodzenia przewodu giętkiego i poważnego wycieku. Należy zamocować osłony, jeżeli 
wycieki lub wrzeciono obrotowe mogą stwarzać zagrożenia dla ludzi lub urządzeń.
W przypadku zastosowań niebezpiecznych, należy zainstalować czujnik nadmiernego momentu obrotowego, w celu zatrzymania urządzenia i zapobiegania po-
ważnemu uszkodzeniu przewodów giętkich, a w konsekwencji poważnemu wyciekowi.
W przypadku układów olejowych, niewielkie wycieki występują na skutek naturalnych właściwości oleju, które powodują, że pełny styk powierzchni uszczelniają-
cych jest niemożliwy.
Należy zauważyć, że uszczelki bezazbestowe zastąpiły poprzednio stosowaną tkaninę ze sprasowanymi włóknami azbestowymi.

NIE WOLNO:
1.  MOCOWAĆ ZAWORÓW itp. bezpo

średnio na złączu obrotowym.
2. Podłączać przy użyciu rur sztywnych.
3. ZACISKAĆ ZŁĄCZA OBROTOWEGO 
(NALEŻY ZAMONTOWAĆ ZATRZYMY
WACZ MOMENTU OBROTOWEGO, ALE 
NIE MOŻE ON OGRANICZAĆ NATURAL
NEGO RUCHU ZŁĄCZA OBROTOWEGO 
– NIE JEST TO WYMAGANE W PRZY
PADKU ŁOŻYSK KULKOWYCH PONIŻEJ 
WYMIARU ZNAMIONOWEGO 32 (1¼”)).

JEDNOSTRUMIENIOWE WAŁ URZĄDZENIA

DWUSTRU
MIENIOWE

TYP BE

Otwór ‘B’

Otwór ‘B’

GWINT ‘A’

GWINT ‘A’

TYP ST LUB RS

Gwint ‘N’
Otwór ‘O’

ALUMINIOWA 
PODKŁADKA S593 
(DOSTARCZANA 

WRAZ ZE ZŁĄCZEM 
OBROTOWYM)

POWIERZCHNIA STYKU 
MUSI BYĆ WYRÓWNANA

OBROTY ZGODNE 
Z RUCHEM 

WSKAZÓWEK 
ZEGARA

ŚREDNICA GŁADKA 
WSKAZUJE NA 
GWINT PRAWY

OBROTY 
PRZECIWNE DO 

RUCHU WSKAZÓ
WEK ZEGARA

PRZEWÓD CENTRALNY
DO TYPU ST

MOCOWANY DO ZŁĄCZA OBROTOWEGO
DO TYPU RS

MOCOWANY DO URZĄDZENIA
(nie dostarczany przez Filton Limited, 

chyba że zostanie określona odpowied
nia specyfikacja)

PRZEWODY GIĘTKIE 
M240 Z ZAMOCOWANĄ 

KRZYWKĄ W CELU 
DOSTOSOWANIA DO KIE
RUNKU OBROTÓW, JAK 
POKAZANO. (dostępne 

w Filton Limited)

ROWEK WSKAZUJE 
NA GWINT LEWY

KOLANKO S.1286 
(dostępne w Filton 

Limited)

KONCENTRYCZNY 
GWINT RUROWY 

WALCOWY

ZŁĄCZA OBROTOWE – MONTAŻ



Przeguby 
obrotowe
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PRZEGUBY OBROTOWE FILTON – WPROWADZENIE

Czym są przeguby obrotowe?
Przeguby obrotowe to urządzenia uszczelniające, które umożliwiają szczelne przenoszenie płynu do i z urządzeń obrotowych, 
pracujących z niewielką prędkością lub w sposób przerywany.

Produkty te przeznaczone do stosowania w środowisku przemysłowym. Prosimy o kontakt, w przypadku gdy instalacja jest 
narażona na działanie czynników atmosferycznych.

Kilka typowych zastosowań zostało przedstawionych na stronie 3.

Płyny nie mogą zawierać cząstek ściernych, a instalacja wodociągowa winna podlegać oczyszczaniu, jeżeli istnieje duże praw-
dopodobieństwo odkładania się kamienia.

Większość PRZEGUBÓW OBROTOWYCH FILTON wykorzystuje standardowe przemysłowe łożyska kulkowe. Mają one tę 
wyjątkową zaletę, że łożyska zamienne są dostępne w dowolnym miejscu na świecie. Łożyska te nie powodują zużycia korpusu 
ani wrzeciona, co ma miejsce, gdy elementy te są zaprojektowane do spełniania funkcji bieżni łożysk.

Nr strony 4 5 6 7 8 9

Medium NHP LD XP XP/RS XP/MT XP/MO

Powietrze

Gaz *

Olej – smarowanie

Olej – układ 
hydrauliczny

Próżnia

Woda

– Odpowiednie, ale sprawdzić pełne warunki pracy
* – W zależności od rodzaju gazu oraz warunków pracy

O firmie Filton Limited
Filton Limited jest spółką z o.o., która świętowała 60 rocznicę swojego istnienia w 2002 roku. Została ona założona przez 
Williama Murraya, w celu produkcji konwencjonalnych skórzanych uszczelnień olejowych do wałów obrotowych. Obecnie jest 
jednak powszechnie znana jako jeden ze światowych liderów w produkcji przegubów obrotowych, których różne rodzaje zostały 
omówione poniżej. Główny obszar zainteresowań spółki nadal koncentruje się na uszczelnieniach obrotowych. Stosowanie w 
produkcji najnowocześniejszych wzorów i – gdy zachodzi taka potrzeba – zaawansowanych materiałów uszczelnienia pozwala 
rozwiązywać skomplikowane problemy klientów w zakresie uszczelniania. Obecnie powszechnie stosuje się wielokrotne prze-
guby obrotowe. Jeżeli nie ma jeszcze gotowego rozwiązania do danego zastosowania, nasz zespół projektantów wypracuje 
odpowiednie rozwiązanie, konsultując się z klientem. Jakość jest naszym priorytetem. Stosowana rygorystyczna procedura kon-
troli jakości przed wysłaniem każdego przegubu obrotowego do klienta obejmuje badanie ciśnieniowe pod pełnym obciążeniem, 
w celu zapewnienia właściwego funkcjonowania po zainstalowaniu zgodnie z naszymi zaleceniami.

Bezpieczeństwo i higiena pracy
Przeguby obrotowe przedstawione w niniejszym dokumencie nie powinny stwarzać jakichkolwiek zagrożeń przy właściwym 
montażu i użytkowaniu.

WSZYSTKIE PRZEGUBY OBROTOWE FILTON SĄ TESTOWANE POD KĄTEM NIESZCZELNOŚCI PRZED WYSYŁKĄ.

Okresowo, uszczelnienia w przegubach obrotowych mogą przeciekać, w związku z czym należy je regularnie sprawdzać pod tym 
kątem. Należy również zapewnić, że wycieki nie stwarzają zagrożenia dla pracowników oraz niezwłocznie zdemontować przegub 
obrotowy w celu naprawy. Jeżeli wycieki nie zostaną niezwłocznie usunięte, może to doprowadzić do zatarcia łożyska, a w następ-
stwie do poważnego wycieku. Należy zamocować osłony, jeżeli wycieki mogą stwarzać zagrożenia dla ludzi lub urządzeń.

W przypadku układów olejowych, niewielkie wycieki występują na skutek naturalnych właściwości oleju, które powodują, że 
pełny styk powierzchni uszczelniających jest niemożliwy.
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PRZEGUBY OBROTOWE FILTON – TYPOWE ZASTOSOWANIA

PRZEWÓD GIĘTKI
W miejscach, gdzie połączenia rur są wykonywa-
ne przy użyciu przewodu giętkiego i występują 
ruchy rur, żywotność przewodu może być krótka. 
Naprężenia te można wyeliminować, stosując 
PRZEGUB OBROTOWY FILTON.

PRZEGUB OBROTOWY

STÓŁ PODZIAŁOWY

DYSTRYBUTOR

ZASILANIE 2

DWUSTRUMIENIOWY 
PRZEGUB 

OBROTOWY

ZASILANIE 1

PRZEWÓD 
GIĘTKI

RUCH RURY

ZASILANIE

PRZEGUB 
OBROTOWY

URZĄDZENIA PODZIAŁOWE
Dwustrumieniowy PRZEGUB OBROTOWY FILTON może być 
używane do doprowadzania mediów pneumatycznych lub hy-
draulicznych dla celów funkcjonalnych lub czujnikowych w pół-
obrotowym stole obrabiarki.

BĘBNY DO NAWIJANIA WĘŻY
PRZEGUB OBROTOWY FILTON umożliwia rów-
nież szczelne przenoszenie z głównego zbiorni-
ka do systemu bębna do nawijania węża dla ce-
lów dystrybucyjnych.
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PRZEGUB OBROTOWY NHP

Specyfikacja
1. Pierścień osadczy sprężynujący – sprężyna ze stali węglowej

2. Podkładka – stal ocynkowana galwanicznie

3. Korpus – żeliwo sferoidalne

4. O-ringi – kauczuk nitrylowy

5. Wrzeciono – stal niklowana elektrolitycznie

DOSTĘPNE SĄ ROZWIĄZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY NHP jest najprostszą formą przegubu obrotowego, stosowaną głównie dla potrzeb powolnych okazjo-
nalnych ruchów.

Wytyczne eksploatacyjne

PŁYNY
Woda, oleje mineralne i sprężone naolejone powietrze.

Wszystkie płyny muszą być czyste i nie zawierać cząstek 
ściernych i korozyjnych.

CIŚNIENIE
Maksymalnie 85 bar. (Dla 40 (11/2”) i 50 (2”) maksymalne 
ciśnienie sprężonego powietrza wynosi 20 bar).

PRÓŻNIA
740 mm Hg. 

TEMPERATURA
Maksymalnie 100°C.

PRĘDKOŚĆ
Ruch przerywany z niewielką prędkością.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Płyny * Powietrze 
m3/h l/min m3/h

8(¼”) 0,3 5 10
10(⅜”) 0,8 14 30
15(½”) 1,2 20 42
20(¾”) 2,4 41 85
25(1”) 4,1 68 142
32(1¼”) 7,6 127 264
40(1½”) 11,0 183 380
50(2”) 17,2 283 594

* Natężenie przepływu przy prędkości 3 m/s.
  Swobodny przepływ powietrza przy pręd-
kości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

WYMIARY

Wymiar 
znamionowy

Nr części A B C D E F G H

8(¼”) 16899 G.¼” G.¼” 29 48 35 8 18 6
8(¼”) 16899BOS G.¼” G.⅜” 29 48 35 8 18 6
10(⅜”) 16900 G.⅜” G.⅜” 30 49 35 10 18 10
15(½”) 16901 G.½” G.½” 49 84 57 16 32 12
20(¾”) 16902 G.¾” G.¾” 56 90 57 19 32 17
25(1”) 16903 G.1” G.1” 70 116 76 22 43 22
32(1¼”) 16904 G.1¼” G.1¼” 76 122 76 25 43 30
40(1½”) 16905 G.1½” G.1½” 87 149 95 25 64 36
50(2”) 16906 G.2” G.2” 94 156 95 32 64 45

Wymiary w milimetrach

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1 
(poprzednie oznaczenie: B.S.P. – walcowy).
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PRZEGUB OBROTOWY LD

Specyfikacja
1. Korpus – stal

2. Uszczelnienie – kauczuk nitrylowy

3. Pierścień osadczy sprężynujący – stal węglowa

4. Łożyska kulkowe

5. Pierścień osadczy sprężynujący – stal węglowa

6. Wrzeciono – stal niklowana elektrolitycznie

DOSTĘPNE SĄ ROZWIĄZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY LD jest ogólnie używane do ciągłych obrotów z niewielką prędkością oraz przerywanych przesunięć 
kątowych przy średnich wartościach ciśnienia. 

Wytyczne eksploatacyjne

PŁYNY
Woda, oleje mineralne, naolejone powietrze i gaz ziemny (rozwią-
zania specjalne, zob. strona 11, jeżeli ogólne wykrywanie wycieków 
gazu nie jest dostępne).
Wymiary od 32 (11/4”) do 50 (2”) – gaz ziemny w zależności od 
zastosowania.
Wszystkie płyny muszą być czyste i nie zawierać cząstek ściernych 
i korozyjnych. 

CIŚNIENIE
Maksymalnie 10 bar.

PRÓŻNIA
740 mm Hg (należy dodać ‘VAC’ do numeru części).

TEMPERATURA
Maksymalnie 100°C.

PRĘDKOŚĆ
5 obr./min – ruch przerywany.

WYMIARY

Wymiar 
znamion.

Nr części A i B C D E

20(¾”) 18216 G.¾” 96 65 19
25(1”) 18217 G.1” 106 76 25
32(1¼”) 18218 G.1¼” 114 85 32
40(1½”) 18158 G.1½” 127 90 38
50(2”) 18159 G.2” 155 110 51

Wymiary w milimetrach

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie 
z BS.2779 i ISO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. – 

walcowy).

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Płyny * Powietrze 
m3/h  l/min m3/h

20(¾”) 3,06 51 106
25(1”) 5,48 91 189
32(1¼”) 8,68 145 300
40(1½”) 12,25 204 424
50(2”) 21,89 365 757

* Natężenie przepływu przy prędkości 3 m/s.
  Swobodny przepływ powietrza przy pręd-
kości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.
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PRZEGUB OBROTOWY XP

Specyfikacja

1. Korpus – stal

2. Uszczelnienie – kauczuk poliuretanowy

3. Pierścień zabezpieczający – stal

4. Dwurzędowe łożysko kulkowe skośne

5. Pierścień zabezpieczający – stal

6. Wrzeciono – stal, powierzchnia uszczelniająca pokryta twardym 
chromem

DOSTĘPNE SĄ ROZWIĄZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY XP jest ogólnie używane do ciągłych obrotów z niewielką prędkością oraz przerywanych przesunięć 
kątowych w układach wysokociśnieniowych.

Wytyczne eksploatacyjne

PŁYNY
Woda, oleje mineralne i sprężone powietrze.
Wszystkie płyny muszą być czyste i nie zawierać cząstek ściernych i korozyjnych.

CIŚNIENIE
Maksymalnie 200/400 bar, w zależności od wymiaru; zob. poniżej.
Dla 40 (1½”) i 50 (2”) maksymalne ciśnienie sprężonego powietrza wynosi 20 bar.

TEMPERATURA
Maksymalnie 80°C.

PRĘDKOŚĆ
5 obr./min – ruch przerywany.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Płyny * Powietrze 
m3/h  l/min  m3/h

6(¼”) 0,35 5.8 12
10(⅜”) 0,77 12.8 27
15(½”) 1,37 22.8 47
20(¾”) 3,06 51 106
25(1”) 5,48 91 189
32(1¼”) 8,68 145 300
40(1½”) 12,25 204 424
50(2”) 21,89 365 757

* Natężenie przepływu przy prędkości 3 m/s.
  Swobodny przepływ powietrza przy pręd-
kości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

WYMIARY

Wymiar 
znamion.

Part No. A i B C D E Maks. ciśn.

6(¼”) 17699 G.¼” 86 65 6.4 400 } bar

10(⅜”) 17681 G.⅜” 86 65 9.5 400
15(½”) 17682 G.½” 90 65 12.7 400
20(¾”) 17683 G.¾” 100 75 19.0 400
25(1”) 17684 G.1” 110 85 25.0 400
32(1¼”) 17685 G.1¼” 125 100 32.0 300
40(1½”) 16545 G.1½” 120 100 38.0 200
50(2”) 16473 G.2” 135 155 51.0 200

Wymiary w milimetrach

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779
i ISO.228/1 (poprzednie oznaczenie: B.S.P. – walcowy).
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PRZEGUB OBROTOWY XP/RS

Specyfikacja
1. Złączka – stal
2. Łożysko ustalające przewodu centralnego
3. Uszczelnienie przewodu centralnego – PFE + kauczuk nitry-

lowy
4. Korpus – stal
5. Uszczelnienie – kauczuk poliuretanowy
6. Pierścień zabezpieczający – stal
7. Dwurzędowe łożysko kulkowe skośne
8. Pierścień zabezpieczający – stal
9. Wrzeciono – stal, powierzchnia uszczelniająca pokryta twar-

dym chromem

DOSTĘPNE SĄ ROZWIĄZANIA SPECJALNE, ZOB. STRONA 10

PRZEGUB OBROTOWY XP/RS jest urządzeniem dwukanałowym, używanym w przypadku ciągłych obrotów z niewielką pręd-
kością i przerywanych przesunięć kątowych.

Wytyczne eksploatacyjne

PŁYNY
Woda, oleje mineralne i sprężone powietrze.

Wszystkie płyny muszą być czyste i nie zawierać cząstek ściernych 
i korozyjnych.

CIŚNIENIE
Maksymalnie 300/400 bar, w zależności od wymiaru; zob. poniżej.

TEMPERATURE
Maksymalnie 80°C.

PRĘDKOŚĆ
5 obr./min – ruch przerywany.

PRZEPUSTOWOŚĆ

Wymiar 
znamionowy

Płyny * Powietrze 
m3/h  l/min  m3/h

2x6 (¼”) 0,25 4 9
2x10 (⅜”) 0,56 9 19
2x15 (½”) 1,61 27 56
2x20 (¾”) 2,65 44 92

* Natężenie przepływu przy prędkości 3 m/s.
  Swobodny przepływ powietrza przy pręd-
kości 15 m/s i ciśnieniu 6 bar.

WYMIARY
Wymiar 
znamion.

Nr 
części A B i F C D E G H I J

Maks. 
ciśn.

2x6 (¼”) 17690 G.½” G.¼” 118 65 73 25 10 100 13 } 400
2x10 (⅜”) 17691 G.¾” G.⅜” 138 75 85 30 16 120 19 bar
2x15 (½”) 17692 G.1” G.½” 150 85 90 30 20 130 25 } 300
2x20 (¾”) 17693 G.1¼” G.¾” 168 100 105 30 25 140 32 bar

Wymiary w milimetrach

‘G’ to oznaczenie gwintów rurowych walcowych, zgodnie z BS.2779 i ISO.228/1 
(poprzednie oznaczenie: B.S.P. – walcowy).
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SPECJALNE PRZEGUBY OBROTOWE

Standardowe PRZEGUBY OBROTOWE przedstawione w niniejszym podręczniku technicznym nie zawsze spełniają wymaga-
nia zastosowań. W związku z tym, bierzemy pod uwagę również inne zastosowania.

Czasami wystarczy prosta modyfikacja naszego standardowego produktu. Proste modyfikacje są dostępne po dodaniu do stan-
dardowego numeru części kodu przedstawionego poniżej.

Oferujemy również usługi na zamówienie, jeżeli jest takie zapotrzebowanie. Rysunki przedstawione poniżej i na kolejnej stronie 
dają pojęcie o naszych możliwościach w tym zakresie.

ROZWIĄZANIA PÓŁSTANDARDOWE

Połączenia:
 NPT = amerykańskie gwinty rurowe stożkowe
 T = gwinty rurowe ‘R’ (BSP - stożkowy)
 WN = końcówki spawane

Części metalowe:
 DS = otwór upustowy i podwójne uszczelnienia
 RA = połączenie 90° – lity korpus
 RAW = połączenie 90° – fabrykowane
 S = stal nierdzewna typ 316

Materiały uszczelnienia:
 EP = etylen propylen
 N = nitryl
 PU = poliuretan 
 TF = baza PTFE
 V = fluorowęglan

Warunki:
 FQ = nietoksyczne części kontaktowe
 VAC = obsługa próżni

Dostępne są kołnierze – należy podać specyfikację wymaganego typu

WIELOKROTNE PRZEGUBY OBROTOWE

Rysunek poniżej przedstawia czterokrot-
ny przegub obrotowy do obsługi mediów 
hydraulicznych. Jest to najprostsza forma 
– typ z łożyskiem ślizgowym.

Rysunek powyżej przedstawia czterokrotny przegub 
obrotowy z otworem centralnym do przeprowadzenia 
przewodu elektrycznego z pierścienia ślizgowego, który 
może być zamontowany na końcówce lub do dodatko-
wej obsługi zapewnianej przez przegub obrotowy.

Urządzenie to jest obsługiwane przez łożyska kulkowe 
dla potrzeb cięższych warunków pracy.

Zaprojektowaliśmy i wyprodukowaliśmy wielokrotne przeguby obrotowe ważące do 1,25 tony.
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SPECJALNE PRZEGUBY OBROTOWE

PRZEGUBY OBROTOWE NAKŁADANE 
NA WAŁ
DO POŁĄCZENIA PROMIENIOWEGO

Rysunek po prawej przedstawia dwukrotny przegub obro-
towy do przenoszenia płynów przez otwory promieniowe 
do wału obrotowego.

Możliwe są również układy z jednym lub kilkoma otworami, 
z zastosowaniem tej samej zasady.

PRZEGUB OBROTOWY NAKŁADANY

Rysunek po prawej przedstawia przegub obrotowy nakładany 
z dwoma otworami hydraulicznymi i jednym otworem pneuma-
tycznym. Zasadę tę można stosować do innych płynów, w przy-
padku których mieszanie mediów może powodować problemy.

DO POŁĄCZENIA OSIOWEGO

Rysunek po lewej przedstawia dwukrotny przegub obrotowy na-
kładany na wał do przenoszenia płynów przez otwory osiowe 
w tulei przegubu obrotowego, która obraca się wraz z wałem.

Alternatywnie, otwory w tulei mogą wychodzić promieniowo na 
zewnątrz.

PRZEGUB OBROTOWY – WYKRYWANIE 
NIESZCZELNOŚCI

Rysunek po lewej przedstawia przegub obrotowy zaopatrzony 
w dwa uszczelnienia oraz otwór upustowy pomiędzy nimi.

Typowym zastosowaniem jest przenoszenie gazów palnych, 
gdzie czujka może być zamocowana do otworu upustowego 
w celu wykrywania wycieków z uszczelnienia podstawowego.

Innym zastosowaniem jest obsługa trudnych płynów, gdzie 
zgodny płyn barierowy może być wstrzykiwany do otworu upu-
stowego.
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UWAGI





Filtry z odpowietrzaniem
Filtry z odpowietrzaniem Filton chro-
nią przed niebezpiecznym wzrostem 
ciśnienia lub wytworzeniem się próż-
ni na skutek zmian temperatury lub 
objętości. Wysokiej jakości elementy 
spiekane zabezpieczają przed wnika-
niem drobnych cząstek unoszących 
się w powietrzu.

Przewody giętkie
Bogata oferta przewodów giętkich 
obejmuje węże do przesyłu po-
wietrza, wody, gazu, pary wodnej, 
olejów gorących oraz olejów pod 
niskim ciśnieniem. Przewody do-
stępne są w różnych długościach, 
a także, w zależności od potrzeb, 
z różnymi końcówkami, m.in. nieru-
chomą końcówką męską, obrotową 
męską, stałą końcówką żeńską, stałą 
końcówką kołnierzową i obrotową 
końcówką kołnierzową.
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